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Klucz pneumatyczny 1/2" 1150nm YT-09540
YATO

Cena brutto 489,17 zt

Cena netto 397,70 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-09540

Kod producenta YT-09540

Kod EAN 5906083095405
Producent YATO

Obroty min/max 10000

Moment obrotowy [Nm] 1150

Wydajnos¢ [I/min] 153

Rozmiar szybkoztacza [cal] 1/4"

Cisnienie [bar] 6.3

Opakowanie color box
Jednostka SZT

Opis produktu
Klucz pneumatyczny 1/2" 1150 Nm YT-09540 YATO

Klucz udarowy pneumatyczny z gniazdem 1/2 cala i mechanizmem TWIN HAMMER, przeznaczony do montazu i demontazu
potgczen Srubowych w warunkach warsztatowych i przemystowych.

Moment obrotowy 1150 Nm
Gniazdo robocze 1/2"
Mechanizm udarowy TWIN HAMMER

Ztaczka pneumatyczna 1/4"

Charakterystyka techniczna klucza pneumatycznego

oferta wa?na 3 dni
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Moment obrotowy 1150 Nm

Wartos¢ maksymalnego momentu dokrecania pozwala na prace z Srubami M18-M24 oraz nakretkami két w pojazdach ciezarowych.
Parametr okresla site, jakg narzedzie moze wywrzec na ztgcze Srubowe przy ci$nieniu roboczym sprezonego powietrza 6,3 bar.

Mechanizm TWIN HAMMER

Dwumtotkowy ukfad udarowy zapewnia ptynniejszag prace i mniejsze wibracje w poréwnaniu do systemoéw jednomtotkowych.
Konstrukcja zwieksza trwato$¢ mechanizmu i redukuje hatas podczas pracy, co ma znaczenie przy diugotrwatym uzytkowaniu w
warsztacie.

Korpus kompozytowo-aluminiowy

Obudowa wykonana z odlewu kompozytowego i duraluminium tgczy niska wage z odpornoscia mechaniczna. Materiaty te absorbuja
wibracje i zapobiegaja przegrzewaniu sie narzedzia podczas intensywnej pracy.

Gniazdo 1/2 cala

Standardowy rozmiar kwadratowego gniazda roboczego zapewnia kompatybilnos¢ z powszechnie dostepnymi nasadkami
udarowymi. Wymiar 1/2" to najczesciej stosowany rozmiar w warsztatach samochodowych i przemystowych przy pracach z
potaczeniami M10-M24.

Specyfikacja techniczna

Model YT-09540

Producent YATO

Maksymalny moment obrotowy 1150 Nm

Rozmiar gniazda roboczego 1/2" (12,7 mm)

Typ mechanizmu udarowego TWIN HAMMER (dwumtotkowy)
Materiat korpusu Odlew kompozytowy, duraluminium
Rozmiar ztaczki pneumatycznej 1/4"

Zawartos¢ zestawu Klucz pneumatyczny, ztgczka 1/4"

Zastosowanie klucza pneumatycznego 1/2"

e Montaz i demontaz két w warsztatach samochodowych i wulkanizacjach
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¢ Serwis uktadéw jezdnych pojazdéw osobowych i dostawczych

¢ Prace montazowe w przemysle maszynowym i konstrukcyjnym
¢ Obstuga potaczen srubowych w instalacjach przemystowych

e Naprawa i konserwacja maszyn rolniczych i budowlanych

¢ Montaz konstrukcji stalowych wymagajgcych potaczen na sruby
* Serwis pojazddw ciezarowych i autobuséw

Wymagania dotyczgce zasilania pneumatycznego

Parametry sprezonego powietrza
Klucz pneumatyczny wymaga podtgczenia do sprezarki o wydajnosci min. 150-200 I/min przy ci$nieniu roboczym 6,3 bar. Zbyt niskie

cisnienie lub wydajnos$¢ sprezarki skutkuje obnizeniem momentu obrotowego i wydtuzeniem czasu pracy. Zaleca sie stosowanie
filtra, odwadniacza i olejownicy w linii zasilajacej.

Kompatybilnosé z nasadkami
Do klucza nalezy stosowac wytgcznie nasadki udarowe z gniazdem 1/2", wykonane ze stali chromowo-molibdenowej. Nasadki

standardowe (nieudarne) moga ulec uszkodzeniu lub peknieciu podczas pracy z kluczem udarowym. Dtugos¢ nasadki wptywa na
rzeczywisty moment przenoszony na srube.

Konserwacja narzedzia pneumatycznego

Przed rozpoczeciem pracy nalezy wprowadzic¢ 3-5 kropli oleju pneumatycznego do ztgczki powietrznej. Czynnos$¢ powtarza sie
po kazdych 2-3 godzinach intensywnego uzytkowania. Regularne smarowanie zapobiega korozji wewnetrznych elementéw i
zapewnia prawidtowe dziatanie mechanizmu udarowego.

Po zakonhczeniu pracy zaleca sie przedmuchanie narzedzia sprezonym powietrzem w celu usuniecia zanieczyszczen.
Przechowywanie klucza w suchym miejscu wydtuza zywotnos$¢ uszczelek i tozysk.
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