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Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Moment obrotowy [Nm]

Opakowanie

Rozmiar szybkoztacza [cal]

Wydajnos¢ [I/min]
Obroty min/max
Jednostka

Cisnienie [bar]

Opis produktu

Klucz udarowy, kompozytowy 1/2", 1356 nm
YT-0953 YATO

573,88 zt
466,57 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-0953
YT-0953
5906083909535
YATO

1356

color box

1/4

480

10000

SZT

6.3

Klucz udarowy pneumatyczny 1/2" YATO YT-0953 - 1356 Nm

Pneumatyczny klucz udarowy kompozytowy z napedem 1/2 cala i maksymalnym momentem obrotowym 1356 Nm. Narzedzie

przeznaczone do profesjonalnych zastosowah warsztatowych, przemystowych i budowlanych, wyposazone w mechanizm Twin

Hammer oraz regulacje momentu obrotowego.

Moment obrotowy max 1356 Nm

Naped 1/2" (12,7 mm)

Mechanizm udarowy Twin Hammer

Waga 2 kg

oferta wa?na 3 dni
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Charakterystyka klucza udarowego YATO YT-0953

Moment obrotowy 1356 Nm
Wartos¢ momentu obrotowego okresla site dokrecania i odkrecania elementéw ztgcznych. 1356 Nm pozwala na obstuge Srub i

nakretek w aplikacjach ciezkich, w tym Srub két samochodéw ciezarowych, elementéw konstrukcji stalowych czy maszyn
przemystowych. Umozliwia odkrecanie zablokowanych potgczen bez koniecznosci stosowania przedtuzakéw czy metod termicznych.

Mechanizm Twin Hammer
Mechanizm podwéjnego miota generuje krétkie, powtarzalne impulsy udarowe zamiast ciggtego obrotu. Rozwigzanie to zwieksza

skutecznos¢ przekazywania momentu obrotowego, redukuje wibracje odczuwane przez operatora oraz wydtuza zywotnos¢
komponentéw wewnetrznych. Twin Hammer charakteryzuje sie wyzszg odpornoscia na zuzycie niz mechanizmy jednomtotowe.

Konstrukcja kompozytowa z duraluminium
Obudowa wykonana z materiatéw kompozytowych w potgczeniu z elementami z duraluminium zapewnia stosunek wytrzymatosci do

masy na poziomie niedostepnym dla konstrukcji stalowych. Waga 2 kg redukuje zmeczenie podczas wielogodzinnej pracy, a
kompozyt ttumi wibracje i izoluje termicznie, zwiekszajac komfort uzytkowania.

Regulacja momentu obrotowego i system Start-Stop
Zintegrowany regulator pozwala dostosowa¢ moment obrotowy do wymagan konkretnego zastosowania, chronigc gwinty przed

uszkodzeniem przy dokrecaniu. System Start-Stop ogranicza prace na biegu jatowym, co przektada sie na nizsze zuzycie sprezonego
powietrza i mniejsze obcigzenie sprezarki.

Specyfikacja techniczna

Model YT-0953

Producent YATO

Rozmiar napedu 1/2" (12,7 mm)

Maksymalny moment obrotowy 1356 Nm

Typ mechanizmu udarowego Twin Hammer (podwdjny mtot)
Materiat obudowy Kompozyt, duraluminium

Waga 2 kg

Typ napedu Pneumatyczny (sprezone powietrze)

oferta wa?na 3 dni



Regulacja momentu obrotowego Tak
System Start-Stop Tak

Zastosowanie klucza udarowego 1/2"

¢ Wymiana kot i opon w warsztatach samochodowych - osobowych, dostawczych i ciezarowych

¢ Serwis uktadéw hamulcowych, zawieszenia i uktadu wydechowego

e Montaz i demontaz konstrukcji stalowych w budownictwie

¢ Prace przy maszynach przemystowych wymagajace potgczen gwintowych o wysokim momencie
* Naprawa i konserwacja sprzetu rolniczego i budowlanego

¢ Montaz elementéw metalowych w produkcji przemystowej

¢ Prace przy instalacjach rurowych duzych $rednic

e Serwis pojazdéw uzytkowych, autobuséw i maszyn roboczych

Wymagania dotyczgce sprezonego powietrza

Parametry instalacji pneumatycznej

Klucz udarowy pneumatyczny wymaga podtaczenia do sprezarki o odpowiedniej wydajnosci. Przed zakupem nalezy sprawdzi¢, czy
dostepna sprezarka zapewnia wystarczajacy przeptyw powietrza (podawany w litrach na minute) oraz ci$nienie robocze (typowo 6-8
bar). Niedostateczna wydajnos¢ sprezarki skutkuje obnizeniem momentu obrotowego i wydtuzeniem czasu pracy. Zaleca sie
stosowanie filtra-odwadniacza oraz olejenia powietrza dla zachowania trwatosci narzedzia.

Konserwacja i eksploatacja

Pneumatyczne klucze udarowe wymagaja regularnej konserwacji dla zachowania parametréw pracy. Przed kazdym uzyciem
nalezy sprawdzi¢ stan weza pneumatycznego i ztgczy. Zaleca sie codzienne dodawanie kilku kropel oleju pneumatycznego do
wlotu powietrza lub stosowanie automatycznego olejnika w linii zasilajace;j.

Okresowo nalezy sprawdzac stan nasadek - zuzyte nasadki moga uszkadzac sruby i nakretki. Klucz powinien by¢
przechowywany w suchym miejscu, a po zakofAczeniu pracy zaleca sie przedmuchanie uktadu powietrznego dla usuniecia
skondensowanej wilgoci.

Dobér nasadek udarowych

Do kluczy udarowych nalezy stosowac wytgcznie nasadki udarowe oznaczone jako "impact" lub "udarowe". Standardowe nasadki
chromowane nie sg przystosowane do obcigzen impulsowych i moga peknaé podczas pracy, stwarzajgc zagrozenie. Nasadki udarowe
wykonane sg ze stali sprezynowej o odpowiedniej hartownosci i charakteryzujg sie czarnym wykonczeniem (oksydowane lub
fosforanowane).

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

