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PRZELOTOWA

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

YT-06282

specjalistycznych wktadek do uchwytéw kontrujgcych.
JLiczba elementéw 19 szt.

JRozmiar uchwytu 1/2" (12,7 mm)

Materiat AISI S2, CrV 50BV30

Gniazdo grzechotki HEX 21 mm

Charakterystyka zestawu kluczy do amortyzatoréw

p-60099.html

KLUCZE DO MOCOWANIA AMORTYZATOROW
19 ELEMENTOW Z GRZECHOTKA

238,32 zt

193,76 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-06282
YT-06282
5906083114649
YATO

Klucze do mocowania amortyzatoréw 19 elementéw z grzechotkg przelotowg YATO

|Profesjonalny zestaw narzedzi warsztatowych do montazu, demontazu i serwisowania uktadéw zawieszenia w samochodach
osobowych. Wyposazony w grzechotke przelotowa z gniazdem HEX 21 mm, 7 nasadek szesciokatnych oraz 10

Grzechotka przelotowa z gniazdem HEX 21 mm

oferta wa?na 3 dni
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Konstrukcja przelotowa umozliwia prace z dtugimi trzpieniami amortyzatoréw bez konieczno$ci demontazu narzedzia. Gniazdo HEX
21 mm odpowiada za trzymanie trzpienia podczas dokrecania nakretki gérnego mocowania, co zapobiega jego obracaniu sie.

Stal AISI S2 i CrV 50BV30
Stal narzedziowa AISI S2 charakteryzuje sie wysoka odpornoscig na uderzenia i skrecanie, co ma znaczenie przy zacisnietych

potgczeniach. Stal chromowo-wanadowa CrV 50BV30 zapewnia twardos¢ powierzchni przy zachowaniu elastycznosci rdzenia, co
minimalizuje ryzyko pekniec.

7 nasadek szesciokatnych otwartych

Zakres rozmiaréow 16-24 mm obejmuje najpopularniejsze srednice nakretek gérnego mocowania amortyzatoréw w samochodach
europejskich i azjatyckich. Konstrukcja otwarta pozwala nasuna¢ nasadke na nakretke przy zatozonym trzpieniu.

10 wkiadek do uchwytéw kontrujacych

Specjalistyczne wktadki z gniazdem 1/2" dopasowane do réznych profili trzpieni amortyzatoréw stosowanych przez producentéw
samochodéw. Pozwalajg na bezpieczne kontrowanie trzpienia podczas montazu bez ryzyka uszkodzenia powierzchni.

Specyfikacja techniczna

Model YT-06282

Producent YATO

Liczba elementéw 19 szt.

Materiat wykonania Stal AISI S2, CrV 50BV30

Rozmiar uchwytu narzedziowego 1/2" (12,7 mm)

Typ grzechotki Przelotowa z gniazdem HEX 21 mm

Nasadki szeSciokatne otwarte 16, 17, 18, 19, 21, 22, 24 mm (7 szt.)

Whktadki do uchwytéw kontrujacych 10 szt. z gniazdem 1/2"

Dodatkowe elementy Pokretto ergonomiczne

Zastosowanie Montaz i demontaz amortyzatoréw w samochodach
osobowych

Zastosowanie w warsztacie samochodowym

¢ Wymiana amortyzatoréw przednich i tylnych w samochodach osobowych
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¢ Demontaz kolumn McPherson z gérnym mocowaniem na trzech $rubach

e Montaz nowych amortyzatoréw z zabezpieczeniem trzpienia przed obrotem

e Serwisowanie zawieszenia w pojazdach marek VW, Audi, Mercedes-Benz, BMW
e Prace przy amortyzatorach w modelach Seat, Fiat, Ford, Opel, Peugeot, Renault
¢ Obstuga uktadéw zawieszenia w samochodach Toyota, Citroén, Volvo, Porsche

* Dokrecanie nakretek gérnego mocowania z kontrolowanym momentem

¢ Luzowanie zapieczonych lub skorodowanych potgczen srubowych w zawieszeniu

Kompatybilnos¢ z markami samochodéw
Zestaw zaprojektowano pod katem szerokiej kompatybilnosci z europejskimi i azjatyckimi producentami. Zakres nasadek 16-24 mm
oraz réznorodnos¢ wktadek kontrujgcych obejmuja wiekszos¢ konstrukcji amortyzatoréw stosowanych w samochodach osobowych

wyprodukowanych po 2000 roku. Przed rozpoczeciem pracy warto sprawdzi¢ Srednice nakretki gérnego mocowania oraz profil
trzpienia w dokumentacji technicznej pojazdu.

Uzytkowanie i konserwacja narzedzi

Grzechotka przelotowa wymaga okresowego smarowania mechanizmu zapadkowego smarem litowym. Po pracy z
amortyzatorami zaleca sie oczyszczenie nasadek i wktadek z pozostatosci smaru i zanieczyszczen. Stal narzedziowa CrV i AlSI
S2 jest odporna na korozje, jednak dtugotrwate przechowywanie w wilgotnym $rodowisku moze prowadzi¢ do
powierzchniowego utleniania.

Nasadki otwarte nalezy zaktadac na nakretki w sposéb prostopadty, aby unikng¢ uszkodzenia krawedzi szesciokata. Wktadki
kontrujgce powinny by¢ dobierane do profilu trzpienia przed zatozeniem pod obcigzeniem. Pokretto ergonomiczne stuzy do
wstepnego dokrecania i luzowania bez uzycia klucza dynamometrycznego.

Moment dokrecania nakretek amortyzatoréow

Zestaw stuzy do montazu i demontazu, jednak finalne dokrecenie nakretki gérnego mocowania powinno odbywac sie kluczem
dynamometrycznym zgodnie z zaleceniami producenta pojazdu. Typowe wartosci momentu dla samochodéw osobowych wynosza
50-80 Nm, ale moga sie rézni¢ w zaleznosci od modelu. Niedokrecenie prowadzi do poluzowania, a przekroczenie momentu moze
uszkodzi¢ gwint lub trzpien.
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