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Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Rozmiar [mm]
Jednostka

Zestaw

Opis produktu

IMateriat Stal CrV
Liczba kluczy 12 sztuk
Zakres rozmiaréw 6-22 mm

\Wykonczenie Satynowe

Charakterystyka techniczna kluczy ptasko-oczkowych

Klucze ptasko-oczkowe 6-22mm, kpl.12szt.
satyna 51722 VOREL

36,42 zt

29,61 zt
Dostepny od reki
natychmiast
51722

51722
5906083517228
Vorel

6-22

SZT

12

Klucze ptasko-oczkowe 6-22mm VOREL 51722 - zestaw 12 sztuk

IKompletny zestaw kluczy ptasko-oczkowych z dwustronnym profilem roboczym. Wykonane z kujonej stali chromowo-
wanadowej CrV z satynowym wykonczeniem powierzchni. Zestaw obejmuje 12 rozmiaréw od 6 do 22 mm.

Stal chromowo-wanadowa CrV

Chromowo-wanadowy stop stali charakteryzuje sie podwyzszong twardoscia i odpornoscig na $cieranie. Dodatek wanadu zwieksza
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wytrzymatos$é na zginanie, co zapobiega trwatym odksztatceniom podczas pracy z zablokowanymi potgczeniami sSrubowymi. Proces
kucia matrycowego dodatkowo zageszcza strukture materiatu.

Profil 12-katny strony oczkowej

Koncéwka oczkowa z 12-katnym profilem wewnetrznym wymaga jedynie 30 stopni przestrzeni roboczej do przetozenia klucza, co
umozliwia prace w ograniczonej przestrzeni. Wieksza liczba punktéw styku w poréwnaniu z profilem 6-katnym rozktada sity
dokrecania réwnomierniej, redukujac ryzyko zaokraglenia narozy nakretki.

Satynowe wykonczenie powierzchni

Matowe, satynowe wykonczenie powstaje przez szczotkowanie powierzchni. Zapewnia lepszg przyczepnos¢ w dtoni niz polerowane
chromowanie, szczegdlnie przy kontakcie z olejami i smarami. Powierzchnia jest odporna na korozje i tatwiejsza do utrzymania w
czystosci niz wykonczenie btyszczace.

Precyzyjna kalibracja wymiarowa

Tolerancje wymiarowe zgodne z normami DIN zapewniajg doktadne dopasowanie do tbéw Srub i nakretek. Minimalizuje to luz
podczas pracy, co przektada sie na petne przeniesienie momentu obrotowego bez poslizgéw mogacych uszkodzi¢ potaczenie.

Specyfikacja techniczna

Model VOREL 51722

Marka VOREL

Typ narzedzia Klucze ptasko-oczkowe

Liczba elementéw 12 sztuk

Zakres rozmiaréw 6,7,8,9, 10,11, 12, 13, 14,17, 19, 22 mm
Materiat Stal chromowo-wanadowa (CrV)
Technologia wykonania Kucie matrycowe

Profil strony oczkowej 12-katny

Wykonczenie powierzchni Satynowe

Zastosowanie kluczy ptasko-oczkowych

* Naprawa i konserwacja pojazdéw mechanicznych - wymiana podzespotéw silnika, uktadu hamulcowego, zawieszenia
e Montaz i serwis instalacji hydraulicznych - dokrecanie ztgczek, zawordw, potgczen rurowych
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¢ Prace przy instalacjach sanitarnych - montaz armatury, wymiana uszczelnien, regulacja zaworéw

¢ Obstuga maszyn i urzadzen przemystowych - regulacje, wymiana elementéw zuzywalnych, przeglady techniczne
¢ Montaz konstrukcji stalowych i aluminiowych - tagczenie elementéw na Sruby, regulacja napiecia potaczen

* Naprawa sprzetu ogrodniczego i narzedzi mechanicznych - wymiana nozy, regulacja mechanizmoéw napedowych
¢ Prace warsztatowe i $lusarskie - uniwersalne zastosowanie przy réznorodnych pracach montazowych

e Konserwacja wyposazenia gospodarstwa domowego - naprawa mebli, sprzetu AGD, instalacji domowych

Kompatybilnos¢ z normami Srub

Zestaw obejmuje rozmiary odpowiadajgce najczesciej stosowanym Srednicom gwintu metrycznego: M4, M5, M6, M8, M10, M12, M14.
Klucze wspétpracujg ze Srubami i nakretkami wykonanymi wedtug norm DIN, ISO oraz odpowiadajgcych im norm krajowych.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ stan powierzchni roboczych kluczy - brak wyszczerbien, pekniec i sladéw nadmiernego
zuzycia. Podczas pracy klucz powinien by¢ nasadzony na nakretke lub teb Sruby na catej gtebokosci profilu. Ciggniecie klucza
jest bezpieczniejsze niz pchanie - w przypadku poluzowania potagczenia zmniejsza ryzyko urazu.

Nie nalezy uzywac przedtuzaczy ani rur nasadzanych na klucze w celu zwiekszenia dZzwigni - moze to spowodowacd
przekroczenie wytrzymatosci narzedzia i jego trwate odksztatcenie. W przypadku zablokowanych potaczen zaleca sie
zastosowanie $rodkéw penetrujgcych i kluczy udarowych.

Po zakonhczeniu pracy klucze nalezy oczysci¢ z zabrudzen i osuszy¢. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji
powierzchniowej. Regularne sprawdzanie stanu technicznego pozwala wykry¢ zuzycie przed wystgpieniem awarii podczas

pracy.

Produkty uzupetniajace

Do kompleksowego wyposazenia warsztatu warto rozwazy¢ zestaw kluczy nasadowych z grzechotka, klucze trzpieniowe
imbusowe oraz klucze dynamometryczne do kontrolowanego dokrecania potgczehn wedtug specyfikacji producenta.
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