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Koto pasowe do wiertarki stotowej
kolumnowej 16mm CG80275-44 GEKO

Cena brutto 23,93 zt

Cena netto 19,46 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy CG80275-44

Kod producenta CG80275-44

Kod EAN 5901477145094

Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu

Koto pasowe do wiertarki stotowej kolumnowej 16mm GEKO CG80275-44

|IElement przektadni napedowej przeznaczony do wiertarek stotowych kolumnowych. Zapewnia przeniesienie momentu
obrotowego z silnika na wrzeciono wiertarki poprzez naped pasowy.

Srednica otworu 16 mm
Model CG80275-44
|Producent GEKO

Typ Koto pasowe

Charakterystyka techniczna

Srednica otworu 16 mm

Parametr okreslajacy Srednice wewnetrzng kota, ktéra musi odpowiadac srednicy watu napedowego wiertarki. Przed zakupem nalezy
zmierzy¢ srednice watu w miejscu montazu kota pasowego za pomoca suwmiarki.
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Materiat konstrukcyjny

Koto wykonane z materiatéw odpornych na obcigzenia mechaniczne wystepujace podczas pracy wiertarki. Konstrukcja
zabezpieczona przed korozjg, co wydtuza okres eksploatacji elementu.

Funkcja w ukfadzie napedowym

Koto wspotpracuje z paskiem klinowym, przekazujgc ruch obrotowy z silnika elektrycznego na wrzeciono. Rowki na obwodzie kota
zapewniajg prawidtowe prowadzenie paska i zapobiegaja jego zeslizgiwaniu sie podczas pracy.

Kompatybilnos¢ z wiertarkami GEKO

Element dedykowany do wiertarek stotowych kolumnowych marki GEKO. Przed montazem nalezy zweryfikowa¢ zgodnos¢ z modelem
posiadanej wiertarki, sprawdzajac srednice otworu oraz wymiary zewnetrzne kota.

Specyfikacja techniczna

Model CG80275-44

Producent GEKO

Srednica otworu montazowego 16 mm

Typ elementu Koto pasowe przekfadni
Przeznaczenie Wiertarki stotowe kolumnowe
Typ napedu Pasek klinowy

Zastosowanie

¢ Wymiana zuzytego lub uszkodzonego kota pasowego w wiertarce stotowe;j
* Naprawa przektadni napedowej po awarii uktadu przeniesienia napedu

e Modernizacja starszych modeli wiertarek kolumnowych

e Konserwacja prewencyjna wiertarek uzywanych intensywnie

e Przywroécenie petnej sprawnosci wiertarki po zuzyciu rowkéw paska

Montaz i eksploatacja

Weryfikacja kompatybilnosci

Przed zamoéwieniem nalezy zmierzy¢ srednice watu wiertarki w miejscu montazu kota. Pomiar wykonuje sie suwmiarka, mierzac
srednice zewnetrzng watu. Nalezy réwniez sprawdzi¢ typ rowkéw pod pasek klinowy oraz ich liczbe, poréwnujac ze zdjeciem
produktu lub specyfikacja techniczna.
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Montaz kota pasowego

Koto montuje sie na wale po uprzednim odtgczeniu wiertarki od zasilania. Nalezy zwréci¢ uwage na prawidtowe osadzenie kota na
wale oraz wtasciwe ustawienie rowkéw wzgledem drugiego kota w uktadzie napedowym. Po montazu sprawdza sie napiecie paska
klinowego - ugiecie paska pod naciskiem palca powinno wynosi¢ okoto 10-15 mm.

Konserwacja uktadu napedowego

Uktad pasowy wymaga okresowej kontroli stanu technicznego. Nalezy sprawdzac stan rowkéw kota, poziom zuzycia paska klinowego
oraz prawidtowe napiecie uktadu. Zuzyte lub uszkodzone elementy wymagajg wymiany, poniewaz moga prowadzi¢ do poslizgu
paska, utraty mocy wiertarki lub uszkodzenia tozysk.

Produkty powigzane

Do prawidtowej pracy uktadu napedowego wiertarki mogg by¢ potrzebne: paski klinowe odpowiedniej dtugosci i przekroju,
tozyska watu, uszczelnienia oraz elementy mocujace kota pasowe. W przypadku wymiany kota zaleca sie jednoczesna kontrole
stanu pozostatych elementéw przektadni.
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