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Koto tylne do migomatow C00107 GEKO

Cena brutto 23,75 zt

Cena netto 19,31 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy C00107

Kod producenta C00107

Kod EAN 5901477128950

Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu

Koto tylne do migomatéw C00107 GEKO

|Koto tylne stanowi element mechanizmu podawania drutu spawalniczego w migomacie. Wspoétpracuje z kotem dociskowym,
zapewniajac rownomierny transport elektrody druciowej do uchwytu spawalniczego.

IModel CO0107
JProducent GEKO

Typ komponentu Koto podajgce

Charakterystyka techniczna

Funkcja w mechanizmie podawania

Koto tylne wspétpracuje z mechanizmem dociskowym, tworzac uktad transportujacy drut spawalniczy. Rowek w kole prowadzi
elektrode, zapewniajac jej stabilne pozycjonowanie podczas ruchu w kierunku uchwytu MIG/MAG.

Kompatybilnosé¢ z migomatem

Element dedykowany do migomatéw GEKO oznaczonych symbolem C00107. Wymiary i geometria rowka dopasowane do specyfikacji
producenta, co zapewnia prawidtowe wspétdziatanie z pozostatymi komponentami mechanizmu.
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Materiat wykonania

Konstrukcja odporna na $cieranie, co ma znaczenie przy ciggtym kontakcie z ruchomym drutem spawalniczym. Materiat zachowuje
witasciwosci mechaniczne w warunkach warsztatowych.

Wymiana i instalacja

Koto stanowi element wymienny mechanizmu podawania. Montaz wymaga dostepu do zespotu podajgcego w migomacie - zazwyczaj
po otwarciu obudowy mechanizmu i poluzowaniu elementu dociskowego.

Specyfikacja techniczna

Model Ccoo0107

Producent GEKO

Typ produktu Koto tylne do mechanizmu podawania drutu
Przeznaczenie Migomaty GEKO C00107

Rodzaj komponentu Czes¢ zamienna/eksploatacyjna

Zastosowanie

¢ Wymiana zuzytego kota podajgcego w migomacie GEKO C00107

e Naprawa mechanizmu transportu drutu przy problemach z podawaniem
e Przywrdcenie réwnomiernosci ruchu elektrody spawalniczej

e Konserwacja prewencyjna mechanizmu podajgcego

e Zapewnienie rezerwowego komponentu w warsztacie spawalniczym
Kiedy wymienic¢ koto podajace

Oznaki zuzycia kota tylnego to: nieréwnomierne podawanie drutu, zatrzymywanie sie elektrody podczas spawania, widoczne
wytarcie rowka prowadzacego lub uszkodzenia mechaniczne powierzchni roboczej. Regularna kontrola stanu kota pozwala unikngé
probleméw podczas pracy spawalniczej.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed wymiang kota nalezy odtgczy¢ migomaT od zasilania. Mechanizm podawania wymaga otwarcia obudowy i zwolnienia
nacisku kota dociskowego. Po zamontowaniu nowego kota sprawdzi¢ swobodny ruch drutu przez mechanizm bez obcigzenia.
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Powierzchnia robocza kota powinna by¢ czysta - zanieczyszczenia mogg wptywad na przyczepnosc i rownomiernosc transportu
drutu. Okresowa kontrola stanu rowka prowadzgcego pozwala ocenic stopien zuzycia i zaplanowa¢ wymiane przed
wystgpieniem probleméw podczas spawania.

Dobér odpowiedniego nacisku kota dociskowego ma wptyw na trwatos¢ kota tylnego - zbyt duzy docisk przyspiesza zuzycie,
zbyt maty powoduje poslizg drutu. Regulacja zgodnie z zaleceniami producenta migomatu wydtuza zywotnos¢ komponentu.

Produkty powigzane

Do petnej obstugi mechanizmu podawania mogg by¢ potrzebne: koto dociskowe, prowadnica drutu, rolki prowadzgce oraz
tulejki kontaktowe odpowiednie do srednicy stosowanego drutu spawalniczego.
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