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Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/komplet-gwintownikow-drobnozwojnych-hss-m12-x-1-25-mm-2-szt-

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Rozmiar gwintu M12 x 1,25 mm
Materiat HSS
Norma DIN 2181

Zawartosc¢ zestawu 2 gwintowniki

Charakterystyka zestawu

Jtolerancje gwintownikéw do gwintéw metrycznych drobnozwojnych.

din-2181-p-68063.html

Komplet gwintownikéw drobnozwojnych HSS
M12 x 1,25 mm 2 szt. DIN 2181

13,20 zt

10,73 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G38338

G38338
5901477187001

GEKO

Komplet gwintownikéw drobnozwojnych HSS M12 x 1,25 mm - 2 szt. | DIN 2181

Zestaw dwoch recznych gwintownikéw do wykonywania i naprawy gwintéw wewnetrznych o skoku drobnozwojnym M12 x
1,25 mm. Narzedzia wykonano ze stali szybkotngcej HSS i objeto normg DIN 2181, ktéra okresla wymagania geometryczne i

Stal szybkotnaca HSS

HSS (High Speed Steel) to stop narzedziowy o wysokiej zawartosci wolframu, molibdenu i wanadu. Zachowuje twardos¢ w
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podwyzszonych temperaturach generowanych podczas skrawania, co przektada sie na dtuzszg zywotnos¢ narzedzia w poréwnaniu z
gwintownikami ze stali weglowej.

Skok drobnozwojny 1,25 mm

Skok 1,25 mm jest mniejszy od standardowego skoku gwintu M12 (1,75 mm). Mniejszy skok oznacza wiekszg liczbe zwojéw na
jednostke dtugosci, co zwieksza odpornos¢ potgczenia na drgania i poluzowanie oraz umozliwia precyzyjniejsza regulacje naciagu.
Gwint drobnozwojny stosuje sie tam, gdzie standardowy skok nie spetnia wymagan technicznych.

Zgodnos¢ z norma DIN 2181

Norma DIN 2181 okresla wymiary, tolerancje i wymagania geometryczne gwintownikéw do gwintéw metrycznych drobnozwojnych.
Narzedzia zgodne z tg normg sa wymienne z innymi narzedziami tej samej klasy i zapewniaja powtarzalno$¢ wykonywanych
gwintéw.

Dwuelementowy komplet

Zestaw zawiera gwintownik wstepny i wykanczajacy, ktére pracuja kolejno. Podziat procesu na dwa etapy zmniejsza site skrawania
wymagana od kazdego narzedzia, redukuje ryzyko ztamania gwintownika i poprawia jako$¢ powierzchni gwintu kohcowego.

Specyfikacja techniczna

Typ narzedzia Komplet gwintownikéw recznych drobnozwojnych
Rozmiar gwintu M12 x 1,25 mm

Rodzaj gwintu Metryczny drobnozwojny

Materiat wykonania Stal szybkotngca HSS

Norma DIN 2181

llo$¢ elementéw 2 szt. (gwintownik wstepny + wykanczajacy)
Przeznaczenie Wykonywanie i naprawa gwintéw wewnetrznych

Dwuetapowy proces gwintowania

Gwintownik wstepny
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Narzedzie o stozkowym wejsciu nacinajgce zarys gwintu w surowym otworze. Prowadzi narzedzie osiowo i usuwa wiekszos¢
materiatu, przygotowujac otwér do obrébki wykanczajgcej. Praca wstepna zmniejsza obcigzenie gwintownika wykanczajacego i
ryzyko jego uszkodzenia.

Gwintownik wykanczajacy

Narzedzie o krétszym stozku wejsciowym, ktére nadaje gwintowi ostateczny wymiar i profil zgodny z norma. Pracuje w otworze
wstepnie nacietym przez gwintownik wstepny, co umozliwia uzyskanie doktadnego zarysu przy mniejszej sile skrawania.

Zastosowania

¢ Nacinanie nowych gwintéw wewnetrznych M12 x 1,25 mm w elementach konstrukcyjnych

* Naprawa i regeneracja uszkodzonych gwintéw drobnozwojnych

¢ Obrébka stali konstrukcyjnej i stali stopowej

¢ Gwintowanie metali kolorowych (aluminium, mosigdz, miedz)

¢ Gwintowanie zeliwa

e Gwintowanie wybranych tworzyw sztucznych

e Prace serwisowe i naprawcze w motoryzacji (gwinty drobnozwojne sg standardem w potgczeniach narazonych na
drgania)

¢ Produkcja i montaz elementéw hydraulicznych oraz maszyn precyzyjnych

Dobér srednicy otworu pod gwint M12 x 1,25 mm

Przed gwintowaniem nalezy wykona¢ otwér o odpowiedniej Srednicy. Dla gwintu M12 x 1,25 mm zalecana $rednica otworu
wstepnego wynosi ok. 10,8 mm. Zastosowanie wiertta o wtasciwej srednicy ma bezposredni wptyw na jako$¢ gwintu i trwatos¢
narzedzia — otwdr zbyt maty zwieksza opér skrawania i ryzyko ztamania gwintownika, otwér zbyt duzy skutkuje niepetnym profilem
gwintu.

Kiedy wybrac¢ gwint drobnozwojny zamiast standardowego?

Gwint M12 x 1,25 mm (drobnozwojny) stosuje sie zamiast standardowego M12 x 1,75 mm w sytuacjach, gdy potaczenie jest
narazone na drgania i ryzyko samoczynnego odkrecania, gdy wymagana jest precyzyjna regulacja naciggu lub gdy element jest
cienkoscienny i nie ma miejsca na petny profil gwintu standardowego. Typowe obszary zastosowan to motoryzacja, hydraulika,
mechanika precyzyjna i budowa maszyn.
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