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Komplet gwintownikéw drobnozwojnych
recznych HSS M10 x 1,0 mm 2 szt. DIN

Cena brutto 11,15 zt

Cena netto 9,07 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy G38335

Kod producenta G38335

Kod EAN 5901477186974
Producent GEKO

Opis produktu

Komplet gwintownikéw drobnozwojnych recznych HSS M10 x 1,0 mm - 2 szt.

IDwuelementowy zestaw gwintownikéw recznych przeznaczonych do nacinania i naprawy gwintéw wewnetrznych metrycznych
drobnozwojnych M10 x 1,0 mm. Narzedzia wykonano ze stali szybkotngcej HSS i objeto norma DIN 2181, co okredla ich
wymiary, tolerancje oraz wymagania materiatowe.

Rozmiar gwintu M10 x 1,0 mm

Materiat HSS

Norma DIN 2181

Liczba elementéw 2 szt.

Charakterystyka zestawu

Stal szybkotnaca HSS

HSS (High Speed Steel) to stop charakteryzujacy sie wysoka twardoscia, odpornoscia na Scieranie i zdolnoscig do pracy w
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podwyzszonych temperaturach. W poréwnaniu z narzedziami ze stali narzedziowej weglowej, gwintowniki HSS zachowujg ostros$¢
przez diuzszy czas i sg odporne na utrate wtasciwosci skrawnych podczas intensywnego uzytkowania.

Gwint drobnozwojny M10 x 1,0 mm
Skok 1,0 mm jest mniejszy od standardowego skoku metrycznego M10 (ktéry wynosi 1,5 mm). Drobniejszy skok zwieksza

powierzchnie styku gwintu, poprawia odpornos¢ potgczenia na drgania i umozliwia precyzyjniejsza regulacje. Gwintowniki z tego
zestawu sa dedykowane wytgcznie do tego niestandardowego skoku — nie sg zamienne z narzedziami do gwintu M10 x 1,5 mm.

Norma DIN 2181

DIN 2181 okresla wymagania dotyczace gwintownikéw recznych do gwintéw metrycznych drobnozwojnych: wymiary, tolerancje,
ksztatt rowkéw widrowych oraz oznaczenia. Zgodnos¢ z tg norma zapewnia wymiennos$¢ narzedzi miedzy producentami i
powtarzalno$¢ wymiarowa wykonywanych gwintéw.

Dwustopniowy proces gwintowania
Zestaw zawiera gwintownik wstepny (nr 1) i wykahczajacy (nr 2). Gwintownik wstepny rozpoczyna nacinanie gwintu i prowadzi

narzedzie w otworze, usuwajac wiekszos¢ materiatu. Gwintownik wykanczajacy nadaje gwintowi ostateczny profil i wymiar. Podziat
pracy miedzy dwa narzedzia zmniejsza sity skrawania i ryzyko ztamania gwintownika, szczegdlnie w trudniejszych materiatach.

Specyfikacja techniczna

Typ narzedzia Komplet gwintownikéw recznych drobnozwojnych
Rozmiar gwintu M10 x 1,0 mm

Rodzaj gwintu Metryczny drobnozwojny

Materiat Stal szybkotngca HSS

Norma DIN 2181

Liczba elementéw 2 szt. (gwintownik wstepny + wykanczajacy)
Przeznaczenie Wykonywanie gwintéw wewnetrznych

Naped Reczny (pokretto do gwintownikéw)

Zastosowanie

Komplet przeznaczony do nacinania i regeneracji gwintéw drobnozwojnych M10 x 1,0 mm w nastepujacych materiatach i
branzach:
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e Stal konstrukcyjna i stopowa — elementy maszyn i konstrukcji

¢ Metale kolorowe — aluminium, miedz, mosigdz

o Zeliwo — obudowy, korpusy urzadzen

¢ Wybrane tworzywa sztuczne techniczne

e Motoryzacja — naprawa gwintéw w blokach silnikéw, gtowicach, skrzyniach biegéw
e Hydraulika — elementy ztgczne i przytacza wymagajgce drobnego skoku

e Mechanika precyzyjna — elementy regulacyjne i nastawcze

e Prace serwisowe i naprawcze — regeneracja uszkodzonych gwintéw wewnetrznych

Kiedy stosowac gwint drobnozwojny zamiast standardowego?

Gwint M10 x 1,0 mm (drobnozwojny) stosuje sie zamiast standardowego M10 x 1,5 mm wszedzie tam, gdzie wymagana jest wieksza
odpornos¢ potgczenia na drgania (np. motoryzacja), mozliwos¢ stosowania w cienkosciennych elementach lub doktadniejsza
regulacja nastawcza. Przed przystgpieniem do gwintowania nalezy sprawdzi¢ w dokumentacji technicznej, ktory skok jest wymagany
— oba typy gwintéw sa niekompatybilne ze soba.

Uzytkowanie

Gwintowniki reczne napedza sie pokrettem do gwintownikéw (oprawka), dobieranym do rozmiaru chwytu czworokatnego
narzedzia. Przed gwintowaniem nalezy wykonac¢ otwér wierttem o srednicy odpowiedniej dla gwintu M10 x 1,0 mm — dla tego
gwintu zalecana $rednica otworu wstepnego wynosi ok. 9,0 mm. Podczas pracy zaleca sie stosowanie srodka smarnego (olej
do gwintowania, pasta gwintownicza), co zmniejsza tarcie, poprawia jako$¢ powierzchni gwintu i wydtuza zywotnos¢
narzedzia. Gwintowanie prowadzi sie ruchem obrotowym z regularnym cofaniem o ok. ¢wierc¢ obrotu co pét obrotu, co
umozliwia famanie i usuwanie wiéréw z rowkéw.
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