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Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Ipowtarzalno$¢ geometrii gwintu oraz kontrolowane warunki skrawania.

Rozmiar gwintu M12 x 1,0 mm
Materiat Stal HSS
Norma DIN 2181

Zawartosc zestawu 2 gwintowniki

Charakterystyka zestawu

12,77 zt

10,38 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G38337

G38337
5901477186998
GEKO

din-2181-2-p-68062.html

Komplet gwintownikéw drobnozwojnych
recznych M12 x 1,0 mm HSS DIN 2181 2

Komplet gwintownikéw drobnozwojnych recznych M12 x 1,0 mm HSS — 2 szt.

IDwuelementowy zestaw gwintownikéw recznych przeznaczonych do nacinania i naprawy gwintéw wewnetrznych metrycznych
drobnozwojnych M12 x 1,0 mm. Narzedzia wykonano ze stali szybkotngcej HSS i objeto norma DIN 2181, co zapewnia

Stal szybkotnaca HSS
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HSS (High Speed Steel) to stop charakteryzujacy sie wysoka twardoscia i odpornoscig na $cieranie w podwyzszonych temperaturach,
ktore powstajg podczas skrawania. Gwintowniki HSS zachowujg geometrie ostrzy przez dtugi czas uzytkowania, nawet przy pracy w
stali konstrukcyjnej i stopowej.

Norma DIN 2181

DIN 2181 okresla wymiary, tolerancje i wymagania jakosciowe dla gwintownikéw recznych do gwintéw drobnozwojnych. Zgodnosc¢ z
ta norma gwarantuje, ze naciety gwint miesci sie w klasie tolerancji wymaganej przez standardowe potaczenia metryczne
drobnozwojne.

Dwustopniowy proces gwintowania

Zestaw zawiera gwintownik wstepny (zdzierak) i gwintownik wykanczajacy. Zdzierak inicjuje nacinanie i prowadzi narzedzie w
otworze, redukujac opory skrawania. Wykanczajacy nadaje gwintowi finalny profil i wymiar. Podziat pracy miedzy dwa narzedzia
zmniejsza ryzyko ztamania gwintownika i poprawia jako$¢ powierzchni gwintu.

Gwint drobnozwojny M12 x 1,0 mm
Skok 1,0 mm jest mniejszy od standardowego skoku M12 (1,75 mm). Mniejszy skok oznacza wiekszg liczbe zwojéw na jednostke

dtugosci, co przektada sie na wyzszg odpornos¢ potaczenia na drgania, doktadniejszg regulacje i mozliwos¢ stosowania w
cienkosciennych elementach, gdzie gwint standardowy nie znalaztby wystarczajacego oparcia.

Specyfikacja techniczna

Typ narzedzia Komplet gwintownikéw recznych drobnozwojnych
Rozmiar gwintu M12 x 1,0 mm

Rodzaj gwintu Metryczny drobnozwojny

llos¢ elementéw w zestawie 2 szt. (gwintownik wstepny + wykanczajacy)
Materiat wykonania Stal szybkotngca HSS

Norma DIN 2181

Przeznaczenie Wykonywanie gwintéw wewnetrznych

Model G38337

Producent GEKO

Zastosowanie
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Zestaw przeznaczony do nacinania i regeneracji gwintéw wewnetrznych M12 x 1,0 mm w nastepujgcych materiatach i
branzach:

¢ Stal konstrukcyjna i stopowa — obrébka skrawaniem w warsztacie $lusarskim i mechanicznym

¢ Metale kolorowe — aluminium, mosigdz, miedz w konstrukcjach lekkich i instalacjach

e Zeliwo — elementy maszyn i obudowy urzadzen przemystowych

¢ Wybrane tworzywa sztuczne — montaz w komponentach z tworzyw technicznych

e Motoryzacja — naprawa gwintéw w gtowicach silnikéw, obudowach skrzyn biegéw i uktadach zawieszenia
e Hydraulika — tgczniki i korpusy zaworéw wymagajace gwintéw o matym skoku

¢ Mechanika precyzyjna — elementy wymagajace doktadnej regulacji i wysokiej odpornosci na drgania

¢ Budowa maszyn — potaczenia w cienkosciennych elementach konstrukcyjnych

Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie otworu
Przed gwintowaniem nalezy wykonad¢ otwor wierttem o srednicy wtasciwej dla gwintu M12 x 1,0 mm. Dla tego wymiaru zalecana

Srednica otworu wstepnego wynosi 11,0 mm. Zbyt maty otwdr zwieksza opory skrawania i ryzyko ztamania gwintownika, zbyt duzy
skutkuje niepetnym profilem gwintu.

Kolejnos¢ uzycia i smarowanie
Gwintowanie nalezy rozpoczg¢ gwintownikiem wstepnym (oznaczonym jednga lub dwiema kreskami na chwycie), a zakonczy¢

wykanczajgcym. Podczas pracy zaleca sie stosowanie odpowiedniego srodka smarujacego — oleju do gwintowania lub pasty
skrawnej — co zmniejsza tarcie, poprawia jako$¢ powierzchni gwintu i wydtuza zywotnos$¢ narzedzia.

Przechowywanie

Gwintowniki HSS nalezy przechowywac¢ w suchym miejscu, najlepiej w oryginalnym opakowaniu lub dedykowanym etui. Kontakt z
wilgocig moze prowadzi¢ do korozji powierzchni, a uderzenia i upadki — do wykruszen ostrzy.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

