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Komplet gwintownikéw drobnozwojnych
recznych M12 x 1,5 mm HSS DIN 2181

Cena brutto 13,66 zt

Cena netto 11,11 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy G38339

Kod producenta G38339

Kod EAN 5901477187018
Producent GEKO

Opis produktu

Komplet gwintownikéw drobnozwojnych recznych M12 x 1,5 mm HSS — 2 szt.
IG38339 GEKO

Zestaw dwoch recznych gwintownikéw do wykonywania i naprawy gwintéw wewnetrznych metrycznych drobnozwojnych M12
x 1,5 mm. Narzedzia wykonano ze stali szybkotnacej HSS i objeto normg DIN 2181, co zapewnia powtarzalnos¢ wymiaru i
Jprofilu gwintu w warunkach warsztatowych oraz serwisowych.

Rozmiar gwintu M12 x 1,5 mm

Materiat Stal HSS

Norma DIN 2181

Zawartosc¢ zestawu 2 gwintowniki

Charakterystyka narzedzi

Stal szybkotnaca HSS
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HSS (High Speed Steel) to stop o podwyzszonej twardosci i odpornosci na Scieranie, ktéry zachowuje wtasciwosci skrawne nawet przy
wzroscie temperatury w trakcie gwintowania. Przektada sie to na dtuzszg zywotnos$¢ narzedzia w poréwnaniu ze stalg weglowa,
szczegolnie przy pracy w stali konstrukcyjnej i stopowe;j.

Zgodnos¢ z norma DIN 2181
Norma DIN 2181 okresla tolerancje wymiarowe i wymagania geometryczne dla gwintownikéw do gwintéw metrycznych

drobnozwojnych. Narzedzia wykonane wedtug tej normy zapewniajg kompatybilno$¢ z pasowaniem gwintu zgodnym z ISO, co jest
istotne w zastosowaniach wymagajacych precyzyjnych pofaczen.

Dwustopniowy proces gwintowania

Zestaw zawiera gwintownik wstepny (nr 1) i wykanczajacy (nr 2). Gwintownik wstepny inicjuje nacinanie i prowadzi narzedzie w
otworze, zmniejszajac opory skrawania. Gwintownik wykanczajacy nadaje gwintowi ostateczny wymiar i profil. Podziat pracy miedzy
dwa narzedzia redukuje ryzyko ztamania gwintownika i poprawia jako$¢ powierzchni gwintu.

Gwint drobnozwojny M12 x 1,5 mm

Skok 1,5 mm (zamiast standardowego 1,75 mm dla M12) oznacza wieksza liczbe zwojéw na jednostke dtugosci. Skutkuje to wyzsza
odpornoscig potaczenia na drgania, doktadniejszg regulacjg przy elementach nastawnych oraz mozliwoscig stosowania w
cienkosciennych detalach, gdzie standardowy skok moégtby ostabi¢ materiat.

Specyfikacja techniczna

Typ narzedzia Komplet gwintownikéw recznych drobnozwojnych
Rozmiar gwintu M12 x 1,5 mm

Rodzaj gwintu Metryczny drobnozwojny

llos¢ elementéw w zestawie 2 szt. (gwintownik wstepny + wykanczajacy)
Materiat wykonania Stal szybkotngca HSS

Norma DIN 2181

Przeznaczenie Wykonywanie i naprawa gwintéw wewnetrznych
Numer modelu G38339

Producent GEKO

Zastosowanie
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Komplet przeznaczony do gwintowania otworéw w nastepujacych materiatach i branzach:

¢ Stal konstrukcyjna i stopowa — obrébka skrawaniem w warsztacie i na produkcji

¢ Metale kolorowe (aluminium, miedz, mosigdz) — gwintowanie Izejszych elementéw konstrukcyjnych
e Zeliwo — naprawa gwintéw w obudowach maszyn i elementach odlewanych

¢ Wybrane tworzywa sztuczne — gwintowanie w materiatach o odpowiedniej twardosci

* Motoryzacja — regeneracja gwintéw w gtowicach, blokach silnika, elementach zawieszenia

¢ Hydraulika — wykonywanie gwintéw w ztgczkach i armaturze wymagajgcej drobnego skoku

e Mechanika precyzyjna — produkcja i naprawa elementéw nastawnych i regulacyjnych

e Serwis i naprawa maszyn — odtwarzanie uszkodzonych gwintéw wewnetrznych

Uzytkowanie

Dobér srednicy otworu przed gwintowaniem

Przed gwintowaniem M12 x 1,5 mm nalezy wykonac¢ otwér wierttem o Srednicy 10,5 mm. Uzycie otworu o niewtasciwej Srednicy
prowadzi do przecigzenia gwintownika lub uzyskania niepetnego profilu gwintu. Wartos¢ te mozna zweryfikowa¢ wedtug tabeli
doboru wiertet do gwintownikéw (wzér przyblizony: srednica otworu = Srednica nominalna — skok).

Kolejnos¢ uzycia gwintownikéw

Prace nalezy rozpocza¢ od gwintownika wstepnego (oznaczonego jedng kreska lub cyfra 1), a zakohczy¢ gwintownikiem
wykanczajacym (dwie kreski lub cyfra 2). Zmiana kolejnosci grozi uszkodzeniem narzedzia lub nieprawidtowym profilem gwintu.
Podczas gwintowania zaleca sie stosowanie odpowiedniego srodka smarnego — oleju do gwintowania lub pasty skrawnej — co
redukuje tarcie i wydtuza zywotnos$¢ narzedzi.
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