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Komplet gwintownikéw drobnozwojnych
recznych M8 x 0,75 mm HSS DIN 2181 2

Cena brutto 9,74 zt

Cena netto 7,92 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy G38332

Kod producenta G38332

Kod EAN 5901477186943
Producent GEKO

Opis produktu

Komplet gwintownikéw drobnozwojnych recznych M8 x 0,75 mm HSS — 2 szt.

Zestaw dwoch recznych gwintownikéw drobnozwojnych przeznaczonych do nacinania i regeneracji gwintéw wewnetrznych M8
o0 skoku 0,75 mm. Narzedzia wykonano ze stali szybkotnacej HSS i objeto norma DIN 2181, co okresla wymagania dotyczace
geometrii i doktadnosci wykonania gwintownika. Dwustopniowy proces gwintowania — wstepny i wykanczajgcy — pozwala
Juzyskad precyzyjny profil gwintu przy zachowaniu trwatosci narzedzia.

Rozmiar gwintu M8 x 0,75 mm

Materiat Stal HSS

Norma DIN 2181

Liczba elementéw 2 szt.

Charakterystyka zestawu

Stal szybkotnaca HSS
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HSS (High Speed Steel) to stop narzedziowy charakteryzujacy sie wysoka twardoscig i odpornoscig na $cieranie nawet podczas pracy
z podwyzszong temperaturg. W poréwnaniu ze stalg weglowg gwintowniki HSS zachowujg ostro$¢ krawedzi skrawajgcych przez
znacznie dtuzszy czas, co ma znaczenie przy regularnym uzytkowaniu warsztatowym i serwisowym.

Gwint drobnozwojny M8 x 0,75 mm

Skok 0,75 mm jest mniejszy niz standardowy skok metryczny M8 (1,25 mm). Gwint drobnozwojny zapewnia wiekszg powierzchnie
styku na tej samej diugosci potgczenia, co przektada sie na lepszg odpornos¢ na drgania i mozliwos¢ stosowania w elementach
cienkos$ciennych. Wymiar M8 x 0,75 mm jest powszechny w motoryzacji, hydraulice i mechanice precyzyjnej.

Norma DIN 2181

Norma DIN 2181 definiuje wymagania geometryczne i tolerancje dla gwintownikéw recznych do gwintéw drobnozwojnych. Zgodnos¢
Z nig oznacza, ze narzedzie wytnie gwint mieszczacy sie w polach tolerancji wymaganych przy potaczeniach z elementami
wytwarzanymi wedtug norm metrycznych.

Dwustopniowy proces gwintowania

Zestaw zawiera gwintownik wstepny (nr 1) i wykahczajacy (nr 2). Gwintownik wstepny inicjuje naciecie i prowadzi narzedzie w
otworze, zmniejszajgc opér skrawania. Gwintownik wykanczajgcy nadaje gwintowi ostateczny wymiar i profil. Podziat pracy na dwa
etapy redukuje ryzyko ztamania narzedzia i poprawia jakos$¢ powierzchni gwintu.

Specyfikacja techniczna

Typ narzedzia Komplet gwintownikéw recznych drobnozwojnych
Rozmiar gwintu M8 x 0,75 mm

Rodzaj gwintu Metryczny drobnozwojny

Liczba elementéw 2 szt. (gwintownik wstepny + wykanczajacy)
Materiat Stal szybkotngca HSS

Norma DIN 2181

Przeznaczenie Wykonywanie gwintéw wewnetrznych

Numer modelu G38332

Producent GEKO

Zastosowanie
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Komplet przeznaczony do nacinania i regeneracji gwintéw wewnetrznych M8 x 0,75 mm w nastepujgcych materiatach i
branzach:

e Stal konstrukcyjna i stal stopowa

¢ Metale kolorowe (aluminium, miedz, mosigdz)

o Zeliwo

e Wybrane tworzywa sztuczne

¢ Naprawa uszkodzonych gwintéw w podzespotach motoryzacyjnych
¢ Gwintowanie elementéw hydraulicznych i pneumatycznych

e Mechanika precyzyjna i budowa maszyn

e Prace S$lusarskie i serwisowe w warsztacie

Uzytkowanie

Dobor otworu wstepnego

Przed gwintowaniem nalezy wywierci¢ otwoér wstepny o odpowiedniej srednicy. Dla gwintu M8 x 0,75 mm zalecana $rednica otworu
wynosi okoto 7,25 mm. Zbyt maty otwér zwieksza opdr skrawania i ryzyko ztamania gwintownika, zbyt duzy skutkuje niepetnym
profilem gwintu.

Kolejnos¢ uzycia gwintownikéow

Prace nalezy rozpocza¢ od gwintownika wstepnego (oznaczonego jedng kreska lub cyfra 1), a nastepnie dokonczy¢ gwintownikiem
wykanczajgcym (dwie kreski lub cyfra 2). Podczas gwintowania zaleca sie stosowanie odpowiedniego srodka smarujgcego — oleju do
gwintowania lub pasty — co zmniejsza tarcie, poprawia jakos$¢ gwintu i wydtuza zywotnos¢ narzedzia.

Konserwacja

Po uzyciu gwintowniki nalezy oczyscic¢ z wiéréw i resztek sSrodka smarujacego, a nastepnie przechowywaé w suchym miejscu.
Narzedzia HSS sg podatne na korozje przy dtugotrwatym kontakcie z wilgocig — lekkie zabezpieczenie olejem konserwacyjnym
przedtuza ich zywotnosc.
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