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Komplet gwintownikdw recznych
drobnozwojnych M10 x 1,25 mm HSS DIN
2181 2

Cena brutto 11,54 zt

Cena netto 9,38 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G38336

Kod producenta G38336

Kod EAN 5901477186981
Producent GEKO

Opis produktu

Komplet gwintownikéw recznych drobnozwojnych M10 x 1,25 mm HSS — 2 szt.

Zestaw dwoch gwintownikéw recznych przeznaczonych do nacinania i regeneracji gwintéw wewnetrznych metrycznych
drobnozwojnych M10 x 1,25 mm. Narzedzia wykonano ze stali szybkotngcej HSS i skalibrowano zgodnie z norma DIN 2181, co
zapewnia powtarzalno$¢ wymiaru gwintu i precyzje prowadzenia w otworze.

Rozmiar gwintu M10 x 1,25 mm

Materiat Stal HSS

Norma DIN 2181

Zawarto$c¢ zestawu 2 gwintowniki

Charakterystyka narzedzi

Stal szybkotnaca HSS
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HSS (High Speed Steel) charakteryzuje sie wysoka twardosciag i odpornoscia na $cieranie w podwyzszonej temperaturze. Dzieki temu
gwintowniki zachowuja ostros¢ krawedzi skrawajgcych podczas intensywnego uzytkowania w stali, zeliwie i metalach kolorowych.

Zgodnos¢ z norma DIN 2181

Norma DIN 2181 okresla tolerancje wymiarowe i geometrie gwintownikéw recznych drobnozwojnych. Spetnienie jej wymagan
oznacza, ze wykonany gwint bedzie zgodny ze standardem metrycznym drobnozwojnym i pasowat do srub oraz nakretek z tej samej
klasy tolerancji.

Dwustopniowy proces gwintowania

Zestaw zawiera gwintownik wstepny (inicjuje nacinanie i prowadzi narzedzie w otworze) oraz gwintownik wykanczajacy (nadaje
gwintowi ostateczny profil i wymiar). Praca w dwdch etapach zmniejsza opory skrawania i redukuje ryzyko ztamania narzedzia.

Gwint drobnozwojny — specyfika skoku 1,25 mm

Skok 1,25 mm jest mniejszy od standardowego skoku M10 (1,5 mm). Mniejszy skok zwieksza liczbe zwojéw na jednostke dtugosci, co

przektada sie na wiekszg odpornos¢ potgczenia na drgania, doktadniejsza regulacje oraz mozliwos¢ stosowania w cienkosciennych
elementach.

Specyfikacja techniczna

Typ narzedzia Komplet gwintownikéw recznych drobnozwojnych
Rozmiar gwintu M10 x 1,25 mm

Rodzaj gwintu Metryczny drobnozwojny

llos¢ elementéw w zestawie 2 szt. (gwintownik wstepny + wykanczajacy)
Materiat wykonania Stal szybkotngca HSS

Norma DIN 2181

Przeznaczenie Wykonywanie gwintéw wewnetrznych

Nr modelu G38336

Producent GEKO

Zastosowanie

Komplet przeznaczony do nacinania i regeneracji gwintéw wewnetrznych M10 x 1,25 mm w nastepujgcych materiatach i
branzach:

oferta wa?na 3 dni



¢ Nacinanie nowych gwintéw w stali konstrukcyjnej i stopowe;j

¢ Regeneracja uszkodzonych gwintéw w elementach silnikowych i skrzyniach biegéw

¢ Gwintowanie otworéw w metalach kolorowych (aluminium, miedz, mosigdz)

¢ Obrébka zeliwa w pracach Slusarskich i remontowych

¢ Gwintowanie wybranych tworzyw sztucznych o odpowiedniej twardosci

e Prace serwisowe w motoryzacji — elementy zawieszenia, uktadu hamulcowego, gtowice

¢ Mechanika precyzyjna i hydraulika — potaczenia wymagajgce odpornosci na drgania

¢ Produkcja i montaz maszyn — wszedzie tam, gdzie wymagany jest gwint drobnozwojny M10

Dobor srednicy otworu pod gwint M10 x 1,25 mm

Przed gwintowaniem nalezy wykonac¢ otwér wierttem o srednicy 8,9 mm (dla materiatéw stalowych i zeliwnych). W metalach
kolorowych i tworzywach sztucznych dopuszcza sie otwér o Srednicy 9,0 mm ze wzgledu na mniejszy opor skrawania. Otwor
powinien by¢ wykonany prostopadle do powierzchni, aby gwintownik prowadzit sie rowno od pierwszego zwoju.
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