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Komplet gwintownikdw recznych
drobnozwojnych M8 x 1,0 mm HSS DIN 2181
2

I
Cena brutto 9,91 zt
Cena netto 8,06 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G38333
Kod producenta G38333
Kod EAN 5901477186950
Producent GEKO

Opis produktu

Komplet gwintownikéw recznych drobnozwojnych M8 x 1,0 mm HSS — 2 szt.

Zestaw dwdch gwintownikéw recznych do wykonywania i naprawy gwintéw wewnetrznych metrycznych drobnozwojnych M8 x
1,0 mm. Narzedzia wykonano ze stali szybkotngcej HSS i objeto norma DIN 2181, co okresla ich wymiary, tolerancje i
wymagania dotyczgce doktadnosci wykonania.

Rozmiar gwintu M8 x 1,0 mm

Materiat Stal HSS

Norma DIN 2181

llo$¢ w zestawie 2 szt.

Charakterystyka zestawu

Stal szybkotnaca HSS

oferta wa?na 3 dni
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HSS (High Speed Steel) to stop narzedziowy o podwyzszonej zawartosci wolframu, molibdenu i wanadu. Zapewnia twardos¢
wystarczajgca do obrébki stali konstrukcyjnej, stopowej i zeliwa, a jednoczesnie zachowuje odpornos¢ na kruche pekanie podczas
gwintowania recznego.

Gwint drobnozwojny M8 x 1,0 mm

Standardowy gwint metryczny M8 ma skok 1,25 mm. Wariant drobnozwojny 1,0 mm charakteryzuje sie mniejszym katem wzniosu
linii Srubowej, co zwieksza odpornos¢ potaczenia na drgania i poluzowanie oraz umozliwia stosowanie w cienkosciennych
elementach, gdzie standardowy skok bytby zbyt duzy.

Zgodnos¢ z norma DIN 2181

Norma DIN 2181 okresla wymiary i tolerancje gwintownikéw recznych do gwintéw metrycznych drobnozwojnych. Oznacza to, ze
narzedzia zachowujg wymiarowg zamiennos$¢ z innymi gwintownikami tej normy i produkujg gwinty mieszczace sie w tolerancjach
klasy 6H.

Dwustopniowy proces gwintowania

Zestaw zawiera gwintownik wstepny (nr 1) i wykanczajacy (nr 2). Gwintownik wstepny nacina zarys gwintu i prowadzi narzedzie w
otworze, zmniejszajagc opory skrawania. Gwintownik wykanczajgcy nadaje gwintowi ostateczny profil i wymiar. Podziat pracy miedzy
dwa narzedzia obniza ryzyko ztamania gwintownika i wydtuza zywotnos¢ zestawu.

Specyfikacja techniczna

Typ narzedzia Komplet gwintownikéw recznych drobnozwojnych
Rozmiar gwintu M8 x 1,0 mm

Rodzaj gwintu Metryczny drobnozwojny

llo$¢ elementéw w zestawie 2 szt.

Materiat wykonania Stal szybkotngca HSS

Norma DIN 2181

Przeznaczenie Wykonywanie gwintéw wewnetrznych

Model G38333

Producent GEKO

Zastosowanie

oferta wa?na 3 dni



Gwintowniki M8 x 1,0 mm stosuje sie wszedzie tam, gdzie standardowy skok 1,25 mm jest nieodpowiedni ze wzgledu na
grubosc Scianki elementu, wymagania dotyczgce odpornosci na drgania lub koniecznos$¢ precyzyjnej regulacji. Typowe
zastosowania obejmuja:

¢ Nacinanie nowych gwintéw w stali konstrukcyjnej i stopowe;j

¢ Regeneracja uszkodzonych gwintéw wewnetrznych w podzespotach silnikowych
¢ Gwintowanie elementéw uktadéw hydraulicznych i pneumatycznych

¢ Prace serwisowe w motoryzacji — gtowice, obudowy, wsporniki

¢ Gwintowanie metali kolorowych: aluminium, miedz, mosigdz

¢ Obrébka zeliwa szarego w naprawach maszyn i urzadzen przemystowych

e Gwintowanie wybranych tworzyw sztucznych technicznych

¢ Mechanika precyzyjna i budowa przyrzadéw pomiarowych

Jak dobrac¢ srednice otworu pod gwint M8 x 1,0 mm?

Przed gwintowaniem nalezy wykona¢ otwér wierttem o Srednicy 7,0 mm. Jest to wartos¢ obliczona ze wzoru: Srednica nominalna
minus skok (8,0 - 1,0 = 7,0 mm). Otwér powinien by¢ wykonany prostopadle do powierzchni materiatu, a jego gtebokos¢ — wieksza
od wymaganej dtugosci gwintu o co najmniej 1,5-2 skoki, aby gwintownik mégt zakonczy¢ prace bez kontaktu z dnem otworu

nieprzelotowego.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas gwintowania recznego nalezy stosowac srodek smarno-chtodzacy odpowiedni do obrabianego materiatu — olej do
gwintowania w przypadku stali, nafte lub emulsje przy aluminium. Gwintownik nalezy prowadzi¢ pokrettem gwintownikowym
zapewniajgcym osiowe przytozenie sity. Co 1-2 obroty zaleca sie wykonanie pétobrotu wstecznego w celu tamania i usuwania
widra, co zapobiega zakleszczeniu narzedzia.

Po uzyciu gwintowniki nalezy oczysci¢ z wiéréw i resztek srodka smarnego, a nastepnie przechowywac¢ w suchym miejscu,
najlepiej w oryginalnym opakowaniu, chronigc krawedzie skrawajgce przed uszkodzeniem mechanicznym.
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