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Komplet gwintownikdw recznych HSS M4 x
0,7 mm 3 szt. DIN 352 G38316 GEKO

Cena brutto 8,94 zt

Cena netto 7,27 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy G38316

Kod producenta G38316

Kod EAN 5901477186783
Producent GEKO

Opis produktu

Komplet gwintownikéw recznych HSS M4 x 0,7 mm - 3 szt. DIN 352 | GEKO G38316

Tréjstopniowy zestaw gwintownikdéw recznych przeznaczony do nacinania gwintéw wewnetrznych M4 z skokiem 0,7 mm w
Imetalu i tworzywach sztucznych. Narzedzia wykonano ze stali szybkotngcej HSS i skonstruowano zgodnie z normg DIN 352, co
zapewnia powtarzalnos¢ wymiarowa gwintu i kompatybilnos¢ ze standardowymi oprawkami.

Rozmiar gwintu M4 x 0,7 mm

Materiat Stal HSS

Norma DIN 352

Zawartosc¢ zestawu 3 gwintowniki

Charakterystyka zestawu

Stal szybkotnaca HSS

HSS (High Speed Steel) to stop charakteryzujacy sie wysoka twardoscia i odpornoscig na temperatury generowane podczas
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skrawania. W poréwnaniu z narzedziami ze stali weglowej gwintowniki HSS zachowujg ostros$¢ przez znacznie dtuzszy czas pracy,
szczegolnie przy obrébce stali konstrukcyjnej i stopowe;j.

Zgodnos¢ z norma DIN 352
Norma DIN 352 okresla wymiary chwytéw, dtugosci robocze oraz tolerancje gwintownikéw recznych. Narzedzia zgodne z tg norma

pasujg do standardowych pokretet i oprawek dostepnych na rynku, a wykonany gwint spetnia wymagania metrycznych potgczen
gwintowych wg ISO.

Komplet trzech gwintownikéw
Roztozenie procesu nacinania gwintu na trzy etapy zmniejsza site potrzebna do obrotu kazdego z narzedzi i redukuje ryzyko ztamania

gwintownika w otworze. Jest to szczegdlnie istotne przy matych srednicach, takich jak M4, gdzie narzedzie jest podatne na
przecigzenie przy prébie wykonania gwintu jednym przejsciem.

Gwint metryczny M4 x 0,7 mm

Skok 0,7 mm jest skokiem standardowym dla gwintu M4 wg normy ISO 261. Zestaw pozwala nacina¢ gwinty pasujace do
standardowych $rub i wkretéw M4 stosowanych powszechnie w konstrukcjach mechanicznych, elektronice i motoryzacji.

Trojstopniowy proces gwintowania

Gwintownik zdzierak

Wykonuje wstepne naciecie gwintu, usuwajac wiekszos¢ materiatu. Posiada wydtuzony stozek wejSciowy utatwiajacy centrowanie w otworze.

Gwintownik posredni

Pogtebia i formuje zarys gwintu po zdzieraku. Redukuje naddatek materiatu pozostaty po pierwszym przejsciu, przygotowujac otwor do
wykonczenia.
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Gwintownik wykanczajacy

Nadaje gwintowi ostateczny ksztatt i wymiary zgodne z tolerancjg. Zapewnia wtasciwe pasowanie sruby i czystos¢ powierzchni gwintu.

Dobor srednicy otworu pod gwint M4

Przed nacinaniem gwintu M4 x 0,7 mm nalezy wykonac¢ otwor wierttem o srednicy 3,3 mm. Jest to warto$¢ standardowa wynikajgca

ze wzoru: $rednica gwintu minus skok (4 mm - 0,7 mm = 3,3 mm). Uzycie otworu o niewtasciwej Srednicy prowadzi do uszkodzenia

gwintownika lub nieprawidtowego profilu gwintu.

Specyfikacja techniczna

Typ narzedzia

Rozmiar gwintu

Skok gwintu

Liczba elementéw w zestawie
Materiat

Norma

Przeznaczenie

Numer modelu

Producent

Zastosowanie

Komplet gwintownikéw recznych
M4

0,7 mm

3 szt.

Stal szybkotngca HSS

DIN 352

Nacinanie gwintéw wewnetrznych
G38316

GEKO

¢ Nacinanie nowych gwintéw wewnetrznych w elementach stalowych

¢ Regeneracja uszkodzonych lub zasniedziatych gwintéw M4

e Obrébka stali konstrukcyjnej i stopowe;j

¢ Gwintowanie zeliwa i metali niezelaznych (aluminium, mosiadz, miedz)

¢ Nacinanie gwintéw w tworzywach sztucznych o odpowiedniej twardosci

e Prace w warsztatach mechanicznych i Slusarskich
¢ Serwis i naprawa pojazdéw samochodowych

e Prace montazowe i remontowe wymagajgce potaczeh gwintowych M4
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