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Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Rozmiar gwintu M5 x 0,8 mm
Materiat Stal HSS
Norma DIN 352

Liczba elementéw 3 szt.

Charakterystyka zestawu

p-68050.html

Komplet gwintownikéw recznych HSS
m5x0,8mm 3szt. DIN 352 G38317 GEKO

9,17 zt

7,46 zt

Dostepny od reki
natychmiast
G38317

G38317
5901477186790
GEKO

Komplet gwintownikéw recznych HSS M5x0,8mm - 3 szt. | DIN 352 | GEKO G38317

Trojelementowy komplet gwintownikdéw recznych do nacinania gwintéw wewnetrznych M5x0,8mm. Narzedzia wykonano ze
stali szybkotngcej HSS i zaprojektowano do pracy sekwencyjnej — kazdy kolejny gwintownik przejmuje coraz mniejsze
|naddatki, co zmniejsza sity skrawania i ryzyko ztamania narzedzia. Zestaw spetnia wymagania normy DIN 352.

Stal szybkotnaca HSS

HSS (High Speed Steel) to stop charakteryzujacy sie wysoka twardoscig utrzymywang w podwyzszonej temperaturze pracy. W
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praktyce oznacza to wolniejsze zuzycie ostrzy podczas gwintowania twardszych materiatéw — stali konstrukcyjnej czy stopowej — w
poréwnaniu z narzedziami ze stali weglowe;j.

Praca 3-stopniowa
Podziat procesu gwintowania na trzy etapy — zdzieranie, formowanie posrednie i wykanczanie — rozdziela catkowity naddatek

materiatu na trzy narzedzia. Kazde z nich pracuje z mniejszym oporem, co przektada sie na doktadniejszy zarys gwintu i mniejsze
ryzyko ztamania gwintownika w otworze.

Zgodnos¢ z DIN 352

Norma DIN 352 okresla wymiary i tolerancje gwintownikéw recznych. Narzedzia zgodne z tg normga sg wymiennie kompatybilne z
oprawkami i pokrettami innych producentéw spetniajagcych ten sam standard, co utatwia dobdr akcesoriow warsztatowych.

Gwint metryczny M5x0,8
Skok 0,8 mm to standardowy skok dla gwintu M5 wedtug normy 1SO. Gwint tej wielkosci jest powszechnie stosowany w tacznikach

srubowych w elektronice, mechanice precyzyjnej i lekkich konstrukcjach metalowych. Przed przystapieniem do gwintowania nalezy
wykonac otwér wierttem o $rednicy 4,2 mm.

Proces gwintowania 3-stopniowego

Etap Gwintownik Funkcja

1 Zdzierak (nr 1) Wykonuje wstepne naciecie gwintu,
usuwa wiekszos$¢ naddatku materiatu.
Ma wydtuzone prowadzenie utatwiajgce
centrowanie w otworze.

2 Posredni (nr 2) Pogtebia i formuje zarys gwintu, usuwa
pozostaty naddatek po zdzieraku.
Zmniejsza chropowatos¢ powierzchni
bocznych gwintu.

3 Wykanczajacy (nr 3) Nadaje ostateczny wymiar i doktadnos¢
gwintu. Zapewnia wtasciwa tolerancje
wspétpracy ze srubg lub wkretem.

Dobor srednicy wiertta pod gwint M5x0,8
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Przed gwintowaniem nalezy nawierci¢ otwor wierttem o Srednicy 4,2 mm. Otwdr zbyt maty zwieksza opory skrawania i ryzyko
ztamania gwintownika; zbyt duzy skutkuje niepetnym profilem gwintu i obnizong nosnoscig potaczenia.

Zastosowanie

¢ Nacinanie nowych gwintéw wewnetrznych M5 w elementach ze stali konstrukcyjnej

¢ Gwintowanie otworéw w stali stopowej i zeliwie

¢ Obrébka metali niezelaznych: aluminium, mosigdz, miedz

¢ Gwintowanie tworzyw sztucznych o odpowiedniej twardosci

¢ Regeneracja uszkodzonych lub zatartych gwintéw wewnetrznych

¢ Prace Slusarskie i mechaniczne w warsztacie produkcyjnym

e Serwis i naprawa pojazdéw — przywracanie gwintéw w blokach silnika, wspornikach i obudowach
e Prace montazowe i remontowe przy lekkich konstrukcjach metalowych

Specyfikacja techniczna

Model G38317

Producent GEKO

Typ narzedzia Komplet gwintownikéw recznych

Rozmiar gwintu M5 x 0,8 mm

Liczba elementéw 3 szt. (zdzierak, posredni, wykanczajacy)
Materiat Stal szybkotngca HSS

Norma DIN 352

Przeznaczenie Gwintowanie reczne — gwinty wewnetrzne
Zalecana $rednica wiertta 4,2 mm
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