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Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

|G38318

Rozmiar gwintu M6 x 1,0 mm
Materiat Stal HSS
Norma DIN 352

Liczba elementéw 3 szt.

Charakterystyka zestawu

p-68051.html

Komplet gwintownikdw recznych HSS M6 x
1,0 mm 3 szt. DIN 352 G38318 GEKO

10,14 zt

8,24 zt

Dostepny od reki
natychmiast
G38318

G38318
5901477186806
GEKO

Komplet gwintownikéw recznych HSS M6 x 1,0 mm - 3 szt. | DIN 352 | GEKO

Zestaw trzech gwintownikdéw recznych przeznaczonych do nacinania gwintéw wewnetrznych M6 x 1,0 mm w metalu i
tworzywach konstrukcyjnych. Narzedzia wykonano ze stali szybkotngcej HSS i objeto norma DIN 352, co zapewnia
powtarzalno$¢ parametréow gwintu oraz kompatybilnos¢ z profesjonalnymi zastosowaniami warsztatowymi.

Stal szybkotnaca HSS
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HSS (High Speed Steel) to stop narzedziowy o podwyzszonej twardosci i odpornosci na Scieranie. Zachowuje wtasciwosci skrawajgce
w podwyzszonych temperaturach, co ogranicza zuzycie krawedzi thgcych podczas pracy w stali i zeliwie.

Zgodnosc¢ z norma DIN 352

Norma DIN 352 okresla wymiary, geometrie i tolerancje gwintownikéw recznych. Jej spetnienie gwarantuje, ze naciety gwint bedzie
zgodny z profilem metrycznym ISO i pasowat do standardowych fgcznikéw M6.

Trojstopniowy proces gwintowania

Podziat pracy na trzy narzedzia zmniejsza site potrzebna do obrotu kazdego z nich, redukuje ryzyko ztamania gwintownika i poprawia
jakos¢ powierzchni gwintu. Jest to szczegdlnie istotne w twardych materiatach oraz przy gwintowaniu otworéw nieprzelotowych.

Skok gwintu 1,0 mm

Skok 1,0 mm to standardowy skok dla gwintu M6 wedtug normy ISO 261. Oznacza to petng zamiennos¢ z typowymi Srubami,
nakretkami i wkretami M6 dostepnymi w handlu, bez koniecznosci stosowania gwintéw drobnozwojnych.

Specyfikacja techniczna

Typ narzedzia Komplet gwintownikéw recznych
Rozmiar gwintu M6 x 1,0 mm

Liczba elementéw 3 szt.

Materiat wykonania Stal szybkotngca HSS

Norma DIN 352

Przeznaczenie Wykonywanie gwintéw wewnetrznych
Numer modelu G38318

Producent GEKO

Zastosowanie

¢ Nacinanie nowych gwintéw wewnetrznych M6 w stali konstrukcyjnej
e Regeneracja uszkodzonych lub zatartych gwintéw M6

e Gwintowanie stali stopowej i zeliwa

¢ Obrébka metali niezelaznych: aluminium, mosigdz, miedz

¢ Gwintowanie tworzyw sztucznych o odpowiedniej twardosci
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¢ Prace Slusarskie i mechaniczne w warsztacie
e Serwis i naprawa pojazdéw - odtwarzanie gwintéw w blokach silnika, wspornikach i elementach karoserii

e Prace remontowo-montazowe w budownictwie i instalatorstwie

Proces tréjstopniowego gwintowania

Zestaw zawiera trzy gwintowniki o réznym stopniu obrébki, przeznaczone do stosowania w kolejnosci:

Gwintownik nr 1 - zdzierak

Wykonuje wstepne naciecie gwintu. Posiada wydtuzony stozek wejsciowy (8-10 zwojow), ktéry stopniowo wprowadza narzedzie w
otwér i usuwa wiekszos¢ materiatu. Stosowany jako pierwszy, znacznie obniza opory skrawania dla kolejnych narzedzi.

Gwintownik nr 2 - posredni

Pogtebia i formuje profil gwintu wstepnie nacietego przez zdzierak. Krétszy stozek wejsciowy (3-5 zwojow) pozwala na doktadniejsze
prowadzenie w otworze. Usuwa pozostaty naddatek materiatu i przybliza gwint do docelowego wymiaru.

Gwintownik nr 3 - wykanczajacy

Nadaje gwintowi ostateczny ksztatt, wymiar i chropowatos$¢ powierzchni. Praktycznie nie posiada stozka wejSciowego, dzieki czemu
moze by¢ stosowany do gwintowania otworéw nieprzelotowych (Slepych) na petna gtebokos¢.

Produkty powigzane

Do pracy z gwintownikami recznymi zaleca sie stosowanie oprawki (pokretta) do gwintownikéw o odpowiednim rozmiarze,
wiertta do gwintowania (dla M6 x 1,0 mm wymagany jest otwdr wstepny o srednicy 5,0 mm) oraz oleju do gwintowania lub
pasty chtodzgco-smarujacej, szczegdlnie przy obrébce stali.
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