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Link do produktu: https://x|-narzedzia.pl/komplet-gwintownikow-recznych-hss-m8-x-1-25-mm-3-szt-din-352-g38319-geko-

1,25 mm

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

odpowiedniej twardosci.

Rozmiar gwintu M8 x 1,25 mm
Materiat Stal HSS
Norma DIN 352

Liczba elementéw 3 szt.

Charakterystyka zestawu

p-68052.html

Komplet gwintownikédw recznych HSS M8 x
3 szt. DIN 352 G38319 GEKO

11,83 zt

9,62 zt

Dostepny od reki
natychmiast
G38319

G38319
5901477186813

GEKO

Komplet gwintownikéw recznych HSS M8 x 1,25 mm 3 szt. DIN 352 - GEKO G38319

Trojczesciowy zestaw gwintownikéw recznych do nacinania gwintéw wewnetrznych M8 x 1,25 mm. Narzedzia wykonane ze
stali szybkotngcej HSS, zgodne z norma DIN 352. Przeznaczone do pracy w metalu, zeliwie oraz tworzywach sztucznych o

Stal szybkotnaca HSS

HSS (High Speed Steel) to stop charakteryzujacy sie wysoka twardoscia i odpornoscig na temperatury generowane podczas
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skrawania. W poréwnaniu do stali weglowej HSS zachowuje ostros¢ krawedzi tnacej przy intensywnej pracy, co przektada sie na
dtuzsza zywotnos¢ narzedzia i powtarzalng jakos¢ gwintu.

Zgodnos¢ z norma DIN 352

Norma DIN 352 okresla wymiary, tolerancje i geometrie gwintownikéw recznych. Certyfikacja oznacza, ze narzedzia s3 wymiarowo
kompatybilne z pokrettami do gwintownikéw innych producentéw zgodnych z tg sama norma oraz ze gwint wycinany spetnia
wymagania metryczne ISO.

Tréjstopniowy proces gwintowania

Roztozenie pracy na trzy narzedzia zmniejsza opor skrawania na kazdym etapie. Dzieki temu ryzyko ztamania gwintownika jest
nizsze niz przy pracy jednym narzedziem, a uzyskany gwint ma lepsze wykonczenie powierzchni i doktadniejszy profil.

Gwint metryczny M8 x 1,25 mm

Skok 1,25 mm to standardowy skok dla gwintu M8 zgodny z norma ISO. Taki gwint stosowany jest powszechnie w ztgczach
srubowych w konstrukcjach stalowych, maszynach, pojazdach i urzadzeniach. Przed wierceniem otworu pod gwint M8 x 1,25 mm
nalezy uzy¢ wiertta o $rednicy 6,8 mm.

Specyfikacja techniczna

Typ narzedzia Komplet gwintownikéw recznych
Rozmiar gwintu M8 x 1,25 mm

Liczba elementéw 3 szt.

Materiat Stal szybkotngca HSS

Norma DIN 352

Przeznaczenie Wykonywanie gwintéw wewnetrznych
Numer modelu G38319

Producent GEKO

Tréjstopniowy proces gwintowania

Zestaw obejmuje trzy gwintowniki petnigce odrebne funkcje w kolejnych etapach obrébki. Kazdy z nich usuwa tylko czes¢
materiatu, co zmniejsza sity skrawania i pozwala utrzymac kontrole nad procesem.
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Gwintownik zdzierak

Wykonuje wstepne naciecie gwintu. Ma wydtuzony stozek prowadzacy, ktéry utatwia centrowanie narzedzia w otworze i stopniowe
wchodzenie w materiat. Usuwa najwiekszg czes¢ naddatku materiatu.

Gwintownik posredni

Pogtebia i formuje profil gwintu wstepnie nacietego przez zdzierak. Krétszy stozek prowadzacy w poréwnaniu do gwintownika nr 1
oznacza wiekszy udziat w skrawaniu wtasciwym.

Gwintownik wykanczajacy

Nadaje gwintowi ostateczny wymiar i wykonczenie powierzchni. Pracuje z minimalnym naddatkiem materiatu, co przektada sie na
precyzje profilu i wtasciwy luz miedzy $ruba a nakretka lub otworem gwintowanym.

Zastosowanie

¢ Nacinanie nowych gwintéw wewnetrznych M8 w elementach stalowych
¢ Regeneracja uszkodzonych lub zeslizgnietych gwintéw M8

e Prace S$lusarskie i mechaniczne w warsztacie

¢ Serwis pojazdéw - gwintowanie otworéw w nadwoziu, silniku i podwoziu
e Montaz konstrukcji stalowych i aluminiowych

e Obrébka zeliwa i metali niezelaznych (aluminium, mosiadz, miedz)

¢ Gwintowanie tworzyw sztucznych o odpowiedniej twardosci

* Prace remontowo-budowlane wymagajgce potaczen srubowych M8

Dobér wiertta pod gwint M8 x 1,25 mm

Przed gwintowaniem nalezy wykonac¢ otwér przelotowy lub nieprzelotowy wierttem o $rednicy 6,8 mm. Uzycie wiertta o niewtasciwej
srednicy - zbyt matej lub zbyt duzej - skutkuje nieprawidtowym profilem gwintu lub zwiekszonym ryzykiem ztamania gwintownika.
Do gwintowania zaleca sie stosowanie oleju do gwintowania lub odpowiedniego srodka smarnego, szczegdlnie przy pracy w stali.
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