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Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Rozmiar gwintu M10 x 1,5 mm
Materiat Stal HSS
Norma DIN 352

Liczba elementéw 3 szt.

Charakterystyka zestawu

p-68053.html

Komplet gwintownikéw recznych M10 x 1,5
mm HSS DIN 352 3 szt. G38320 GEKO

13,88 zt

11,28 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G38320

G38320
5901477186820
GEKO

Komplet gwintownikéw recznych M10 x 1,5 mm HSS DIN 352 - 3 szt. GEKO G38320

Zestaw trzech gwintownikdéw recznych przeznaczonych do nacinania gwintéw wewnetrznych metrycznych M10 x 1,5 mm w
metalu i tworzywach sztucznych. Narzedzia wykonano ze stali szybkotngcej HSS i zaprojektowano do pracy tréjstopniowej, co
rozktada obcigzenie skrawania i redukuje ryzyko uszkodzenia materiatu lub narzedzia.

Stal szybkotnaca HSS

HSS (High Speed Steel) to stop o podwyzszonej twardosci i odpornosci na temperatury generowane podczas skrawania. W
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poréwnaniu do stali weglowej zapewnia dtuzszg zywotnos$¢ narzedzia i utrzymuje ostro$é krawedzi tngcych przy intensywniejszej
eksploatacji.

Zgodnos¢ z norma DIN 352
Norma DIN 352 okresla wymiary, tolerancje i parametry geometryczne gwintownikéw recznych. Jej spetnienie gwarantuje, ze

narzedzia pracujg z uchwytami i osprzetem przeznaczonym do tego standardu oraz wytwarzajg gwint mieszczacy sie w
dopuszczalnych tolerancjach.

Gwint metryczny M10 x 1,5 mm

Skok 1,5 mm to standardowy skok gwintu metrycznego M10. Przed uzyciem zestawu nalezy wywierci¢ otwér przygotowawczy o
Srednicy 8,5 mm — jest to warto$¢ wynikajgca z normy dla tego rozmiaru gwintu i skoku.

Trojstopniowy proces gwintowania

Podziat pracy na trzy narzedzia zmniejsza site potrzebna do skrawania na kazdym etapie. Dzieki temu gwint formuje sie stopniowo,
co ogranicza ryzyko ztamania gwintownika i pozwala uzyska¢ czystszy profil gwintu niz przy uzyciu pojedynczego narzedzia.

Tréjstopniowy proces gwintowania

Gwintownik zdzierak

Wykonuje wstepne naciecie gwintu. Posiada dtuga, stozkowa czes$¢ prowadzaca, ktéra utatwia centrowanie narzedzia w otworze i usuwa
wiekszo$¢ materiatu przy stosunkowo niskim oporze skrawania.

Gwintownik posredni

Pogtebia i formuje profil gwintu wstepnie nacietego przez zdzierak. Krétszy stozek prowadzacy oznacza, ze narzedzie pracuje na wiekszej
dtugosci krawedzi tnacych, precyzujac ksztatt rowkéw.
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Gwintownik wykanczajacy

Nadaje gwintowi ostateczny wymiar i chropowatos¢. Czes¢ prowadzaca jest niemal walcowa, co pozwala na prace niemal do dna otworu
nieprzelotowego i zapewnia petng gtebokos¢ profilu gwintu.

Specyfikacja techniczna

Model G38320

Producent GEKO

Typ narzedzia Komplet gwintownikdéw recznych
Rozmiar gwintu M10 x 1,5 mm

Liczba elementéw 3 szt.

Materiat Stal szybkotngca HSS

Norma DIN 352

Przeznaczenie Gwintowanie wewnetrzne
Zalecana sSrednica otworu przygotowawczego 8,5 mm

Zastosowanie

¢ Nacinanie nowych gwintéw wewnetrznych M10 w elementach stalowych

¢ Regeneracja uszkodzonych lub zuzytych gwintéw w stali konstrukcyjnej i stopowe;j

¢ Gwintowanie otworéw w zeliwie i metalach niezelaznych (aluminium, miedz, mosigdz)
¢ Gwintowanie tworzyw sztucznych o odpowiedniej twardosci

¢ Prace Slusarskie i mechaniczne w warsztatach produkcyjnych

e Naprawy i remonty w serwisach samochodowych i maszynowych

e Montaz i demontaz potgczen Srubowych podczas prac remontowych

e Zastosowania hobbystyczne wymagajgce precyzyjnego gwintu metrycznego

Jak dobrac otwor przygotowawczy
Dla gwintu M10 x 1,5 mm S$rednica otworu przygotowawczego wynosi 8,5 mm. Oblicza sie ja wedtug wzoru: $rednica nominalna

gwintu minus skok (10 mm — 1,5 mm = 8,5 mm). Uzycie otworu o zbyt matej Srednicy nadmiernie obcigza gwintownik i zwieksza

ryzyko jego ztamania, natomiast otwér zbyt duzy skutkuje niepetnym profilem gwintu i obnizong wytrzymatosciag potaczenia.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas gwintowania recznego zaleca sie stosowanie srodka smarujacego (np. oleju do gwintowania lub pasty gwintowniczej),
ktéry zmniejsza tarcie, odprowadza ciepto i przedtuza zywotnos¢ krawedzi tngcych. Gwintowniki HSS sg wrazliwe na prace bez
smarowania, szczegélnie w stali o wyzszej twardosci.
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W trakcie nacinania gwintu nalezy co kilka obrotéw wykonywa¢ ruch powrotny (ok. pét obrotu wstecz), aby tamac i usuwac
widry z rowkdéw narzedzia. Nagromadzenie wiérow moze zablokowadé gwintownik i doprowadzi¢ do jego ztamania lub
uszkodzenia gwintu.

Po uzyciu narzedzia nalezy oczysci¢ z wiéréw i pozostatosci Srodka smarujacego, a nastepnie przechowywaé w suchym

miejscu, najlepiej w oryginalnym opakowaniu lub dedykowanym etui, aby zapobiec uszkodzeniom mechanicznym krawedzi
tnacych.
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