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KOMPLET NASADEK Z GRZECHOTKA 1/2",
19CZ /58634 /

Cena brutto 70,83 zt

Cena netto 57,59 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy 58634

Kod producenta 58634

Kod EAN 5906083025921
Producent Sthor

Rozmiar uniwersalny

Opis produktu

Komplet nasadek z grzechotka 1/2" Sthor 58634 - zestaw 19 elementéw

Zestaw nasadek 1/2" przeznaczony do prac mechanicznych, samochodowych oraz montazowych. Zawiera 19 elementéw, w
Itym nasadki od 8 do 32 mm oraz grzechotke 45-zebowa z mechanizmem precyzyjnym.

JRozmiar kwadrata 1/2" (12,5 mm)
ILiczba elementéw 19 czesci
Zakres nasadek 8-32 mm

Grzechotka 45 zebdéw (45T)

Charakterystyka techniczna zestawu nasadek 1/2"

Kwadrat 1/2" - standard profesjonalny

Kwadrat napedowy 1/2" (12,5 mm) stanowi $redni rozmiar w systemie nasadek. Zapewnia wystarczajaca site dokrecania dla
wiekszosci zastosowan mechanicznych i samochodowych, jednoczesnie zachowujgc kompaktowe wymiary. Kompatybilny z kluczami
dynamometrycznymi i przedtuzkami w tym standardzie.
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Grzechotka 45-zebowa

Mechanizm 45T oznacza 45 zebdéw wewnatrz grzechotki, co przektada sie na kat roboczy 8 stopni. Parametr ten okresla minimalny
zakres ruchu potrzebny do przeskoku mechanizmu. Mniejszy kat roboczy utatwia prace w ograniczonej przestrzeni, gdzie nie ma
mozliwosci petnego obrotu narzedziem.

Technologia AS-DRIVE
System AS-DRIVE polega na specjalnym ksztatcie wewnetrznym nasadki, ktéry przenosi moment obrotowy na powierzchnie ptaska

sruby lub nakretki, a nie na jej narozniki. Rozwigzanie to zmniejsza ryzyko zaokraglenia krawedzi elementéw ztagcznych, szczegdlnie
przy zuzytych lub skorodowanych potaczeniach.

Zakres rozmiaréw 8-32 mm

Zestaw obejmuje nasadki w zakresie od 8 do 32 mm, co odpowiada typowym rozmiarom $rub i nakretek stosowanych w motoryzacji,
mechanice oraz pracach montazowych. Rozmiary metryczne pozwalajg na obstuge standardowych potaczen wedtug normy ISO.

Specyfikacja techniczna

Model Sthor 58634

Rozmiar kwadrata napedowego 1/2" (12,5 mm)

Liczba elementéw w zestawie 19 czesci

Zakres rozmiaréw nasadek 8,9, 10,11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19, 21, 22, 24, 27, 30,
32 mm

Grzechotka 1/2" 45T (kat roboczy 8°)

Technologia wykonania AS-DRIVE

Materiat nasadek Stal narzedziowa

Uchwyt grzechotki Tworzywo sztuczne

Producent Sthor

Zastosowanie nasadek 1/2"

¢ Obstuga serwisowa samochodéw osobowych - wymiana két, prace przy zawieszeniu
¢ Naprawa silnikéw spalinowych - montaz i demontaz gtowicy, uktadu wydechowego
e Prace przy uktadzie hamulcowym - zaciski, tarcze hamulcowe

e Montaz i demontaz elementéw podwozia

¢ Obstuga maszyn i urzadzen przemystowych
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e Prace instalacyjne przy systemach grzewczych i hydraulicznych
e Montaz konstrukcji stalowych i aluminiowych
» Sktadanie mebli i wyposazenia wymagajgcego mocnych potaczehn srubowych

Sprawdzanie kompatybilnosci
Przed zakupem nalezy sprawdzi¢ rozmiary Srub i nakretek w obstugiwanych urzadzeniach. Zestaw zawiera nasadki metryczne - nie

jest kompatybilny z Srubami calowymi (system AF/imperial). W przypadku pracy z elementami calowymi konieczny jest osobny
zestaw nasadek w standardzie calowym.

Uzytkowanie i konserwacja zestawu

Nasadki 1/2" nalezy dobierac¢ scisle do rozmiaru nakretki lub Sruby. Uzycie nasadki zbyt duzej prowadzi do uszkodzenia
krawedzi elementu ztagcznego. Grzechotka wymaga okresowego smarowania mechanizmu wewnetrznego - zaleca sie
stosowanie oleju maszynowego lub smaru plastycznego.

Podczas pracy z grzechotka nalezy ustawi¢ kierunek dziatania przetacznikiem rewersyjnym. Mechanizm 45-zebowy wymaga
minimalnego ruchu 8 stopni do przeskoku, co pozwala na prace w waskich przestrzeniach miedzy elementami konstrukgji.

Nie nalezy uzywac nasadek jako przedtuzek dZwigni ani uderza¢ w nie mtotkiem - do takich zastosowan przeznaczone sa
specjalne nasadki udarowe o wzmocnionej konstrukcji. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji powierzchni
roboczych.

Moment dokrecania

Nasadki 1/2" wspétpracujg z kluczami dynamometrycznymi w zakresie momentéw od okoto 40 do 200 Nm, w zaleznosci od rozmiaru
nasadki i jakosci wykonania. Parametry dokrecania nalezy zawsze weryfikowa¢ w dokumentacji technicznej obstugiwanego
urzadzenia.

Produkty uzupetniajgce do zestawu nasadek

Do pracy z zestawem przydatne moga by¢: przedtuzki 1/2" w réznych dtugosciach, przegub kardana 1/2" do pracy pod katem,
klucz dynamometryczny 1/2" do precyzyjnego dokrecania oraz adapter z 1/2" na 1/4" lub 3/4" do rozszerzenia mozliwosci
zastosowania.
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