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Komplet nozy tokarskich 11szt. 10x10mm
GEKO G01241

Cena brutto 80,64 zi

Cena netto 65,56 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G01241

Kod producenta G01241

Kod EAN 5901477120404
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Komplet nozy tokarskich 11 szt. 10x10 mm GEKO G01241

Zestaw jedenastu nozy tokarskich z trzonkiem 10x10 mm, wyposazonych w ostrza z weglika spiekanego. Komplet obejmuje
Ipodstawowe typy nozy do toczenia zewnetrznego, wewnetrznego, rowkowania i przecinania zgodnie z normami DIN.

\Wymiar trzpienia 10X10 mm
JLiczba nozy 11 szt.
Materiat ostrzy Weglik spiekany

Opakowanie Walizka aluminiowa

Charakterystyka zestawu

Wymiar trzpienia 10x10 mm

Przekréj kwadratowy 10x10 mm to standardowy rozmiar dla tokarek matych i Srednich. Sprawdz wymiary oprawki w tokarce przed
zakupem — typowo pasuje do tokarek z wysokoscig ostrza 100-125 mm.

Ostrza z weglika spiekanego
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Weglik spiekany (HM) zachowuje ostros¢ znacznie dtuzej niz stal szybkotnaca (HSS). Umozliwia toczenie stali, zeliwa i metali
niezelaznych z wyzszymi predkosciami skrawania, co przektada sie na krétszy czas obrébki.

Noze wediug norm DIN

Kazdy néz wykonany zgodnie z normami DIN 4971-4981, co okresla geometrie ostrza, katy i przeznaczenie. Utatwia to dobor
odpowiedniego narzedzia do konkretnej operacji tokarskie;j.

Walizka aluminiowa

Metalowe etui z wyprofilowanymi gniazdami zabezpiecza noze przed uszkodzeniem i utatwia przechowywanie. Kazdy n6éz ma
wyznaczone miejsce, co przyspiesza identyfikacje potrzebnego typu.

Specyfikacja techniczna

Model GEKO G01241

Wymiar trzpienia 10x10 mm

Liczba nozy w zestawie 11 szt.

Materiat korpusu Stal wysokogatunkowa
Materiat ostrza Weglik spiekany (HM)
Oznaczenie ptytki P30 (wg ISO)

Normy wykonania DIN 4971-4981
Opakowanie Walizka aluminiowa

Sktad zestawu

DIN 4980 L 10x10 P30 N6z przecinak lewy

DIN 4971 R 10x10 P30 N6z tokarski prawy prosty

DIN 4976 10x10 P30 N6z tokarski wygiety

DIN 4975 10%x10 P30 N6z tokarski boczny

DIN 4981 R 10x10 P30 N6z przecinak prawy

DIN 4972 R 10x10 P30 N6z tokarski prawy odgiety

DIN 4980 R 10x10 P30 N6z przecinak prawy (wariant)

DIN 4978 R 10x10 P30 N6z tokarski do toczenia wewnetrznego prawy
DIN 4977 R 10x10 P30 N6z tokarski do rowkowania wewnetrznego prawy
DIN 4973 10%x10 P30 N6z tokarski do gwintéw zewnetrznych

DIN 4974 10x10 P30 N6z tokarski do gwintéw wewnetrznych

Oznaczenie P30
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Kod P30 wedtug klasyfikacji ISO oznacza weglik przeznaczony do obrébki stali. Liczba 30 wskazuje na $rednig twardos¢ — kompromis
miedzy odpornoscig na Scieranie a wytrzymatoscia na uderzenia. Taki gatunek nadaje sie do wiekszosci typowych zastosowan w
warsztacie.

Zastosowanie

e Toczenie zewnetrzne watkéw i powierzchni cylindrycznych
e Toczenie wewnetrzne otwordw i wytaczanie

¢ Przecinanie materiatu i wykonywanie rowkéw

e Toczenie gwintéw zewnetrznych i wewnetrznych

¢ Obrébka stali konstrukcyjnych i narzedziowych

e Toczenie zeliwa szarego i sferoidalnego

¢ Obrébka metali niezelaznych (mosiadz, aluminium, braz)
¢ Prace warsztatowe w tokarniach matych i srednich

Dobér noza do operacji

Jak wybra¢ odpowiedni néz
Kierunek toczenia (prawy/lewy) okresla, w ktéra strone przesuwa sie néz wzgledem obracajgcego sie materiatu. Noze prawe pracuja

od konca detalu w strone uchwytu, lewy w odwrotnym kierunku. Geometria ostrza (prosty, odgiety, wygiety) wptywa na dostep do
trudnych miejsc i kat natarcia. Noze do gwintéw maja specjalnie uksztattowany profil odpowiadajgcy zarysowi gwintu metrycznego.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed montazem noza w oprawce sprawdz czystos¢ gniazda — nawet drobne zanieczyszczenia moga spowodowad
nieprawidtowe ustawienie. Wysokos$¢ ostrza powinna odpowiadac osi obrotu obrabianego materiatu, co wymaga czasem
zastosowania podkfadek.

Weglik spiekany jest twardy, ale kruchy. Unikaj uderzen i upuszczania nozy. Podczas pracy stosuj odpowiednie parametry
skrawania — zbyt niskie predkosci moga powodowad wykruszanie ostrza, zbyt wysokie przegrzewanie.

Po zakonczeniu pracy oczy$¢ noze z wiéréw i chtodziwa. Przechowuj w oryginalnej walizce, unikajgc kontaktu ostrzy miedzy
soba. Regularne sprawdzanie stanu krawedzi skrawajgcych pozwala na wczesne wykrycie zuzycia i wymiane przed
pogorszeniem jakosci obrébki.

Produkty powigzane

Do pracy z tym zestawem przydatne moga by¢: oprawki tokarskie 10x10 mm z regulacjg wysokosci, osetki diamentowe do
ostrzenia weglikéw, suwmiarka do pomiaru detali, chtodziwo do obrébki metali, szczeki tokarskie do mocowania materiatu.
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