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Komplet nozy tokarskich 11szt 8x8mm GEKO
G01240

Cena brutto 63,91 zt

Cena netto 51,96 zi
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G01240

Kod producenta G01240

Kod EAN 5901477120398
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Komplet nozy tokarskich 11szt 8x8mm GEKO G01240

Zestaw jedenastu nozy tokarskich o przekroju 8x8 mm z ostrzami z weglika spiekanego, przeznaczonych do obrébki metali na
tokarkach warsztatowych i hobbystycznych. Noze wykonane wedtug norm DIN, dostarczone w aluminiowej walizce
transportowe;j.

|Przekroj trzpienia 8X8 mm

|Liczba nozy 11 szt.

Materiat ostrza Weglik spiekany P30

Opakowanie Walizka aluminiowa

Charakterystyka zestawu

Przekréj 8x8 mm

Standardowy wymiar dla tokarek matych i sSrednich. Kompatybilny z imadtami narzedziowymi o szerokosci od 8 mm wzwyz. Sprawdz
wymiary uchwytu narzedziowego w tokarce przed zakupem.
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Ostrza z weglika spiekanego P30

Grupa P30 oznacza weglik przeznaczony do obrébki stali weglowych i stopowych. Twardos¢ ostrza zapewnia trwatos¢ krawedzi tnacej
przy toczeniu, planowaniu i fazowaniu powierzchni stalowych.

Normy DIN 4971-4981

Noze wykonane wedtug niemieckich norm okreslajgcych geometrie ostrza, katy natarcia i przytozenia. Standaryzacja utatwia dobér
odpowiedniego noza do konkretnej operacji i materiatu obrabianego.

Walizka aluminiowa

Sztywne etui z profilowanym wnetrzem zabezpiecza ostrza przed uszkodzeniem podczas przechowywania i transportu. Kazdy néz ma
wydzielone miejsce, co utatwia identyfikacje i dostep.

Specyfikacja techniczna

Model GEKO G01240
Przekréj trzpienia noza 8x8 mm
Liczba elementéw w zestawie 11 nozy

Materiat ostrza
Grupa weglika
Materiat trzpienia
Normy wykonania
Opakowanie

Sktad zestawu wedtug norm DIN

Weglik spiekany

P30 (stal weglowa i stopowa)

Stal narzedziowa

DIN 4971-4981

Walizka aluminiowa z profilowanym wnetrzem

DIN 4980 L 8x8 P30
DIN 4980 R 8x8 P30
DIN 4971 R 8x8 P30
DIN 4972 R 8x8 P30
DIN 4973 8x8 P30
DIN 4974 8x8 P30
DIN 4975 8x8 P30
DIN 4976 8x8 P30
DIN 4977 R 8x8 P30
DIN 4978 R 8x8 P30
DIN 4981 R 8x8 P30

N6z prosty lewy do toczenia wzdtuznego i poprzecznego
N6z prosty prawy do toczenia wzdtuznego i poprzecznego
N6z wygiety prawy do toczenia wzdtuznego

N6z wygiety prawy do toczenia poprzecznego

N6z przecinak do toczenia rowkow i przecinania

N6z przecinak boczny do rowkéw i podcied

N6z ksztattowy do toczenia konturéw

N6z do toczenia gwintéw zewnetrznych

N6z do toczenia gwintéw wewnetrznych

N6z do wytaczania otwordw

N6z ksztattowy prawy do toczenia faz i tukéw
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Zastosowanie

e Toczenie wzdtuzne watkdéw i osidw stalowych

* Toczenie poprzeczne i planowanie czét

¢ Wytaczanie otworéw przelotowych i gtuchych

e Toczenie gwintéw metrycznych zewnetrznych i wewnetrznych

¢ Przecinanie materiatu i toczenie rowkoéw

e Fazowanie krawedzi i toczenie tukéw

e Obrébka stali konstrukcyjnych i narzedziowych

¢ Prace na tokarkach warsztatowych z uchwytem 8 mm i wiekszym

Sprawdzanie kompatybilnosci z tokarka
Przed zakupem zmierz szeroko$¢ szczek imadta narzedziowego w tokarce. Noze o przekroju 8x8 mm wymagajg uchwytu o

minimalnej szerokosci 8 mm. Sprawdz réwniez wysokos¢ srodka tokarki — noze mogg wymagac¢ podktadek wyréwnujgacych wysokosé
ostrza wzgledem osi wrzeciona.

Uzytkowanie i konserwacja

Montaz nozy w tokarce

N6z nalezy zamocowad w uchwycie narzedziowym z minimalnym wysunieciem trzpienia — im krétszy zwis, tym mniejsze
drgania podczas obrébki. KrawedzZ tngca powinna znajdowac sie na wysokosci osi wrzeciona tokarki. W przypadku
niezgodnosci wysokosci stosuje sie podktadki stalowe pod néz.

Parametry skrawania

Weglik spiekany P30 wymaga sztywnego mocowania i odpowiedniej predkosci skrawania. Dla stali konstrukcyjnych zalecana

predkosc to 80-120 m/min przy posuwach 0,1-0,3 mm/obr. Zbyt niskie predkosci moga powodowac wykruszanie ostrza, zbyt
wysokie — nadmierne nagrzewanie.

Ostrzenie i regeneracja

Ostrza z weglika spiekanego mozna ostrzy¢ na $ciernicy diamentowej lub z weglika krzemu. Nalezy zachowac oryginalne katy
natarcia i przytozenia okreslone w normach DIN. Ostrzenie zmienia geometrie ostrza, dlatego kazde ostrzenie skraca trwatos¢
uzytkowa noza.

Przechowywanie

Noze nalezy przechowywac¢ w oryginalnej walizce, w suchym miejscu. Wilgo¢ moze powodowac korozje trzpienia stalowego.
Po pracy warto przetrze¢ noze szmatka z olejem maszynowym, aby zabezpieczy¢ powierzchnie przed rdzg.

Produkty powigzane

Do kompletu nozy warto rozwazy¢: imadto narzedziowe 8 mm, podktadki wyréwnujace wysokos¢ ostrza, sciernice diamentowa
do ostrzenia weglikéw, suwmiarke do kontroli wymiaréw obrébki, ptyny chtodzaco-smarujace do obrébki stali.
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