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YT-44626 YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

punktowania.

Materiat HSS 4241
Srednice 22, 24, 25 mm
IDtugosé robocza 75 mm

Uchwyt 1/2"

Charakterystyka techniczna wiertet HSS 4241

Komplet wiertet do metalu 3szt 22-25mm

34,74 zt

28,24 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-44626
YT-44626
5906083063213
YATO

Komplet wiertet do metalu 3szt 22-25mm YT-44626 YATO

Zestaw trzech wiertet spiralnych HSS 4241 o $rednicach 22mm, 24mm i 25mm do wiercenia w stali, stali nierdzewnej i stali
konstrukcyjnej. Wiertta wyposazone w ostrze krzyzowe Split Point z katem wierzchotkowym 135° eliminujgcym koniecznos$¢

Stal szybkotnaca HSS 4241

Oznaczenie HSS 4241 odnosi sie do stali szybkotngcej o zawartosci 8% kobaltu, ktéra zwieksza odpornos$é na temperatury robocze

do 600°C. Taka kompozycja zapewnia utrzymanie twardosci krawedzi skrawajacej podczas pracy z materiatami o podwyzszonej

wytrzymatosci, takimi jak stal konstrukcyjna czy nierdzewna.

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/komplet-wiertel-do-metalu-3szt-22-25mm-yt-44626-yato-p-25047.html

Ostrze Split Point 135°

Krzyzowe ostrze z katem wierzchotkowym 135° eliminuje zjawisko wedrowania wiertta po powierzchni materiatu. Geometria ta
umozliwia rozpoczecie wiercenia bez wczesniejszego punktowania, co skraca czas przygotowania i zwieksza precyzje wykonania
otworéw w stalowych elementach.

Odprowadzanie ciepta i wiérow

Spiralne rowki o zoptymalizowanym skoku transportujg wiéry na zewnatrz otworu, jednoczesnie odprowadzajac ciepto generowane
podczas skrawania. Konstrukcja ta zapobiega zatykaniu rowkdéw i przegrzewaniu narzedzia, co jest kluczowe przy wierceniu otworéw
o duzych srednicach.

Uchwyt 1/2 cala

Trzpien o Srednicy 1/2" (12,7 mm) wymaga zastosowania uchwytu wiertarskiego o odpowiednim zakresie zaciskowym lub adaptera.
Taki wymiar trzpienia zapewnia stabilne zamocowanie wiertet o duzych $rednicach w wiertarkach o mocy minimum 800-1000W.

Specyfikacja techniczna

Producent YATO

Model YT-44626

Materiat wiertta HSS 4241 (stal szybkotngca z kobaltem)
Srednice w zestawie 22 mm, 24 mm, 25 mm
Dtugos¢ catkowita 150 mm

Dtugos¢ robocza 75 mm

Srednica trzpienia 1/2" (12,7 mm)

Typ ostrza Split Point (krzyzowe)

Kat wierzchotkowy 135°

Liczba elementéw 3 sztuki

Opakowanie Pudetko z tworzywa sztucznego

Zastosowanie wiertet do metalu 22-25mm

¢ Wiercenie otworéw pod Sruby M20-M24 w konstrukcjach stalowych

¢ Przygotowanie otworéw montazowych w profilach zamknietych i belkach
 Instalacje przemystowe wymagajgce potaczen srubowych duzych Srednic
¢ Prace warsztatowe przy naprawie i modyfikacji elementéw stalowych
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¢ Wiercenie w stali nierdzewnej przy produkcji elementéw odpornych na korozje
¢ Wykonywanie otworéw w stali walcowanej na zimno o podwyzszonej twardosci
¢ Montaz elementéw mocujgcych w konstrukcjach maszyn i urzadzen

e Renowacja i modernizacja istniejgcych konstrukcji metalowych

Dobér parametrow wiercenia
Przy wierceniu otworéw o srednicach 22-25 mm w stali zaleca sie stosowanie obrotéw w zakresie 150-300 obr/min w zaleznosci od

twardosci materiatu. Nizsze obroty stosuje sie dla stali nierdzewnej i hartowanej. Konieczne jest stosowanie chtodziwa lub

smarowania miejsca wiercenia olejem do obrébki metali, co wydtuza zywotnos$¢ narzedzia i poprawia jakos¢ powierzchni otworu.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy sprawdzié, czy moc wiertarki jest wystarczajgca do pracy z wierttami o $rednicach 22-25
mm. Minimalna zalecana moc to 800W dla stali konstrukcyjnej i 1000W dla stali nierdzewnej. Wiertarka powinna posiadac
uchwyt o zakresie zaciskowym minimum 13 mm lub adapter do trzpieni 1/2".

Podczas pracy nalezy stosowac staty docisk bez nadmiernego naciskania, ktéry moze prowadzi¢ do przegrzania i uszkodzenia
krawedzi skrawajgcych. Regularne wycofywanie wiertta z otworu umozliwia usuniecie wiéréw i doprowadzenie chtodziwa do
strefy skrawania.

Po zakonczeniu pracy wiertta nalezy oczysci¢ z wiéréw i pozostatosci chtodziwa, a nastepnie zabezpieczy¢ przed korozjg
cienka warstwa oleju maszynowego. Przechowywanie w dotgczonym pudetku chroni krawedzie skrawajace przed
uszkodzeniami mechanicznymi.

Ostrzenie wiertet HSS

Wiertta HSS 4241 mozna wielokrotnie ostrzy¢ przy uzyciu ostrzatki do wiertet lub szlifierki stotowej z odpowiednim
oprzyrzagdowaniem. Podczas ostrzenia nalezy zachowac kat przytozenia 118-135° oraz symetrie obu krawedzi skrawajacych.
Przegrzanie materiatu podczas szlifowania powoduje utrate hartownosci stali, dlatego nalezy stosowa¢ chtodzenie woda lub olejem
szlifierskim.

Produkty uzupetniajgce

Do efektywnej pracy z wierttami HSS 22-25 mm zaleca sie stosowanie chtodziwa do obrébki metali, uchwytu wiertarskiego o
zakresie 1,5-13 mm z gwintem 1/2", oraz ostrzatki do wiertet spiralnych. Przy wierceniu w cienkich blachach pomocne sa
podcokotéwki zabezpieczajace przed wyrywaniem materiatu przy wyjsciu wiertta.
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