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YT-44625 YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

koniecznos¢ punktowania.
Materiat HSS 4241

Srednice 14, 16, 18, 20 mm
Typ ostrza Split Point 135°

Uchwyt 1/2"

Charakterystyka techniczna wiertet HSS 4241

Komplet wiertet do metalu 4szt 14-20mm

30,87 zt

25,10 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-44625
YT-44625
5906083063190
YATO

Komplet wiertet do metalu 4szt 14-20mm YT-44625 YATO

Zestaw czterech wiertet spiralnych ze stali szybkotngcej HSS 4241 przeznaczonych do wiercenia otwordéw w stali
konstrukcyjnej, nierdzewnej i walcowanej. Wiertta wyposazone w ostrze krzyzowe typu split point z kgtem 135° eliminujgce

Stal szybkotnaca HSS 4241

Stop stali zawierajacy 5% kobaltu zwiekszajgcy twardos¢ i odpornosé na wysokg temperature. Oznaczenie 4241 wskazuje na sktad

4% chromu, 2% wanadu, 4% wolframu i 1% molibdenu. Wiertta zachowujg ostro$¢ i geometrie krawedzi skrawajacych nawet przy

intensywnym uzytkowaniu w twardych gatunkach stali o wytrzymatosci do 900 N/mm?2,
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Ostrze krzyzowe Split Point 135°

Konstrukcja ostrza z kagtem wierzchotkowym 135° i poprzecznym podcieciem eliminuje zjawisko wedrowania wiertta po powierzchni
materiatu. Umozliwia rozpoczecie wiercenia bez wczesniejszego punktowania, co skraca czas pracy. Kat 135° jest optymalny dla stali
- mniejszy kat powodowatby szybsze tepienie, wiekszy zmniejszatby skutecznos$é centrowania.

Spiralne rowki odprowadzajace

Gtebokie rowki spiralne o odpowiedniej geometrii zapewniajg efektywne usuwanie wiéréw ze strefy skrawania. Konstrukcja rowkéw
redukuje tarcie miedzy wierttem a materiatem, co obniza temperature podczas wiercenia i zmniejsza ryzyko przypalenia krawedzi.
Nizsze tarcie przektada sie na dtuzsza zywotnos$¢ narzedzia i mniejsze zuzycie energii wiertarki.

Uchwyt cylindryczny 1/2"

Standardowy uchwyt o Srednicy 1/2 cala (12,7 mm) zapewnia kompatybilno$¢ z wiekszoscig wierterek przemystowych i
profesjonalnych. Powierzchnia uchwytu jest precyzyjnie szlifowana, co minimalizuje bicie promieniowe podczas wiercenia i
gwarantuje doktadnoé¢ wykonywanych otworéw. Srednice wiertet 14-20 mm wymagaja uzycia wiertarek o mocy minimum

800-1000W.

Specyfikacja techniczna

Model

Producent
Materiat

Liczba elementéw
Srednice wiertet
Dtugos¢ catkowita
Dtugos¢ czesci roboczej
Typ ostrza

Kat wierzchotkowy
Typ uchwytu
Przeznaczenie

Zastosowanie wiertet do metalu 14-20mm

YT-44625

YATO

HSS 4241 (stal szybkotnaca z kobaltem)
4 szt.

14 mm, 16 mm, 18 mm, 20 mm

150 mm

75 mm

Split Point (krzyzowe)

135°

Cylindryczny 1/2" (12,7 mm)

Stal konstrukcyjna, nierdzewna, walcowana

¢ Wiercenie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych i profilach zamknietych

¢ Przygotowanie otwordw pod $ruby M12-M20 w elementach maszyn i urzadzen
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¢ Obrébka stali nierdzewnej w przemysle spozywczym i chemicznym

¢ Wiercenie w blachach stalowych o grubosci do 10 mm

¢ Prace warsztatowe przy naprawie maszyn rolniczych i pojazdéw ciezarowych

¢ Montaz instalacji przemystowych wymagajacych mocowan w konstrukcjach stalowych
e Wiercenie w stalowych ramach i podporach w budownictwie

¢ Obrébka stali walcowanej na zimno w produkcji metalowej

Uzytkowanie i konserwacja wiertet HSS

Parametry wiercenia

Dla stali konstrukcyjnej zalecane obroty: 14mm - 400-500 obr/min, 16mm - 350-450 obr/min, 18mm - 300-400 obr/min, 20mm -
250-350 obr/min. Stal nierdzewna wymaga redukcji obrotéw o okoto 30% i zastosowania chtodziwa. Posuw powinien by¢
rownomierny, bez forsowania narzedzia. Przed pierwszym uzyciem nalezy sprawdzi¢ bicie promieniowe wiertta zamocowanego w
uchwycie - dopuszczalne odchylenie to maksymalnie 0,1 mm.

Chtodzenie i smarowanie

Przy wierceniu stali konstrukcyjnej zaleca sie stosowanie emulsji chtodzacej lub oleju obrébkowego, co wydtuza zywotnos¢ wiertta
nawet o0 50%. W przypadku stali nierdzewnej chtodzenie jest obowigzkowe ze wzgledu na tendencje materiatu do utwardzania sie
podczas obrébki. Alternatywnie mozna stosowac smarowanie kropelkowe lub wiercenie z przerwami pozwalajagcymi na schtodzenie
narzedzia.

Ostrzenie i przechowywanie

Wiertta HSS mozna ostrzy¢ wielokrotnie przy uzyciu ostrzarki do wiertet lub recznie na szlifierce stotowej, zachowujac oryginalny kat
135° i symetrie krawedzi. Przechowywa¢ nalezy w oryginalnym opakowaniu lub w kasecie, zabezpieczajac krawedzie skrawajace
przed uszkodzeniem. Unika¢ kontaktu z wilgocia - wiertta HSS sg podatne na korozje, ktéra obniza ich skutecznos¢.

Produkty uzupetniajace

Do pracy z wierttami 14-20mm potrzebna jest wiertarka udarowa lub stotowa o mocy minimum 800W z uchwytem
szybkomocujacym 1/2". Zaleca sie posiadanie zestawu wiertet mniejszych $rednic (1-13mm) do wykonywania otworéw
prowadzgcych oraz narzedzi do gwintowania M12-M20. Przydatny bedzie takze Srodek chtodzaco-smarujacy oraz imadto

maszynowe do stabilnego mocowania obrabianych elementéw.
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