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Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Materiat Stal HSS 4241
Srednice 10-15 mm (5 szt)
|Dtugosc robocza 75 mm

Typ ostrza Split Point

Charakterystyka wiertet HSS do metalu

Komplet wiertet do metalu 5szt 10-15mm
YT-44622 YATO

30,82 zt

25,06 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-44622
YT-44622
5906083063183
YATO

Komplet wiertet do metalu 5szt 10-15mm YT-44622 YATO

Zestaw pieciu wiertet spiralnych HSS 4241 przeznaczonych do wiercenia otworéw w metalach. Wiertta wyposazone w ostrze
|krzyzowe Split Point eliminujgce koniecznos¢ punktowania przed wierceniem.

Stal HSS 4241 (High Speed Steel)

Stal szybkotnaca z dodatkiem molibdenu zapewnia twardos¢ na poziomie 63-65 HRC. Zachowuje wtasciwosci skrawne w
temperaturach do 600°C, co umozliwia wiercenie w stalach o twardosci do 900 N/mmz2. Odpornos¢ na Scieranie przektada sie na

wielokrotne ostrzenie bez utraty geometrii ostrza.
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Ostrze krzyzowe Split Point
Geometria ostrza z dwoma dodatkowymi krawedziami centrujgcymi eliminuje zjawisko zbaczania wiertta przy rozpoczeciu wiercenia.

Nie wymaga punktowania powierzchni przed praca, co skraca czas operacji. Samoczynne centrowanie zapewnia prostopadtosc
otworu wzgledem powierzchni.

Spiralne rowki widrowe
Skrecone kanaty o odpowiednim skoku odprowadzajg widry z otworu podczas wiercenia. Konstrukcja rowkéw minimalizuje tarcie

miedzy wierttem a materiatem, redukujgc nagrzewanie narzedzia. Utatwia kontrole nad procesem wiercenia poprzez ciggte usuwanie
materiatu.

Zakres srednic 10-15 mm
Zestaw obejmuje pie¢ najczesciej stosowanych srednic w pracach $lusarskich: 10, 11, 12, 13 i 15 mm. Umozliwia wykonanie otworéw

pod gwintowanie M12-M18 oraz montaz standardowych elementéw ztacznych. Pokrywa typowe potrzeby warsztatowe bez
koniecznosci zakupu pojedynczych wiertet.

Specyfikacja techniczna

Model YT-44622

Producent YATO

Materiat wiertta Stal HSS 4241

llo$¢ elementéw w zestawie 5 sztuk

Srednice wiertet 10 mm, 11 mm, 12 mm, 13 mm, 15 mm

Dtugos¢ catkowita 150 mm

Dtugos¢ czesci roboczej 75 mm

Typ ostrza Split Point (krzyzowe)

Srednica uchwytu 1/2" (dla wiertet =12 mm), mniejsza dla wiertet ponizej 12
mm

Opakowanie Pudetko z tworzywa sztucznego

Zastosowanie wiertet do metalu

e Wiercenie otwordw w stali nierdzewnej (austentycznej i ferrytycznej)
¢ Obrébka stali konstrukcyjnej niestopowej i niskostopowe;j

* Wiercenie w stali walcowanej na zimno o podwyzszonej wytrzymatosci
¢ Wykonywanie otworéw pod gwintowanie M12, M14, M16, M18
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¢ Prace Slusarskie przy montazu konstrukcji stalowych

e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym

¢ Obrébka metali kolorowych (mosiadz, braz, aluminium)

¢ Nawiercanie otwordéw pod nity i Sruby w blachach stalowych

Parametry wiercenia w stali konstrukcyjnej
Dla stali o wytrzymatosci 500-700 N/mm?2 zalecane predkosci obrotowe: 10 mm - 950 obr/min, 11 mm - 870 obr/min, 12 mm - 800

obr/min, 13 mm - 740 obr/min, 15 mm - 640 obr/min. Posuw reczny lub automatyczny 0,15-0,25 mm/obr. Wiercenie z chtodzeniem
emulsjg poprawia trwatos¢ ostrza o 40-60%.

Uzytkowanie i konserwacja wiertet HSS

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy sprawdzi¢ mocowanie wiertta w uchwycie - luz osiowy nie moze przekracza¢ 0,1 mm. W
przypadku wiertet o $rednicy powyzej 12 mm zaleca sie stosowanie uchwytu 1/2". Dla mniejszych $rednic stosowac uchwyty
dopasowane do s$rednicy trzpienia.

Podczas wiercenia w stalach o twardosci powyzej 700 N/mm? konieczne jest stosowanie chtodzenia. Brak chtodziwa powoduje
nagrzewanie ostrza powyzej 600°C, co prowadzi do utraty twardosci stali HSS. Jako chtodziwo stosowa¢ emulsje olejowe
(5-10% oleju w wodzie) lub specjalne ptyny chtodzaco-smarujace.

Po zakonczeniu pracy wiertta nalezy oczysci¢ z wiéréw i osuszyé. Przechowywadé w oryginalnym pudetku, zabezpieczajac
ostrza przed uszkodzeniem mechanicznym. Wiertta z widocznymi sladami zuzycia (zaokraglenie krawedzi skrawajacych,
wykruszenia) wymagajg ostrzenia na szlifierce do wiertet z zachowaniem kata wierzchotkowego 118°.

Rozpoznawanie zuzycia wiertta
Sygnaty wskazujace na koniecznos$¢ ostrzenia: zwiekszony opér wiercenia, nagrzewanie sie wiertta powyzej normalnego poziomu,

powstawanie niebieskich nalotéw na wiérach (przegrzanie), nieregularny ksztatt otworu, charakterystyczny pisk podczas pracy.
Wiercenie tepym narzedziem skraca jego zywotnos¢ i moze uszkodzi¢ obrabiany materiat.

Produkty uzupetniajgce do wiertet HSS

Do pracy z wierttami HSS przydatne sa: chtodziwa do obrébki metali, zestawy gwintownikéw M12-M18 do gwintowania
wykonanych otworéw, imadta maszynowe do mocowania detali, punktaki do oznaczania miejsc wiercenia, szlifierki do wiertet

umozliwiajgce samodzielne ostrzenie narzedzi.
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