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Komplet wiertet do metalu HSS 19 szt
SQWM-01 SCHMITH

Cena brutto 80,81 zt

Cena netto 65,70 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SQWM-01

Kod producenta SQWM-01

Kod EAN 5902004703596
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu

Komplet wiertet do metalu HSS 19 szt SQWM-01 SCHMITH

Zestaw 19 wiertet Srubowych wykonanych ze stali szybkotngcej HSS, przeznaczonych do wiercenia stali konstrukcyjnej, metali

lkolorowych oraz tworzyw sztucznych. Srednice od 1 mm do 10 mm z krokiem co 0,5 mm.
|Materiat Stal HSS

Jllo$¢ wiertet 19 szt

Zakres $rednic 1-10 mm

IKat wierzchotkowy 118°

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS z dodatkami stopowymi

Podwyzszona zawarto$¢ wolframu, wegla i wanadu zapewnia twardos$¢ oraz odpornos¢ na Scieranie. Wiertta zachowujg ostros¢
krawedzi tngcych nawet po wielokrotnym uzyciu, co wydtuza ich zywotnos¢ w poréwnaniu do standardowych stali narzedziowych.
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Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat ostrza stosowany do wiercenia stali konstrukcyjnej i metali kolorowych. Zapewnia réwnowage miedzy
skutecznoscig skrawania a wytrzymatoscia mechaniczng ostrza. Nie wymaga specjalnych przygotowan przed rozpoczeciem pracy.

Obroébka termiczna do pracy w 600°C

Proces hartowania i odpuszczania pozwala wierttom pracowac w ekstremalnych temperaturach powstajacych podczas intensywnego
wiercenia. Materiat nie traci wtasnosci skrawnych nawet przy dtugotrwatym obcigzeniu cieplnym.

Uchwyt cylindryczny

Gtadka czes¢ chwytowa o statej sSrednicy umozliwia mocowanie w standardowych uchwytach wiertarskich - zaréwno w wiertarkach
recznych, jak i stacjonarnych. Kompatybilno$¢ z uchwytami szybkomocujacymi i kluczowymi.

Specyfikacja techniczna

Producent SCHMITH

Model SQWM-01

Typ stali HSS (High Speed Steel)

Liczba elementéw 19 szt

Srednice w zestawie 1/15/2/25/3/35/4/45/5/55/6/6,5/7/7,5/8/
8,5/9/9,5/10 mm

Kat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Cylindryczny

Maksymalna temperatura pracy 600°C

Kod EAN 5902004703596

Zastosowanie

* Wiercenie otworéw w stali konstrukcyjnej (niestopowe;j i niskostopowej)

¢ Obroébka stali nierdzewnych (z odpowiednim chtodzeniem)

e Wiercenie aluminium, mosigdzu, miedzi i innych metali kolorowych

* Wykonywanie otworéw w tworzywach sztucznych (PVC, polietylen, polipropylen)
¢ Prace montazowe i instalacyjne wymagajace réznych srednic otworéw

¢ Naprawa i konserwacja urzadzen mechanicznych

e Zastosowania warsztatowe i produkcyjne
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Uzytkowanie i konserwacja

Parametry wiercenia
Predkos¢ obrotowa zalezy od srednicy wiertta i materiatu obrabianego. Dla stali konstrukcyjnej przy $rednicy 10 mm zalecana

predkos¢ to okoto 300-400 obr/min. Dla mniejszych $rednic (1-3 mm) mozna zwiekszy¢ predkos¢ do 1500-2000 obr/min. Aluminium
i tworzywa sztuczne wymagaja wyzszych predkosci.

Chtodzenie i smarowanie
Przy wierceniu stali zaleca sie stosowanie emulsji chtodzgco-smarujacej lub oleju maszynowego. Chtodzenie wydtuza zywotnos¢

wiertta i poprawia jako$¢ otworu. Przy krétkich pracach w stali miekkiej mozna pracowad na sucho, zachowujac przerwy na
schtodzenie.

Przechowywanie i ostrzenie
Wiertta nalezy przechowywac w suchym miejscu, zabezpieczone przed wilgocia i uszkodzeniami mechanicznymi. Po stepieniu mozna

je naostrzy¢ na szlifierce do wiertet, zachowujac oryginalny kat 118° i symetrie ostrzy. Prawidtowe naostrzenie przywraca petng
sprawnos¢ skrawania.

Produkty powigzane

Do kompletu wiertet HSS warto rozwazy¢ zakup: uchwytu wiertarskiego szybkomocujgcego (1-13 mm), zestawu gwintownikéw
metrycznych, srodka chtodzgco-smarujgcego w sprayu oraz szlifierki do wiertet umozliwiajgcej samodzielne ostrzenie.
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