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Komplet wiertet do metalu HSS 25 szt
SQWM-02 SCHMITH

Cena brutto 147,06 zt

Cena netto 119,56 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast

Numer katalogowy SQWM-02

Kod producenta SQWM-02

Kod EAN 5902004703602
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Komplet wiertet do metalu HSS 25 szt SCHMITH SQWM-02

Zestaw 25 wiertet spiralnych ze stali szybkotnacej HSS o Srednicach od 1 do 13 mm, przeznaczonych do wiercenia stali, metali
Jkolorowych i tworzyw sztucznych. Wiertta z uchwytem cylindrycznym, szlifowanymi krawedziami tngcymi i katem
wierzchotkowym 118°.

IMateriat Stal HSS

JLiczba elementéw 25 szt

Zakres $rednic 1-13 mm

IKat wierzchotkowy 118°

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS

Materiat zawierajacy podwyzszong zawartos¢ wolframu, wegla i wanadu. Zapewnia zachowanie ostrosci krawedzi tngcych nawet po
wielokrotnym uzyciu oraz odporno$¢ na wysokie temperatury do 600°C generowane podczas wiercenia.
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Kat wierzchotkowy 118°

Standardowy kat dla obrébki stali i metali kolorowych. Zapewnia réwnowage miedzy wydajnoscia skrawania a wytrzymatoscia ostrza.
Odpowiedni dla wiekszos$ci zastosowan w warsztacie i przemysle.

Szlifowane krawedzie tnace

Precyzyjna obrébka krawedzi zapewnia czystsze otwory, mniejsze sity skrawania i dtuzszg zywotnos$¢ narzedzia. Zmniejsza ryzyko
zaciecia sie wiertta w materiale.

Uchwyt cylindryczny

Uniwersalny typ chwytu kompatybilny z wiertarkami recznymi, stacjonarnymi i wkretarkami z uchwytem wiertarskim. Srednica
chwytu odpowiada $rednicy wiertta dla wszystkich rozmiaréw w zestawie.

Specyfikacja techniczna

Producent SCHMITH

Model SQWM-02

Typ stali HSS (High Speed Steel)

Liczba elementéw 25 szt

Srednice w zestawie 1/15/2/25/3/35/4/45/5/55/6/65/7/7,5/8/
85/9/95/10/10,5/11/11,5/12/12,5/13 mm

Kat wierzchotkowy 118°

Typ uchwytu Cylindryczny

Maksymalna temperatura pracy do 600°C

Kod EAN 5902004703602

Zastosowanie

e Wiercenie otworéw w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych
¢ Obrébka metali kolorowych: aluminium, miedz, mosigdz

¢ Wiercenie tworzyw sztucznych i kompozytéw

e Prace warsztatowe i montazowe

¢ Instalacje elektryczne i hydrauliczne

e Produkcja i naprawy maszyn

¢ Konstrukcje stalowe i Slusarstwo

e Prace remontowe i budowlane
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Obrébka termiczna i odpornosc¢ temperaturowa
Wiertta przechodza specjalny proces obrébki termicznej, ktéry zwieksza twardos¢ i odpornos¢ na Scieranie. Dzieki temu moga

pracowac¢ w temperaturach do 600°C bez utraty wtasciwosci skrawnych. Jest to szczegélnie istotne przy wierceniu stali nierdzewnych
i trudnoskrawalnych, gdzie temperatura w strefie skrawania znaczaco wzrasta.

Uzytkowanie i konserwacja

Dobér predkosci obrotowej

Dla stali konstrukcyjnej zalecane predkosci obrotowe wynoszg od 20-30 m/min. Dla mniejszych $rednic (1-3 mm) oznacza to
okoto 2000-3000 obr/min, dla wiekszych (10-13 mm) okoto 500-800 obr/min. Metale miekkie (aluminium, mosiadz) wymagaja
wyzszych predkosci, stal nierdzewna nizszych.

Chtodzenie i smarowanie

Podczas wiercenia stali zaleca sie stosowanie chtodziwa lub oleju skrawajgcego. Zmniejsza to tarcie, odprowadza ciepto i

wydtuza zywotnos¢ wiertta. Przy otworach przelotowych nalezy zmniejszy¢ posuw przed wyjsciem wiertta, aby unikng¢

wyszczerbien.
Przechowywanie

Wiertta nalezy przechowywa¢ w dedykowanym pudetku lub kasecie, oddzielnie od siebie, aby zapobiec uszkodzeniu krawedzi
tngcych. Unika¢ kontaktu z wilgocia, ktéra moze prowadzi¢ do korozji.

Produkty powigzane
Do kompletu wiertet warto rozwazy¢ zakup: zestawu gwintownikéw i narzynki do uzupetnienia wyposazenia warsztatowego,

chtodziwa lub oleju skrawajgcego do obrébki metali, punktaka lub wiertta centrujgcego do precyzyjnego rozpoczynania
otwordéw.
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