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Opis produktu

Materiat Stal HSS

Uchwyt Hex 1/4"

lloé¢ sztuk 5 szt.

Charakterystyka techniczna wiertet HSS

Zakres srednic 4-10 mm

p-7360.html

KOMPLET WIERTEL DO METALU HSS,5 SZT.
4-10MM UCHWYT HEX, 1/4" 21650 STHOR

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Zastosowanie
Srednica [mm]
Jednostka
Materiat

Uchwyt

7,75 zt

6,30 zt
Dostepny od reki
natychmiast
21650

21650
5906083007088
Sthor

metal
4,5,6,8,10
KPL

stal HSS 4241

Hex

Komplet Wiertet do Metalu HSS 5 szt. 4-10 mm STHOR 21650

Zestaw pieciu wiertet do metalu wykonanych ze stali szybkotngcej HSS z uchwytem szesciokatnym 1/4". Przeznaczony do
wiercenia w metalach z wykorzystaniem wkretarek akumulatorowych i wiertarek udarowych.
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Stal szybkotnaca HSS

High Speed Steel to stop charakteryzujacy sie zwiekszong twardoscia i odpornosciag na wysokie temperatury generowane podczas
wiercenia. Materiat zachowuje wiasciwosci skrawne nawet przy intensywnym uzytkowaniu, co przektada sie na dtuzszg zywotnosc
narzedzia w poréwnaniu do wiertet ze stali weglowej.

Kat wierzchotkowy 135°

Geometria ostrza z katem 135 stopni zostata zaprojektowana specjalnie do wiercenia w metalach. Taki kat zmniejsza opér podczas
wchodzenia w materiat i ogranicza tendencje do odchylania sie wiertta od punktu poczatkowego, co ma znaczenie przy wierceniu w
zaokraglonych lub pochytych powierzchniach.

Szlif Split Point

Podwadjne podciecie wierzchotka wiertta eliminuje potrzebe wczesniejszego punktowania powierzchni metalowej. Wiertto
samoczynnie centruje sie w miejscu rozpoczecia wiercenia, co przyspiesza prace i zwieksza precyzje wykonywanych otwordw,
szczegolnie przy pracy z cienkimi blachami.

Uchwyt szesciokatny 1/4"

Trzon Hex 1/4" zapewnia kompatybilnos¢ z szybkoztaczami wkretarek akumulatorowych i uchwytami wiertarek. Szesciokatny
przekrdj zapobiega obracaniu sie wiertta w uchwycie podczas pracy, co ma znaczenie przy wierceniu otworéw o wiekszych
Srednicach lub w twardszych gatunkach stali.

Specyfikacja techniczna

Model STHOR 21650

Materiat wiertet Stal szybkotngca HSS
Zakres srednic 4,5,6,8 10 mm

Typ uchwytu Szesciokatny (Hex) 1/4"
Kat wierzchotkowy 135°

Rodzaj szlifu Split Point

Liczba elementéw 5 sztuk

Przeznaczenie Metale kolorowe i zelazo

Zastosowanie wiertet do metalu
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¢ Wiercenie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych i aluminiowych

¢ Przygotowanie otwordéw pod nity i Sruby w blachach o grubosci do 5 mm

e Prace instalacyjne wymagajace wykonania otworéw w profilach metalowych

* Wiercenie w stalach niestopowych i niskostopowych o twardosci do 900 N/mm?

¢ Obrébka metali kolorowych - aluminium, mosigdzu, miedzi

¢ Wykonywanie otworéw w elementach wyposazenia warsztatowego i narzedziowego
e Prace serwisowe i naprawcze w motoryzacji i mechanice

¢ Przygotowanie otworéw pod gwintowanie w elementach metalowych

Kompatybilnos¢ z narzedziami
Wiertta z uchwytem Hex 1/4" wspétpracuja z wkretarkami akumulatorowymi wyposazonymi w szybkoztgcze, wiertarkami z

uchwytami szybkomocujacymi oraz adapterami na uchwyt szesciokatny. Przy wierceniu otworéw o srednicy powyzej 6 mm w stali
zaleca sie uzycie wiertarki z funkcja regulacji obrotéw i momentu obrotowego.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy oznaczy¢ punkt wiercenia i upewnic sie, ze powierzchnia jest oczyszczona z rdzy, farby
lub powtok ochronnych. W przypadku stali o zwiekszonej twardosci zaleca sie stosowanie srodkéw chtodzaco-smarujacych,
ktére wydtuzajg zywotnos¢ wiertta i poprawiajg jakos¢ otworu.

Predkos$¢ obrotowa powinna by¢ dostosowana do $rednicy wiertta i rodzaju materiatu. Dla stali niestopowych i wiertta o
srednicy 4 mm zalecana predkos$¢ to okoto 3000 obr/min, dla Srednicy 10 mm okoto 1200 obr/min. W przypadku aluminium i
metali miekkich predkosci moga by¢ wyzsze.

Po zakonhczeniu pracy wiertta nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ przed korozja, szczegdlnie przy przechowywaniu w
warunkach o podwyzszonej wilgotnosci. Regularne kontrolowanie stanu ostrzy pozwala na wczesne wykrycie zuzycia i
zapobiega uszkodzeniu materiatu obrabianego.

Ostrzenie wiertet HSS
Wiertta ze stali HSS mozna wielokrotnie ostrzy¢ z zachowaniem oryginalnego kata wierzchotkowego 135°. Ostrzenie nalezy

wykonywadé na mokro lub z przerwami, aby unikng¢ przegrzania materiatu, co mogtoby spowodowac utrate twardosci. Prawidtowo
naostrzone wiertto powinno mie¢ symetryczne krawedzie skrawajgce i zachowany szlif Split Point.
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