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Komplet wiertet do metalu kobaltowych 19
szt SQWCO-01 SCHMITH

Cena brutto 188,60 zt

Cena netto 153,33 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SQWCO0-01

Kod producenta SQWCO0-01

Kod EAN 5902004703633

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Komplet wiertet do metalu kobaltowych 19 szt SQWCO-01 SCHMITH

Zestaw specjalistycznych wiertet ze stopu stali z 6% dodatkiem kobaltu, przeznaczonych do wiercenia materiatéw
trudnoskrawalnych. Kobalt zwieksza twardos¢ i zaroodpornos¢ narzedzia, umozliwiajgc prace w stali nierdzewnej,
kwasoodpornej i zaroodpornej o wytrzymatosci przekraczajgcej 900 N/mm2.

JRodzaj stopu HSS-Co 6%

Zakres srednic 1-10 mm

Liczba wiertet 19 szt.

Typ uchwytu Cylindryczny

Charakterystyka techniczna

Stop HSS-Co z 6% zawartoscia kobaltu

Dodatek kobaltu podnosi twardos¢ stali szybkotngcej do poziomu HRC 67-69, co przektada sie na diuzsza trwatos¢ krawedzi
skrawajgcej podczas pracy z materiatami o podwyzszonej twardosci. Kobalt stabilizuje strukture stali w wysokich temperaturach
powstajacych podczas wiercenia.

Powloka tlenkowa na rowkach wiérowych
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Warstwa tlenkéw metali naniesiona na powierzchnie rowkéw zmniejsza wspétczynnik tarcia i utatwia odprowadzanie wiéréw z

otworu. Zapobiega zawieszaniu sie wiérow w rowku, co mogtoby prowadzi¢ do przegrzania wiertta i pogorszenia jakosci otworu.

Optymalizowane ulepszanie cieplne

Proces hartowania i odpuszczania dostosowany do sktadu stopu zapewnia réwnowage miedzy twardoscig a odpornoscig na kruche

pekanie. Wiertta zachowuja geometrie krawedzi nawet przy pracy z duzymi posuwami w materiatach trudnoskrawalnych.

Uchwyt cylindryczny

Standardowy uchwyt walcowy kompatybilny z uchwytami wiertarskimi trzyszczekowymi i szybkomocujacymi. Srednica uchwytu

odpowiada $rednicy czesci roboczej wiertta, co upraszcza dobér tulei zaciskowych.

Specyfikacja techniczna

Model

Producent

Rodzaj stopu

Liczba elementéw w zestawie
Zakres srednic

Typ uchwytu
Powtoka powierzchniowa

Przeznaczenie materiatowe

Kod EAN

Zastosowanie

SQWCO0-01

SCHMITH

HSS-Co (6% kobaltu)

19 szt.
1/15/2/25/3/35/4/45/5/55/6/6,5/7/7,5/8/
8,5/9/10 mm

Cylindryczny

Powtoka tlenkowa na rowkach

Stal nierdzewna, kwasoodporna, zaroodporna, zeliwo >900
N/mm?

5902004703633

¢ Wiercenie otworéw w stali nierdzewnej austenitycznej (np. 304, 316)

¢ Obrébka stali kwasoodpornych w przemysle spozywczym i chemicznym

e Wiercenie stali zaroodpornych stosowanych w instalacjach wysokotemperaturowych

¢ Wykonywanie otworéw w zeliwie sferoidalnym o wytrzymatosci >900 N/mm?

e Prace konserwacyjne w urzadzeniach ze stali utwardzonej

e Wiercenie w elementach ze stopéw o podwyzszonej twardosci

e Obrébka materiatéw trudnoskrawalnych w warsztatach mechanicznych

Réznice miedzy wierttami HSS a HSS-Co
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Wiertta ze stopu HSS (stal szybkotngca) sg przeznaczone do stali konstrukcyjnych o twardosci do 900 N/mm2. Dodatek 5-8% kobaltu
w stopie HSS-Co podnosi twardos¢ i zaroodpornosé, umozliwiajgc wiercenie materiatéw o wyzszej twardosci i lepszych
witasciwosciach mechanicznych. Wiertta kobaltowe zachowujg ostros¢ krawedzi w temperaturach do 600°C, podczas gdy
standardowe HSS traci twardos¢ powyzej 500°C.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas wiercenia materiatéw trudnoskrawalnych nalezy stosowac predkosci obrotowe nizsze o 30-50% w poréwnaniu do
wiercenia stali konstrukcyjnych. Zalecane jest stosowanie chtodziwa emulsyjnego lub oleju skrawajacego, co znaczaco
wydtuza zywotnos¢ wiertta.

Sita docisku powinna by¢ stata i dostosowana do $rednicy wiertta - zbyt maty docisk powoduje tarcie zamiast skrawania i
szybkie stepienie krawedzi. Przy wierceniu stali nierdzewnej austenitycznej nalezy unika¢ przerw w posuwie, gdyz materiat ma
tendencje do umacniania sie podczas obrébki.

Po zakonczeniu pracy wiertta nalezy oczysci¢ z widréw i resztek chtodziwa. Przechowywanie w kasecie lub stojaku zapobiega
uszkodzeniu krawedzi skrawajgcych. Tepienie wiertta objawia sie wzrostem sity potrzebnej do wiercenia, podwyzszona
temperaturg i charakterystycznym piskiem - w takiej sytuacji nalezy przerwac prace i zaostrzy¢ narzedzie.

Produkty uzupetniajgce
Do pracy z wierttami kobaltowymi zaleca sie stosowanie chtodziw emulsyjnych lub olejéw skrawajacych dedykowanych dla

stali nierdzewnych. Przydatne moga by¢ réwniez tuleje redukcyjne do uchwytéw wiertarskich oraz zestawy do ostrzenia
wiertet spiralnych.
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