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Komplet wiertet do metalu kobaltowych 25
szt SQWCO-02 SCHMITH

Cena brutto 362,81 zt

Cena netto 294,97 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy SQWCO0-02

Kod producenta SQWCO0-02

Kod EAN 5902004703640

Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Komplet wiertet do metalu kobaltowych 25 szt SQWCO-02 SCHMITH

Zestaw 25 wiertet spiralnych ze stopu stali z 6% dodatkiem kobaltu, przeznaczonych do wiercenia materiatéw
trudnoskrawalnych. Kobalt zwieksza twardos¢ i zaroodpornos¢ krawedzi tngcych, co umozliwia obrébke stali nierdzewnej,
kwasoodpornej i zaroodpornej oraz zeliwa o wytrzymatosci przekraczajacej 900 N/mm?2.

Stop stali HSS-Co (6% kobaltu)

Zakres srednic 1-13 mm

|Liczba wiertet 25 sztuk

Typ uchwytu Cylindryczny

Charakterystyka techniczna

Stop HSS-Co z 6% kobaltu

Dodatek kobaltu podnosi twardos¢ stali szybkotnacej i zwieksza jej zaroodpornos¢. Wiertta zachowujg ostro$¢ krawedzi tngcych
nawet przy temperaturach przekraczajgcych 600°C, co jest kluczowe podczas wiercenia stali nierdzewnej i kwasoodpornej, ktére
generujg znaczne ilosci ciepta.

Ulepszanie cieplne
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Zoptymalizowany proces hartowania i odpuszczania zapewnia rownowage miedzy twardoscig a odpornoscia na pekanie. Wiertta
wytrzymujg obcigzenia mechaniczne podczas wiercenia materiatéw o wytrzymatosci powyzej 900 N/mm?2 bez utraty geometrii ostrza.

Powtoka tlenkowa na rowkach

Warstwa tlenku na powierzchni rowkéw wiérowych redukuje tarcie i utatwia odprowadzanie wiéréw z otworu. Zmniejsza to ryzyko
zapychania rowkéw i przegrzewania wiertta, szczegdlnie przy wierceniu gtebokich otworéw w materiatach lepkich.

Uchwyt cylindryczny

Uniwersalny trzpien cylindryczny pasuje do standardowych uchwytéw wiertarskich o pojemnosci od 1 mm. Zapewnia pewne
mocowanie w wiertarkach recznych, stotowych i kolumnowych.

Specyfikacja techniczna

Producent SCHMITH

Model SQWCO0-02

Typ wiertta Kobaltowe HSS-Co

Zawartos¢ kobaltu 6%

Liczba elementéw w zestawie 25 sztuk

Srednice wiertet 1/15/2/25/3/35/4/45/5/55/6/6,5/7/7,5/8/
85/9/10/10,5/11/11,5/12/12,5/13 mm

Typ uchwytu Cylindryczny

Materiaty do obrdébki Stal nierdzewna, kwasoodporna, zaroodporna, zeliwo >900
N/mm?

Kod EAN 5902004703640

Zastosowanie

e Wiercenie stali nierdzewnej i kwasoodpornej w instalacjach przemystowych
¢ Obrébka stali zaroodpornej w elementach piecéw i urzadzen grzewczych

* Wiercenie zeliwa sferoidalnego o podwyzszonej wytrzymatosci

e Prace montazowe w konstrukcjach ze stali wysokostopowych

¢ Naprawa i konserwacja urzgdzen narazonych na korozje

e Wiercenie detali w przemysle chemicznym i spozywczym

e Obrébka elementéw pojazdéw z materiatéw trudnoskrawalnych

e Wiercenie otworéw w rurach i zbiornikach ze stali nierdzewnej

Dobdr parametrow wiercenia
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Podczas wiercenia stali nierdzewnej stosuj predkosci obrotowe o 30-50% nizsze niz dla stali konstrukcyjnej. Uzywaj chtodziwa lub
oleju tnacego, aby odprowadzi¢ ciepto i wydtuzy¢ trwatos¢ ostrza. Wywieraj staty, umiarkowany nacisk - zbyt maty powoduje
slizganie sie krawedzi i utwardzanie materiatu, zbyt duzy prowadzi do przegrzania.

Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie do pracy

Przed rozpoczeciem wiercenia sprawdz, czy $rednica wiertta odpowiada planowanemu otworowi. Zamocuj wiertlo w uchwycie
wiertarki, upewniajac sie, ze trzpien jest wsuniety na petng gtebokos$¢ i rbwnomiernie zacisniety. Oznacz punkt wiercenia
przecinakiem lub wierttem centrujacym, aby zapobiec zeslizgiwaniu sie ostrza na poczatku pracy.

Technika wiercenia materiatéw trudnoskrawalnych

Rozpoczynaj wiercenie przy niskich obrotach (300-600 obr/min dla $rednic 6-10 mm), stopniowo zwiekszajgc predkos¢ po
osiggnieciu gtebokosci 2-3 mm. Regularnie wycofuj wiertto z otworu, aby usung¢ wiéry i doprowadzi¢ chtodziwo. Przy
wierceniu otwordw gtebszych niz 3-krotnos¢ srednicy stosuj technike wiercenia stopniowego z czestym wycofywaniem
narzedzia.

Przechowywanie i konserwacja

Po zakonhczeniu pracy oczys¢ wiertta z widréw i pozostatosci chtodziwa. Wysusz je i zabezpiecz cienka warstwa oleju
konserwacyjnego przed wilgocig. Przechowuj w oryginalnym kasecie lub w stojaku, ktéry zabezpiecza ostrza przed
uszkodzeniem mechanicznym. Unikaj kontaktu wiertet z innymi metalowymi narzedziami, ktére mogg wykruszy¢ krawedzie
tnace.

Produkty powigzane
Do kompleksowej obrébki metali rozwaz uzupetnienie zestawu o gwintowniki do stali nierdzewnej, narzynki HSS-Co oraz

chtodziwo do wiercenia materiatéw trudnoskrawalnych. Dla wiertet o Srednicach powyzej 10 mm przydatny bedzie uchwyt
wiertarski z wiekszym zakresem zaciskowym.
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