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Opis produktu

YT-44700

Typ uchwytu HEX 1/4"

JLiczba elementéw 5 szt.

KOMPLET WIERTEL DO METALU TYTAN

p-7989.html

4-10MM, 55ZT. UCHWYT HEX 1/4" / YT-44700

/ YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Zastosowanie
Srednica [mm]
Jednostka
Materiat

Uchwyt

Materiat Stal HSS z powtoka TiN

Zakres $rednic 4, 5, 6, 8, 10 mm

9,53 zt

7,75 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-44700
YT-44700
5906083007187
YATO

metal

4,5, 6, 8, 10
KPL

stal HSS 4241

Hex

konstrukcyjnej, nierdzewnej, walcowanej na zimno oraz metalach kolorowych. Zakres $rednic 4-10 mm obejmuje
najpopularniejsze rozmiary stosowane w pracach warsztatowych i instalacyjnych.

Komplet wiertet do metalu HSS tytan 4-10 mm, 5 szt., uchwyt HEX 1/4" - YATO

Zestaw pieciu wiertet z powtoka tytanowga, wykonanych ze stali szybkotnagcej HSS, przeznaczonych do wiercenia w stali
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Charakterystyka techniczna wiertet HSS z powtoka tytanowa

Powtoka tytanowa (TiN)

Warstwa azotku tytanu zwieksza twardos¢ powierzchni do okoto 2400 HV, redukuje wspétczynnik tarcia i podnosi odpornosé
termiczna. Wiertta z powtoka TiN zachowujg ostros¢ dituzej niz standardowe HSS i moga pracowaé w temperaturach do 600°C bez
utraty wtasciwosci skrawnych.

Stal szybkotnaca HSS

Rdzen wykonany ze stali HSS (High Speed Steel) zapewnia podstawowg wytrzymatos¢ i sprezystos¢ narzedzia. Ten typ stali zawiera
dodatki wolframu, molibdenu i wanadu, co pozwala na wiercenie w materiatach o twardosci do 900 N/mm? bez nadmiernego zuzycia.

Geometria Split Point

Specjalne szlifowanie czubka wiertta eliminuje koniecznos¢ punktowania przed wierceniem. Konstrukcja Split Point redukuje site
osiowg potrzebng do rozpoczecia wiercenia i zapobiega zeslizgiwaniu sie wiertta z wyznaczonego punktu, co zwieksza precyzje
wykonania otworéw.

Uchwyt szesciokatny HEX 1/4"

Chwytak o przekroju szesciokatnym zapewnia pewne mocowanie w uchwytach szybkomocujacych wkretarek i wiertarek udarowych.
Format 1/4" jest standardem w elektronarzedziach, co zapewnia uniwersalng kompatybilno$¢ bez potrzeby stosowania adapteréw.

Specyfikacja techniczna zestawu

Model YATO YT-44700

Liczba elementéw w zestawie 5 szt.

Materiat rdzenia Stal szybkotngca HSS

Powtoka powierzchniowa Azotek tytanu (TiN)

Typ uchwytu Szesciokatny HEX 1/4"

Srednice wiertet 4 mm, 5 mm, 6 mm, 8 mm, 10 mm
Dtugos¢ catkowita wiertet 100-133 mm (zaleznie od $rednicy)
Dtugosc¢ czesci roboczej 43-87 mm (zaleznie od Srednicy)
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Geometria ostrza Split Point (samopozycjonujaca)
Przeznaczenie Stal konstrukcyjna, nierdzewna, walcowana na zimno, metale
kolorowe

Wymiary poszczegdlnych wiertet

Srednica 4 mm Dtugos¢ catkowita: 100 mm, czes¢ robocza: 43 mm
Srednica 5 mm Dtugos¢ catkowita: 111 mm, czes$¢ robocza: 52 mm
Srednica 6 mm Dtugos¢ catkowita: 118 mm, czes$¢ robocza: 57 mm
Srednica 8 mm Dtugos¢ catkowita: 118 mm, czes¢ robocza: 75 mm
Srednica 10 mm Dtugosc¢ catkowita: 133 mm, czes¢ robocza: 87 mm

Zastosowanie wiertet tytanowych do metalu

¢ Wiercenie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych i profilach zamknietych

* Przygotowanie otwordéw pod Sruby i nity w blachach stalowych o grubosci do 10 mm

e Wiercenie w stali nierdzewnej AISI 304 i 316 stosowanej w instalacjach spozywczych

* Wykonywanie otworéw w elementach ze stali walcowanej na zimno (blachy karoseryjne)
e Wiercenie w aluminium, mosigdzu i miedzi przy pracach instalacyjnych

e Prace serwisowe w maszynach i urzadzeniach przemystowych

e Przygotowanie otwordéw pod kotki rozporowe w elementach metalowych

e Wiercenie w profilach stalowych przy montazu konstrukcji wsporczych

Parametry materiatowe i warunki pracy

Kompatybilnos¢ materiatowa

Wiertta HSS z powtoka TiN sg przeznaczone do stali konstrukcyjnych o wytrzymatosci do 900 N/mm?2, stali nierdzewnych
austenitycznych (304, 316), stali walcowanych na zimno oraz metali kolorowych. Nie sg zalecane do wiercenia w materiatach
hartowanych o twardosci powyzej 62 HRC ani w zeliwie sferoidalnym.

Parametry obrébki

Dla stali konstrukcyjnej zaleca sie predkos¢ obrotowg 1500-2500 obr/min dla $rednic 4-6 mm oraz 1000-1500 obr/min dla $rednic
8-10 mm. Przy wierceniu w stali nierdzewnej nalezy zmniejszy¢ obroty o 30-40% i stosowacd chtodzenie emulsyjne lub olej
obrébkowy. Posuw powinien by¢ réwnomierny, bez nadmiernego docisku.

Weryfikacja kompatybilnosci uchwytu

Uchwyt HEX 1/4" pasuje do wszystkich wkretarek i wkretarek udarowych z gniazdem szybkomocujgcym 1/4". W przypadku wiertarek
z uchwytem kluczowym nalezy zastosowac adapter HEX-SDS lub bezposrednio zatozy¢ wiertto do uchwytu szczekowego o zakresie
1-10 mm. Sprawdz dokumentacje narzedzia przed montazem.
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Konserwacja i eksploatacja

Po kazdym uzyciu nalezy usung¢ widry i zanieczyszczenia sprezonym powietrzem lub miekka szczotka. Wiertta powinny by¢
przechowywane w suchym miejscu, zabezpieczone przed wilgocig powodujgca korozje powtoki. Przy intensywnej pracy zaleca
sie okresowe ostrzenie na szlifierce z tarcza korundowga o granulacji 120-180, zachowujac oryginalny kat wierzchotkowy 118°.

W przypadku wiercenia w stali nierdzewnej konieczne jest stosowanie srodkéw chtodzgco-smarujacych, ktére redukujg tarcie i
odprowadzaja ciepto. Brak chtodzenia prowadzi do przegrzania wiertta i utraty twardosci powtoki tytanowej. Przy wierceniu
gtebokich otworéw (powyzej 3x srednicy) nalezy regularnie wycofywac wiertto w celu usuniecia wiéréw.

Produkty uzupetniajgce

Do kompleksowej obrébki metalu warto rozwazy¢ zakup zestawdédw gwintowniké4w metrycznych, narzynek do fazowania
otwordéw oraz srodkéw chtodzgco-smarujgcych dedykowanych do obrébki stali nierdzewnej. Dla prac wymagajacych wiekszych
Srednic dostepne sg pojedyncze wiertta HSS-TiN w zakresie 11-13 mm z uchwytem cylindrycznym.
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