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KONCOWKA PR.MB 401 501 FI 1,0
CuCrZr(M8x30)-10 SZT SPAW TS.183 10

SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta

Producent

Opis produktu

Materiat CuCrZr
Srednica drutu @ 1,0 mm
Gwint M8 x 30 mm

lllos$¢ w zestawie 10 szt.

Charakterystyka

22,05 zt

17,93 zt

Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
SPAW TS.183/10

SPAW TS.183/10

Narzedzia SCHMITH

Kohcéwka pradowa Schmith MB 401/501 M8 @1,0 mm CuCrZr - zestaw 10 szt.

|[Koncéwki pragdowe ze stopu miedzi chromowo-cyrkonowej do uchwytéw spawalniczych MIG/MAG w standardzie MB 401 i MB
501. Przeznaczone do precyzyjnego prowadzenia drutu spawalniczego o $rednicy 1,0 mm.

Stop CuCrZr - zwiekszona trwatosc¢

Miedz chromowo-cyrkonowa wykazuje wyzszg twardos¢ i odpornosc¢ na wysoka temperature niz standardowa miedz elektrolityczna

(E-Cu). Kohcoéwki zachowujg stabilnos¢ wymiarowa przy intensywnym spawaniu, co wydtuza cykle wymiany.
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Kompatybilnos¢ ze standardem MB 401/501

Gwint M8 oraz wymiary montazowe odpowiadajg uchwytom spawalniczym w standardzie MB 401 i MB 501. Przed zakupem nalezy
sprawdzi¢ typ uchwytu - standardy réznig sie geometriag mocowania.

Precyzyjne prowadzenie drutu @ 1,0 mm

Wewnetrzny kanat o Srednicy 1,0 mm minimalizuje luz i wibracje drutu spawalniczego. Zapewnia to stabilny tuk elektryczny i
powtarzalno$¢ parametréw procesu, co ma znaczenie w aplikacjach zautomatyzowanych.

Zestaw 10 sztuk - optymalizacja kosztéw

Pakiet zawiera 10 koncéwek, co pozwala na planowanie wymian w dtuzszym okresie. W warunkach przemystowych zestaw wystarcza
na kilka do kilkunastu dni pracy w zaleznosci od natezenia pradu i czasu tuku.

Specyfikacja techniczna

Producent Schmith

Model SPAW TS.183/10

Materiat MiedZ chromowo-cyrkonowa (CuCrZr)
Srednica drutu spawalniczego 1,0 mm

Gwint M8

Dtugos¢ catkowita 30 mm

Kompatybilnos¢ Uchwyty MB 401, MB 501

Metoda spawania MIG/MAG

llos¢ w opakowaniu 10 sztuk

Zastosowanie

e Spawanie metoda MIG/MAG w trybie zautomatyzowanym

e Procesy zrobotyzowane wymagajace stabilnosci tuku

e Spawanie z duzym natezeniem pradu (powyzej 200 A)

¢ Dtugie cykle pracy bez przerw na wymiane koncéwek

e Spawanie stali weglowych i niskostopowych drutem @ 1,0 mm

e Zastosowania w przemysle motoryzacyjnym i maszynowym

e Spawanie blach cienkich wymagajacych precyzyjnego prowadzenia drutu

Jak sprawdzi¢ kompatybilnosé¢ z uchwytem spawalniczym

Standardy MB 401 i MB 501 odnoszg sie do geometrii montazowej uchwytu. Przed zakupem nalezy zweryfikowa¢ oznaczenie na
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obudowie uchwytu lub w dokumentacji technicznej spawarki. Koncéwki z gwintem M8 nie pasujg do uchwytéw w standardzie M6 (np.
MB 15, MB 25) ani Euro (np. MB 36, MB 40).

Konserwacja i wymiana

Czestotliwos$¢ wymiany koncéwek pragdowych zalezy od natezenia pradu, czasu tuku i rodzaju spawanego materiatu. Typowe
objawy zuzycia to:

¢ Niestabilny tuk elektryczny - migotanie, trudnosci z zaptonem
e Zwiekszone rozpryski podczas spawania

e Widoczne poszerzenie otworu wewnetrznego (luz drutu)

¢ Przebarwienia lub nadtopienia na powierzchni kohcowki

Zaleca sie wymiane koncéwki przed wystapieniem wyraznych oznak zuzycia, aby utrzymac powtarzalnos¢ parametréw
spawania. W procesach zautomatyzowanych warto prowadzi¢ ewidencje czasu tuku i wymienia¢ koncéwki profilaktycznie.

Produkty powigzane
Do kompletnego zestawu eksploatacyjnego warto rozwazy¢: dysze gazowe do uchwytéw MB 401/501, tuleje prowadzace

drut,sprezyny dociskowe oraz zestawy uszczelniajgce. Wszystkie elementy powinny odpowiada¢ standardowi montazowemu
uchwytu.
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