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KONCOWKA PR.MB24 25 26 36 Fl
1,2CuCrZr(M6x28)50SZT SPAW TS.197 20

SCHMITH

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta

Producent

Opis produktu

Gwint montazowy M6
Srednica drutu 1,2 mm
Materiat CuCrZr

llo$¢ w opakowaniu 50 szt.

Charakterystyka techniczna

31,75 zt

25,81 zt

Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
SPAW TS.197/20

SPAW TS.197/20

Narzedzia SCHMITH

Koncéwka pradowa Schmith M6x28 do drutu 1,2 mm CuCrZr - SPAW TS.197/20

|IElement eksploatacyjny uchwytu spawalniczego odpowiedzialny za przekazanie pradu spawalniczego na drut elektrodowy.
Wykonany ze stopu miedzi z dodatkiem chromu i cyrkonu, przeznaczony do intensywnej pracy w systemach MIG/MAG.

Stop CuCrZr zamiast czystej miedzi

Dodatek chromu i cyrkonu zwieksza twardos$¢ i odpornos¢ na erozje elektryczng. Koncdwka zachowuje stabilne parametry przy

dtugotrwatej pracy z wysokim natezeniem pradu oraz w trybie pulsacyjnym, gdzie standardowa miedz (E-Cu) zuzywa sie szybciej.

Gwint M6 - standard w uchwytach MB

oferta wa?na 3 dni
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Koncédwka pasuje do popularnych modeli uchwytéw pétautomatycznych: MB-24, MB-25, MB-26 oraz MB-36. Przed zakupem sprawdz
gwint w swoim uchwycie - jesli to M6, koncéwka bedzie kompatybilna.

Srednica otworu 1,2 mm

Precyzyjnie dopasowana do drutu spawalniczego o $rednicy 1,2 mm. Zbyt luzny otwér powoduje niestabilny tuk, zbyt ciasny -
utrudnia podawanie drutu. Zawsze dobieraj koncéwke do Srednicy stosowanego drutu.

Opakowanie zbiorcze 50 sztuk

Rozwigzanie dla warsztatow i produkcji seryjnej. Regularna wymiana koncéwek zapobiega problemom z jakoscig spoiny - zuzyty
otwér powoduje niestabilno$¢ tuku i porowatosé.

Specyfikacja techniczna

Model SPAW TS.197/20

Producent Schmith

Gwint montazowy M6

Dtugos¢ catkowita 28 mm

Srednica otworu (drut) 1,2 mm

Materiat Stop miedzi, chromu i cyrkonu (CuCrZr)
Kompatybilnos¢ Uchwyty MB-24, MB-25, MB-26, MB-36
Ilos¢ w opakowaniu 50 sztuk

Zastosowanie

¢ Spawanie MIG/MAG stalowych elementéw konstrukcyjnych
e Prace seryjne w warsztatach i halach produkcyjnych

e Spawanie w trybie pulsacyjnym (pulse MIG)

e Procesy z wysokim natezeniem pradu spawalniczego

e Spawanie aluminium metoda MIG (z odpowiednim drutem)
e Prace wymagajagce dtugotrwatej stabilnosci tuku

¢ Spawanie blach cienkich i Srednich grubosci

Jak sprawdzi¢ kompatybilnos¢ z uchwytem?
Wykrec starg koncéwke i sprawdz gwint na jej gwincie zewnetrznym. Jesli to M6, niniejszy model bedzie pasowat. Zwréd¢ réwniez

uwage na $rednice stosowanego drutu - musi wynosi¢ 1,2 mm. Stosowanie koncéwki o niewtasciwej srednicy otworu prowadzi do
problemoéw z jakoscig spoiny.
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Uzytkowanie i konserwacja

Konhcéwka pradowa to element eksploatacyjny, ktéry nalezy regularnie wymieniaé. Zuzycie objawia sie poszerzeniem otworu,
odksztatceniem lub nalotem utlenionym. Objawy koniecznosci wymiany:

e Niestabilny tuk spawalniczy, "skakanie" tuku

¢ Porowatos$¢ spoiny mimo prawidtowych parametréw
e Trudnosci z podawaniem drutu przez uchwyt

e Widoczne poszerzenie otworu lub odksztatcenie

Przed montazem nowej koncéwki oczys¢ gwint w uchwycie sprezonym powietrzem. Dokre¢ koncéwke recznie, a nastepnie
dokre¢ kluczem - bez nadmiernej sity, aby nie uszkodzi¢ gwintu. Regularnie kontroluj stan kohcéwki - w intensywnej pracy
wymiana co kilka dni roboczych to standard.

Produkty powigzane
Do kompletnego zestawu eksploatacyjnego uchwytu spawalniczego potrzebne sg rowniez: dysze gazowe (ceramiczne lub

metalowe), tuleje prowadzace drut (liner) oraz adaptery mocujace. Sprawdz kompatybilno$¢ wszystkich elementéw z
modelem uchwytu.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

