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Opis produktu

50 szt.

Materiat Stal S2

Charakterystyka techniczna kohcéwek udarowych

\Wymiary koncoéwki 8Xx30 mm

|Profil uchwytu S6.5 mm (1/4")

lloé¢ w zestawie 50 szt.

Koncéwki wkretakowe, udarowe 8x30 mm,
s6.5 mm, 50 szt YT-7892 YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka
Materiat

Naped

Rozmiar [mm]

Dtugos¢ [mml]

Rodzaj koncowki wkretakowej

5,56 zt

4,52 zt
Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
YT-7892
YT-7892
5906083978920
YATO

OPA

AISI S2

Hex 5/16

6,5

30

Plaska

Kohcéwki wkretakowe udarowe YATO YT-7892 - 8x30 mm, profil S6.5 mm, zestaw

|Profesjonalne koncéwki wkretakowe udarowe wykonane ze stali S2, przeznaczone do pracy z elektronarzedziami udarowymi.
Zestaw 50 sztuk kohcédwek o dtugosci 30 mm z profilem szesciokatnym S6.5 mm (1/4").

oferta wa?na 3 dni
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Stal S2 - odpornos¢ na obciazenia udarowe

Materiat S2 (chromowo-krzemowa stal narzedziowa) charakteryzuje sie twardoscig 58-60 HRC i zwiekszong odpornoscia na
obcigzenia dynamiczne. W praktyce oznacza to, ze koncéwki wytrzymuja intensywna prace z wkretarkami udarowymi bez pekania i
wykruszania sie krawedzi roboczych.

Profil S6.5 mm (1/4") - uniwersalna kompatybilnos¢

Szesciokatny uchwyt o wymiarze 6.5 mm to standardowy rozmiar 1/4", kompatybilny z wiekszos$ciag wkretarek, wiertarek udarowych i
adapteréw bitowych dostepnych na rynku. Sprawdz, czy posiadane elektronarzedzie obstuguje bity 1/4" przed zakupem.

Dtugosc¢ robocza 30 mm

Koncéwki o dtugosci 30 mm zapewniajg rownowage miedzy zwartoscig a dostepem do wkretéw w trudno dostepnych miejscach. Ta
dtugos$¢ sprawdza sie przy standardowych pracach montazowych, nie ograniczajgc manewrowosci narzedzia.

Zestaw 50 sztuk - zapas na intensywna prace

Duza ilo$¢ koncéwek w zestawie eliminuje przestoje spowodowane zuzyciem bitéw podczas prac budowlanych czy serwisowych.
Rezerwowe koncéwki pozwalajg utrzymac ciggtosc pracy bez koniecznosci natychmiastowego uzupetniania zapaséw.

Specyfikacja techniczna

Model YT-7892

Producent YATO

Typ koncédwki Whkretakowa udarowa

Wymiary koncédwki roboczej 8x30 mm

Profil uchwytu S6.5 mm (1/4" hex)

Materiat wykonania Stal S2 (chromowo-krzemowa)

Przeznaczenie Elektronarzedzia udarowe, wkretarki, wiertarki
llo$¢ w zestawie 50 sztuk

Zastosowanie koncéwek wkretakowych udarowych

¢ Montaz konstrukcji stalowych i aluminiowych z uzyciem wkretéw samogwintujgcych
e Prace przy instalacji ptyt gipsowo-kartonowych na profilach metalowych
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¢ Montaz okien, drzwi i elementéw stolarki budowlanej

¢ Instalacja elewacji wentylowanych i oktadzin fasadowych

¢ Prace serwisowe w branzy motoryzacyjnej przy taczeniach gwintowanych

¢ Montaz mebli i wyposazenia wnetrz wymagajacych wielu potgczeh wkretowych
e Prace instalacyjne w systemach HVAC i wentylacji

e Montaz osprzetu elektrotechnicznego i skrzynek rozdzielczych

Roéznica miedzy koncéwkami udarowymi a standardowymi
Kohcéwki udarowe majg zmodyfikowang strukture wewnetrzng materiatu, ktéra absorbuje impulsy udarowe generowane przez

elektronarzedzia. Standardowe bity przy pracy udarowej szybko traca krawedzie robocze i pekajg. Koncéwki ze stali S2 sg hartowane
w specjalnym procesie, ktéry zwieksza ich elastycznos¢ przy zachowaniu twardosci powierzchni roboczej.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy sprawdz, czy kohcéwka jest prawidtowo osadzona w uchwycie narzedzia - luz moze prowadzi¢ do
uszkodzenia zaréwno bitu, jak i uchwytu. Dopasuj rozmiar koncéwki do typu wkreta, aby unikna¢ zniszczenia gniazda wkreta i
przedwczesnego zuzycia bitu.

Podczas pracy udarowej stosuj odpowiednia site docisku - zbyt maty docisk powoduje Slizganie sie koncéwki i uszkodzenie
zaréwno wkreta, jak i bitu. Przy wkretach w twardych materiatach zaleca sie wykonanie otworu prowadzgcego wierttem o
Srednicy mniejszej od rdzenia gwintu.

Po zakonhczeniu pracy oczys¢ koncdwki z pytu i zanieczyszczen. Przechowuj w suchym miejscu, aby zapobiec korozji.
Regularnie sprawdzaj stan krawedzi roboczych - zuzyte kohcéwki nalezy wymienié, poniewaz powodujg uszkodzenia gniazd
wkretéw i obnizajg jakos¢ montazu.

Produkty powigzane
Do pracy z koncéwkami udarowymi zaleca sie stosowanie wydajnych wkretarek udarowych z regulacjag momentu obrotowego

oraz adapteréw magnetycznych, ktére zwiekszajg stabilnos¢ bitu podczas pracy. Rozwaz réwniez zakup zestawu wkretéw
samogwintujacych dopasowanych do profilu koncédwek oraz futeratu organizera na bity dla lepszego zarzadzania narzedziami.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

