Dane aktualne na dzien: 28-06-2026 06:27

Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/koncowki-wkretakowe-udarowe-8x30-mm-torx-t50-50-szt-yt-7905-yato-p-6956.html

Opis produktu

|Profil Torx T50
Wymiary 8x30 mm
Materiat Stal S2

llos¢ 50 szt.

Charakterystyka techniczna kohcéwek udarowych

Koncéwki wkretakowe, udarowe 8x30 mm,
torx t50, 50 szt YT-7905 YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent

Rodzaj napedu
Rodzaj koncowki wkretakowej
Naped

Dtugos¢ [mml]
Materiat

Rozmiar [mm]

Jednostka

8,76 zt

7,12 zt
Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
YT-7905
YT-7905
5906083979057
YATO

Hex 1/4"

Torx

Hex 1/4"

30

AISI S2

T50

OPA

Kohcéwki wkretakowe udarowe 8x30 mm Torx T50 YATO YT-7905

Zestaw 50 sztuk udarowych koncéwek wkretakowych ze stali S2 w profilu Torx T50. Wymiary 8x30 mm zapewniajg
|[kompatybilnos¢ z wkretarkami udarowymi i wiertarko-wkretarkami z uchwytem szesciokatnym 1/4 cala.
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Technologia udarowa

Konstrukcja przystosowana do pracy z narzedziami udarowymi absorbuje uderzenia i wibracje. Specjalna budowa wewnetrzna
redukuje ryzyko peknie¢ podczas intensywnej pracy z wkretarkami udarowymi o wysokim momencie obrotowym.

Stal S2 - zwiekszona twardos¢

Stal narzedziowa S2 charakteryzuje sie twardoscig 58-62 HRC, co przekfada sie na odpornosc na skrecanie i Scieranie. Materiat ten
jest standardem w produkcji koncéwek przeznaczonych do profesjonalnego uzytku w warunkach obcigzen udarowych.

Profil Torx T50

Szescioramienny profil gwiazdzisty zapewnia wiekszg powierzchnie styku ze Srubg w poréwnaniu z profilem krzyzowym. Rozwigzanie
to minimalizuje ryzyko zeslizgiwania sie i uszkodzenia gniazda wkretu, szczegdlnie przy wysokich momentach dokrecania.

Zestaw 50 sztuk

Duza ilo$¢ koncéwek w opakowaniu zapewnia dtugotrwatg eksploatacje bez koniecznosci czestych zakupdéw. Rozwigzanie
ekonomiczne dla warsztatéw, serwiséw i intensywnych prac montazowych wymagajacych regularnej wymiany zuzytych koncéwek.

Specyfikacja techniczna

Model YT-7905

Producent YATO

Typ profilu Torx T50

Wymiary koncédwki 8x30 mm

Chwyt Szesciokatny 1/4" (6,35 mm)
Materiat Stal narzedziowa S2

Technologia Udarowa

llos¢ w zestawie 50 sztuk

Twardosc 58-62 HRC

Przeznaczenie Narzedzia udarowe i standardowe

Zastosowanie koncowek Torx T50

¢ Montaz i demontaz elementéw zawieszenia w motoryzacji
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e Prace serwisowe przy uktadach hamulcowych i kierowniczych

e Montaz konstrukcji stalowych i aluminiowych w budownictwie

¢ Instalacja systemoéw elewacyjnych i fasad wentylowanych

e Serwis maszyn przemystowych i urzadzen produkcyjnych

e Montaz elementéw wyposazenia warsztatowego

e Prace przy sprzecie elektronicznym duzych gabarytéw

¢ Montaz konstrukcji drewnianych z wykorzystaniem wkretéw Torx

Kompatybilnos¢ z narzedziami

Koncéwki z chwytem 1/4" pasujg do wszystkich wkretarek, wiertarek i wkretarek udarowych wyposazonych w standardowy uchwyt
szesciokatny. Dtugos$¢ 30 mm umozliwia prace w miejscach o ograniczonym dostepie, zachowujac stabilno$¢ podczas wkrecania.

Réznice miedzy kohcoéwkami udarowymi a standardowymi

Koncowki udarowe rdéznia sie od standardowych budowa wewnetrzng i procesem hartowania. Specjalna obrébka cieplna stali
S2 tworzy strukture o zwiekszonej elastycznosci w rdzeniu przy zachowaniu twardej powierzchni roboczej. Standardowe
kohcéwki ze stali chromowo-wanadowej (CrV) sg twardsze, ale bardziej kruche - podczas pracy z wkretarkami udarowymi
moga pekacd lub kruszg sie na koncach.

Koncowki udarowe maja réwniez zmodyfikowany profil wewnetrzny, ktéry absorbuje energie uderzehn. W praktyce oznacza to,

ze przy tej samej intensywnosci pracy koncéwka udarowa wytrzyma 3-5 razy dtuzej niz standardowa. Réznica jest szczegdlnie
widoczna przy wkrecaniu dtugich wkretéw w twarde materiaty lub przy wykrecaniu skorodowanych elementéw ztacznych.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢, czy rozmiar koncéwki odpowiada profilowi wkretu. Niewtasciwe dopasowanie
prowadzi do szybkiego zuzycia zaréwno koncéwki, jak i gniazda Sruby. Koncéwke nalezy wsunagé do oporu w uchwyt wkretarki
- luz moze powodowac wibracje i przedwczesne zuzycie.

Podczas pracy nalezy utrzymywac o$ koncéwki prostopadle do powierzchni wkretu. Praca pod katem zwieksza nacisk
punktowy i przyspiesza zuzycie profilu. Po zakonczeniu pracy koncéwki warto oczysci¢ z pytu i wiéréw sprezonym powietrzem.
Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji, ktéra ostabia strukture stali.

Rozpoznawanie zuzycia koncéwki

Wymiana koncéwki jest konieczna, gdy widoczne jest zaokraglenie krawedzi profilu, pekniecia lub odksztatcenia. Zuzyta koncéwka

Slizga sie w gniezdzie wkretu i moze uszkodzi¢ jego profil, co uniemozliwi pézZniejsze wykrecenie. Regularna kontrola stanu koncowek
zapobiega problemom podczas pracy.

Produkty uzupetniajgce

Do pracy z koncédwkami udarowymi zaleca sie stosowanie wkretéw z profilem Torx wykonanych ze stali hartowanej. Warto
rozwazy¢ zakup uchwytu magnetycznego, ktéry utatwia trzymanie wkretéw podczas montazu w trudno dostepnych miejscach.
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Dla profesjonalnych zastosowan przydatny bedzie zestaw kohcéwek w réznych rozmiarach Torx (T20-T50).
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