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SKS-40

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

Kostka $cierna Schmith SKS-40 70x100x25 P40

Kostka scierna 70x100x25 P40 Schmith

2,22 zt

1,80 zt

Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
SKS-40

SKS-40

5902004750316

Narzedzia SCHMITH

Wielofunkcyjne narzedzie Scierne do recznego szlifowania i matowania réznorodnych materiatéw. Gradacja P40 oznacza

gruboziarniste ziarno scierne przeznaczone do intensywnego usuwania materiatu i wstepnego wyréwnywania powierzchni.

Wymiary 70 x 100 x 25 mm

Gradacja P40

Model SKS-40

Producent Schmith

Charakterystyka produktu

Gradacja P40 - gruboziarniste szlifowanie

Ziarnisto$¢ P40 odpowiada wielkosci ziarna 425 mikrometrow wedtug standardu FEPA. Stosowana do wstepnego szlifowania,

usuwania starych powtok, wyréwnywania nieréwnosci i przygotowania powierzchni przed dalsza obrébka.

oferta wa?na 3 dni
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Uniwersalnos¢ zastosowan

Przeznaczona do obrébki materiatéw takich jak drewno, metal, gips, farby, lakiery i tworzywa sztuczne. Kostka umozliwia szlifowanie,
polerowanie oraz matowanie w zaleznosci od rodzaju powierzchni i techniki pracy.

Praca na mokro i na sucho

Mozliwos$¢ zmoczenia kostki zwieksza jej skutecznosé poprzez ograniczenie zapylenia, lepsze odprowadzanie ciepta oraz wydtuzenie
zywotnosci ziarna $ciernego. Stosowanie na mokro zalecane przy szlifowaniu metali i tworzyw sztucznych.

Ergonomiczne wymiary

Gabaryty 70 x 100 x 25 mm zapewniajg wygodny chwyt i kontrole podczas pracy. Grubos¢ 25 mm gwarantuje trwatos¢ i mozliwos¢
wielokrotnego uzycia nawet przy intensywnej obrébce.

Specyfikacja techniczna

Dtugos¢ 100 mm
Szerokos¢ 70 mm
Wysokos¢ 25 mm
Gradacja P40

Model SKS-40
Producent Schmith

Typ ziarna Gruboziarniste

Zastosowanie

¢ Usuwanie starych powtok lakierniczych i farb z drewna oraz metalu

¢ Wstepne wyréwnywanie powierzchni gipsowych przed wykonczeniem
¢ Szlifowanie zgrubne drewna - usuwanie nieréwnosci i $ladéw obrébki
e Przygotowanie powierzchni metalowych pod malowanie lub spawanie
e Matowanie tworzyw sztucznych przed klejeniem

e Czyszczenie spawdw i usuwanie rdzy z elementéw stalowych

« Wyréwnywanie wypetnien szpachlowych na réznych podtozach

¢ Obrébka krawedzi i fazowanie elementéw drewnianych

oferta wa?na 3 dni



Uzytkowanie i konserwacja

Technika pracy

Szlifowanie wykonuj ruchem réwnomiernym wzdtuz wtékien drewna lub w jednym kierunku na innych materiatach. Unikaj
nadmiernego nacisku - ciezar kostki i wtasciwosci ziarna wystarcza do efektywnej obrébki. Regularne obracanie kostki zapewnia
rownomierne zuzycie i wydtuza zywotnosc.

Praca na mokro

Przy szlifowaniu na mokro zanurz kostke w wodzie lub regularnie zwilzaj powierzchnie roboczg. Metoda szczegdlnie skuteczna przy
obrébce metali i tworzyw sztucznych - redukuje temperatura, ogranicza pylenie i wydtuza trwatos¢ ziarna. Po pracy osusz kostke w
pozycji pionowe;.

Czyszczenie i przechowywanie

Po uzyciu usun zanieczyszczenia poprzez opukiwanie lub szczotkowanie drutem. Kostki uzywane na mokro nalezy doktadnie
wysuszy¢ przed magazynowaniem. Przechowuj w suchym miejscu, z dala od zZrédet wilgoci - zabezpiecza to przed degradacja spoiwa
i przedwczesnym zuzyciem.

Produkty powigzane

Do dalszych etapéw obrébki rozwaz kostki $cierne w gradacjach P60-P80 (szlifowanie $rednie), P100-P150 (wykonczenie) oraz
P180-P240 (wygtadzanie przed lakierowaniem). Przy pracy z drewnem uzyteczne beda szczotki druciane do czyszczenia
ziarna, a przy metalach - Srodki chtodzaco-smarujace do pracy na mokro.
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