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G78556

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

\Wymiary 70x100%x25 mm
Gradacja P180
|Konstrukcja Czterostronna

Model G78556

Charakterystyka

Kostka $cierna 70x100x25mm P180 GEKO G78556

Kostka scierna 70x100x25mm P180 GEKO

1,72 zt

1,40 zt

Dostepny od reki
natychmiast
G78556

G78556
5901477127328

Narzedzia GEKO

Czterostronny blok szlifierski o gradacji P180, przeznaczony do recznego wygtadzania powierzchni z réznych materiatéw.
Elastyczna struktura umozliwia dopasowanie do ksztattu obrabianego elementu.

Gradacja P180 - zastosowanie sSrednioziarniste

Ziarnistos¢ P180 odpowiada srednicy ziarna okoto 82 um. Uzywana do wygtadzania powierzchni po obrébce grubszymi gradacjami

lub do przygotowania podtoza pod wykonczenie. Usuwa drobne rysy i nieréwnosci bez nadmiernego usuwania materiatu.

Elastyczna struktura gabkowa
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Miekki rdzen z elastycznej pianki pozwala na dopasowanie do tukéw, krawedzi i nieregularnych ksztattéw. Zapewnia réwnomierne
roztozenie nacisku podczas szlifowania recznego, co zmniejsza ryzyko przeszlifowania.

Cztery powierzchnie robocze

Kostka posiada ziarnistos¢ na wszystkich czterech dtuzszych bokach. Po zuzyciu jednej strony mozna kontynuowac prace kolejnymi,
co wydtuza zywotnos¢ produktu i zwieksza efektywnos¢ kosztowa.

Uniwersalnos¢ materiatowa

Odpowiednia do pracy z drewnem, metalem, tworzywami sztucznymi, powtokami lakierniczymi i szpachlami. Jeden blok wystarczy do
réznych etapéw prac wykonczeniowych w obrebie jednego projektu.

Specyfikacja techniczna

Model G78556

Wymiary 70 x 100 x 25 mm

Gradacja P180 (Srednica ziarna ~82 um)
Liczba stron roboczych 4

Materiat rdzenia Elastyczna pianka

Typ ziarna Tlenek glinu

Przeznaczenie Szlifowanie reczne

Zastosowanie

e Wygtadzanie drewna przed lakierowaniem lub olejowaniem

e Szlifowanie miedzyoperacyjne powtok lakierniczych

¢ Usuwanie drobnych zadzioréw i nieréwnosci po cieciu lub frezowaniu
e Matowienie powierzchni metalowych przed malowaniem

¢ Wyréwnywanie warstw szpachli szpachléwki na Scianach i sufitach

e Czyszczenie zardzewiatych elementéw stalowych

¢ Przygotowanie powierzchni tworzyw sztucznych do klejenia

e Wygtadzanie krawedzi po cieciu ptyt MDF, OSB, sklejki

Wskazdowka dotyczaca gradacji
Gradacja P180 jest etapem posrednim w procesie szlifowania. Dla drewna przed lakierowaniem zaleca sie zakonczenie obrébki

gradacjg P220-P240. W przypadku metalu pod malowanie P180 jest wystarczajgce do zapewnienia odpowiedniej przyczepnosci
powtoki.
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Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie, ze powierzchnia jest wolna od pytu i luznych czastek. Szlifuj ruchem réwnolegtym do
widkien drewna lub w jednym kierunku na metalach, aby unikng¢ widocznych rys krzyzowych.

Regularnie oczyszczaj powierzchnie robocza kostki z nagromadzonego pytu, delikatnie uderzajac nig o twardg powierzchnie
lub uzywajgc szczotki o miekkim wtosiu. Zatkane ziarna zmniejszaja efektywnos¢ szlifowania i moga rysowac materiat.

Po zuzyciu jednej strony obré¢ kostke i kontynuuj prace kolejng powierzchnia. Przechowuj w suchym miejscu, z dala od

wilgoci, ktéra moze ostabi¢ wigzanie ziarna z podtozem.

Produkty powigzane

Do pracy wykonczeniowej warto rozwazy¢ kostki w gradacjach P220 lub P240. Do obrébki wstepnej przydadza sie bloki
P80-P120. Dla prac wymagajacych dopasowania do profili sprawdzg sie gabki szlifierskie o réznych ksztattach.
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