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Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

dwustronnej.

Materiat HSS TiN

ILiczba elementéw 6 wykretakdéw
Zakres Srednic 2-12 mm

|Konstrukcja Dwustronna

Charakterystyka techniczna

p-33074.html

Kpl. dwustronnych wykretakéw do zerwanych
Srub 6szt. HSS54341 G38591 GEKO

13,01 zt

10,58 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G38591

G38591
5901477162763

Narzedzia GEKO

Zestaw dwustronnych wykretakéw do zerwanych srub 6 szt. HSS TiN GEKO G38591

|Profesjonalny komplet wykretakéw ze stali szybkotngcej HSS z powtoka TiN, przeznaczony do usuwania uszkodzonych,
zerwanych lub zablokowanych srub i szpilek. Kazde narzedzie taczy funkcje wiertet i wykretaka w jednej konstrukcji

Stal szybkotnaca HSS z powtoka TiN

HSS (High Speed Steel) to stal narzedziowa o podwyzszonej twardosci i odpornosci na Scieranie. Warstwa azotku tytanu (TiN)

zwieksza twardos¢ powierzchni do ok. 2400 HV, co przekfada sie na dtuzszg zywotnos¢ narzedzia i mozliwos¢ pracy z materiatami

trudnoskrawalnymi, w tym ze stalg hartowana.
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Konstrukcja dwustronna wiertto-wykretak
Kazde narzedzie posiada dwa konce robocze: wiertto do nawiercenia uszkodzonej Sruby oraz lewoskretny wykretak do jej

wykrecenia. Eliminuje to koniecznos¢ uzywania oddzielnych narzedzi i przyspiesza proces usuwania zerwanych elementéw

ztacznych.

Redukcja tarcia i zuzycia

Powtoka TiN dziata jako warstwa antyfrakcyjna, zmniejszajac sity oporu podczas wiercenia i wykrecania. Efekt ten jest szczegdlnie
istotny przy pracy z zablokowanymi Srubami, gdzie wystepujg wysokie naprezenia mechaniczne i ryzyko przegrzania narzedzia.

Zestaw 6 rozmiaréow

Komplet obejmuje wykretaki dostosowane do $rub o Srednicach od 2 do 12 mm, co pokrywa wiekszos$¢ standardowych zastosowan w
mechanice samochodowej, przemysle maszynowym oraz naprawach sprzetu AGD i elektronarzedzi.

Specyfikacja techniczna

Model G38591

Materiat Stal szybkotngca HSS z powtoka TiN
Liczba elementéw 6 wykretakéw dwustronnych
Wykretak #1 2-3 mm

Wykretak #1 (drugi) 3-5 mm

Wykretak #2 4-8 mm (2 sztuki)

Wykretak #3 5-10 mm

Wykretak #4 6-12 mm

Typ konstrukgji Dwustronna (wiertto + wykretak)
Kierunek gwintu wykretaka Lewoskretny

Zastosowanie

¢ Usuwanie zerwanych $rub w silnikach spalinowych i skrzyniach biegéw

¢ Wykrecanie uszkodzonych szpilek w blokach cylindréw i gtowicach

¢ Naprawa zablokowanych potgczen gwintowych w konstrukcjach stalowych

¢ Demontaz skorodowanych elementéw ztgcznych w instalacjach przemystowych
e Usuwanie srub z uszkodzonym gniazdem szesciokatnym lub krzyzakowym

¢ Prace serwisowe w warsztatach mechanicznych i elektromechanicznych

e Naprawa sprzetu AGD z zablokowanymi elementami montazowymi
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¢ Demontaz uszkodzonych srub w maszynach i urzgdzeniach produkcyjnych

Uzytkowanie i konserwacja

Procedura wykrecania zerwanych srub

Proces rozpoczyna sie od nawiercenia otworu w centrum uszkodzonej sruby koncéwka wiertta. Nastepnie narzedzie odwraca sie i
lewoskretnym wykretakiem usuwa uszkodzony element. Wiercenie nalezy wykonywac¢ prostopadle do powierzchni, z umiarkowang
predkoscig obrotowa i statym dociskiem. Zaleca sie stosowanie $rodka chtodzgco-smarujacego przy pracy z materiatami o wysokiej
twardosci.

Konserwacja narzedzi HSS TiN

Po zakonczeniu pracy wykretaki nalezy oczysci¢ z wiéréw i zanieczyszczen, a nastepnie zabezpieczy¢ cienka warstwa oleju
ochronnego. Powtoka TiN jest odporna na korozje, ale dtugotrwaty kontakt z wilgocia moze prowadzi¢ do uszkodzenia stali pod
warstwg. Narzedzia przechowuje sie w suchym miejscu, najlepiej w dedykowanym organizer ze lub kasecie narzedziowej.

Dobor rozmiaru wykretaka

Rozmiar wykretaka dobiera sie na podstawie Srednicy zewnetrznej uszkodzonej sruby. Otwér nawiercany wierttem powinien mie¢
gtebokos¢ ok. 1,5-2 Srednicy $ruby. Zbyt ptytkie nawiercenie moze skutkowaé ztamaniem wykretaka, zbyt gtebokie - ostabieniem
pozostatej czesci Sruby. W przypadku srub hartowanych zaleca sie wczesniejsze nagrzanie strefy pracy palnikiem gazowym w celu
zmniejszenia twardosci materiatu.
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