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Kpl. otwornic widiowych do metalu z wierttem
tytanowym 10szt. 16-53mm G40202 GEKO

Cena brutto 122,31 zt

Cena netto 99,44 zt

Dostepnosé Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy G40202

Kod producenta G40202

Kod EAN 5901477168888

Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Zestaw otwornic widiowych TCT do metalu GEKO G40202

Kompletny zestaw 10 otwornic z ostrami z weglikéw spiekanych (TCT) do wiercenia otworéw o Srednicy 16-53 mm w
metalach, drewnie i tworzywach sztucznych. Wyposazony w wiertto prowadzgce HSS z powtoka tytanowg oraz sprezyne do
usuwania wiéréw.

Liczba otwornic 10 szt.

Zakres srednic 16-53 mm

Materiat ostrzy Weglik spiekany TCT

Gtebokos¢ wiercenia 25 mm

Charakterystyka techniczna

Ostrza z weglikéw spiekanych TCT

Wegliki spiekane (Tungsten Carbide Tipped) charakteryzuja sie twardoscig znacznie przewyzszajaca stal szybkotnaca HSS oraz
odpornoscig na temperatury do 800°C. Zapewniajg do 10-krotnie dtuzszg zywotno$¢ w poréwnaniu do standardowych otwornic
bimetalowych. Mozliwo$¢ ponownego ostrzenia zebdw wydtuza okres uzytkowania narzedzi.
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Wiertto prowadzace HSS z powtoka tytanowa

Wiertto centrujace wykonane ze stali szybkotngcej HSS pokryte warstwa tytanu zwiekszajgca twardos¢ i odpornosc na zuzycie.

Zapewnia precyzyjne pozycjonowanie otwornicy przed rozpoczeciem wiercenia. Wymienne wiertto pozwala na jego samodzielng

wymiane po zuzyciu.

Sprezyna do usuwania wiorow

Sprezyna zamontowana na wiertle prowadzacym automatycznie wyrzuca urobek z wnetrza otwornicy po zakonczeniu wiercenia.

Eliminuje koniecznos$¢ recznego usuwania wiéréw metalowych, co przyspiesza prace i zwieksza bezpieczenstwo.

Fazowany uchwyt trzystronny

Tréjptaszczyznowe fazowanie uchwytu zapobiega slizganiu sie otwornicy w uchwycie wiertarskim podczas pracy. Zwieksza stabilnos¢

mocowania i precyzje wiercenia, szczegdlnie przy wiekszych $rednicach otwordw.

Specyfikacja techniczna

Model

Liczba otwornic w zestawie
Srednice otwornic

Maksymalna gtebokos¢ wiercenia
Materiat ostrzy

Materiat wiertta prowadzgacego
Typ uchwytu

Kotnierz zabezpieczajacy
Opakowanie

Zastosowanie

G40202

10 szt.

16, 18, 20, 22, 25, 35, 45, 50, 53 mm
25 mm

Weglik spiekany TCT

Stal HSS z powtokg tytanowa
Fazowany trzystronnie

Tak

Aluminiowa walizka

¢ Wiercenie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych

¢ Wykonywanie przejs¢ instalacyjnych w blachach i profilach

e Montaz osprzetu elektrycznego w skrzynkach metalowych

¢ Wiercenie w zeliwie i metalach kolorowych (aluminium, miedz, mosigdz)

¢ Przygotowanie otworéw pod zamki i okucia w drzwiach stalowych

e Wiercenie w drewnie i materiatach kompozytowych
e Prace instalacyjne w tworzywach sztucznych

e Wiercenie w ptytach warstwowych i panelach sandwiczowych
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Maksymalna grubos¢ materiatu
Gtebokos¢ wiercenia 25 mm okresla maksymalng grubos¢ materiatu, ktéry mozna przewierci¢ jednorazowo. Przy grubszych

materiatach nalezy wierci¢ z obu stron lub zastosowac otwornice o wiekszej gtebokosci roboczej. Kotnierz zabezpieczajgcy zapobiega
przypadkowemu przewierceniu materiatu na wieksza gtebokos¢.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy oznaczy¢ srodek otworu i sprawdzi¢, czy wiertto prowadzace jest prawidtowo
zamocowane. Wiercenie nalezy wykonywa¢ z umiarkowang predkoscig obrotowg - zbyt duza predkos¢ powoduje
przegrzewanie ostrzy i skraca ich zywotnos¢.

W przypadku wiercenia w stali zaleca sie stosowanie smaru chtodzacego lub oleju maszynowego, co znaczaco wydtuza
zywotnos¢ narzedzi i poprawia jakos¢ otworu. Smar redukuje tarcie i odprowadza ciepto z miejsca ciecia.

Po zakonczeniu pracy otwornice nalezy oczysci¢ z wiéréw i resztek materiatu, a nastepnie zabezpieczy¢ antykorozyjnie. Zeby z
weglikéw mozna ostrzy¢ przy uzyciu specjalistycznych tarcz diamentowych - zachowuje to odpowiedni kat natarcia i wydtuza
okres uzytkowania zestawu.

Dobor predkosci obrotowej
Dla otwornic o $rednicy 16-25 mm zalecana predkos¢ to 300-500 obr/min w stali, dla Srednic 35-53 mm nalezy zmniejszy¢ predkosc

do 200-300 obr/min. W drewnie i tworzywach sztucznych mozna stosowa¢ wyzsze predkosci - do 1000 obr/min w zaleznosci od
srednicy.
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