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Kpl. otwornic widiowych do metalu z wierttem
tytanowym 6szt. 16-35mm G40200 GEKO

Cena brutto 81,76 zt

Cena netto 66,47 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy G40200

Kod producenta G40200

Kod EAN 5901477168864
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Zestaw otwornic widiowych GEKO G40200 - 6 elementéw do metalu 16-35 mm

Kompletny zestaw profesjonalnych otwornic z ostrzami z weglikéw spiekanych (TCT) do wykonywania precyzyjnych otworéw w
metalach, drewnie i tworzywach sztucznych. Zawiera 6 otwornic w najczesciej stosowanych Srednicach oraz wiertto
prowadzgce z powtoka tytanowa.

Materiat ostrzy Weglik spiekany TCT

Zakres srednic 16-35 mm

Gtebokos¢ wiercenia 25 mm

|Liczba elementéw 6 otwornic

Charakterystyka techniczna

Ostrza z weglikéw spiekanych TCT

Wegliki spiekane charakteryzuja sie twardosciag znacznie przewyzszajaca stal szybkotnacg HSS. Zachowujg ostros¢ nawet przy pracy
z materiatami twardymi i odpornymi na $cieranie. Zywotnos$¢ takich ostrzy jest nawet 10-krotnie dtuzsza w poréwnaniu do
standardowych otwornic bimetalowych. Dodatkowo zeby widiowe mozna wielokrotnie ostrzy¢, co przedtuza okres uzytkowania
narzedzia.
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Wiertto prowadzace HSS z powtoka tytanowa
Centralne wiertto pilotujgce wykonane ze stali szybkotnacej HSS pokryto warstwa tytanu, co zwieksza jego odpornos¢ na zuzycie i

temperature. Wiertto mozna wymieni¢ w razie uszkodzenia lub zuzycia. Dzieki precyzyjnemu prowadzeniu otwornica nie "chodzi" po
powierzchni materiatu podczas nawiercania, co przektada sie na doktadnos¢ wykonanego otworu.

Sprezyna do usuwania wiéréow
Na wiertle prowadzgcym zamontowano sprezyne, ktéra automatycznie wyrzuca urobek z wnetrza otwornicy po zakonczeniu

wiercenia. Rozwigzanie to znacznie przyspiesza prace - nie trzeba recznie wyciggac wycietego materiatu. Sprezyna jest wymienna,
co pozwala na jej wymiane w razie uszkodzenia.

Kotnierz zabezpieczajacy przed przewierceniem
Kazda otwornica wyposazona jest w kotnierz ograniczajacy gtebokos¢ wiercenia do 25 mm. Zapobiega to przypadkowemu

przewierceniu materiatu na wieksza gtebokos$¢ niz zaktadano. Solidna konstrukcja narzedzia redukuje drgania podczas pracy, co
zwieksza precyzje i bezpieczenstwo uzytkowania.

Specyfikacja techniczna

Model G40200

Producent GEKO

Materiat ostrzy Weglik spiekany (TCT)

Materiat wiertta prowadzacego Stal HSS z powtoka tytanowa

Liczba otwornic w zestawie 6 sztuk

Srednice otwornic 16, 18, 20, 22, 25, 35 mm

Maksymalna gtebokos¢ wiercenia 25 mm

Typ uchwytu Fazowany z 3 stron (zapobiega $lizganiu sie)
Dodatkowe wyposazenie Sprezyna do usuwania wiéréw, kotnierz zabezpieczajgcy
Opakowanie Aluminiowa walizka

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw w stalowych blachach i profilach do montazu instalacji elektrycznych
¢ Wykonywanie otworéw pod zamki i okucia w drzwiach metalowych

¢ Przygotowanie otworéw w zeliwie pod przejscia rur i kabli

e Wiercenie w metalach kolorowych - aluminium, miedzi, mosigdzu

Obrébka drewna i materiatéw drewnopochodnych przy wiekszych srednicach
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¢ Tworzenie otworéw w tworzywach sztucznych i laminatach
e Prace montazowe w konstrukcjach stalowych i aluminiowych

* Instalacje wentylacyjne i klimatyzacyjne wymagajace precyzyjnych otworéw

Uzytkowanie i konserwacja

Zalecenia dotyczace pracy z otwornicami

Podczas wiercenia w metalach zaleca sie stosowanie smaru chtodzgcego lub oleju tngcego. Chtodzenie obszaru roboczego wydtuza
zywotnos$c¢ ostrzy i zapobiega przegrzewaniu materiatu. Otwornice nalezy mocowaé w uchwycie wiertarskim z odpowiednim
momentem dokrecenia - fazowany tréjstronnie uchwyt zapobiega obracaniu sie narzedzia. Po zakonczeniu pracy warto oczyscic¢
otwornice z wiéréw i zabezpieczy¢ przed korozjg.

Dobér predkosci obrotowej

Dla metali twardych (stal, zeliwo) stosowac nizsze predkosci obrotowe - okoto 300-500 obr/min w zaleznosci od $rednicy. Dla metali
miekkich (aluminium, miedz) mozna zwiekszy¢ predkos¢ do 800-1000 obr/min. W przypadku drewna i tworzyw sztucznych
dopuszczalne sg wyzsze predkosci. Zbyt duza predkos¢ przy wierceniu metali powoduje przegrzanie i przyspieszone zuzycie ostrzy.

Produkty powigzane

Do pracy z zestawem przydatne moga by¢: olej tnacy lub smar chtodzacy do metali, dodatkowe wiertta prowadzace HSS w
razie koniecznosci wymiany, szczotka druciana do czyszczenia otwornic z nagromadzonych wiéréw oraz zaciski mocujace

materiat podczas wiercenia dla zwiekszenia bezpieczenstwa.
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