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Kpl. wiertet do metalu HSS4241 22-25mm
3szt. G38581 GEKO

Cena brutto 38,09 zt

Cena netto 30,97 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy G38581

Kod producenta G38581

Kod EAN 5901477162749

Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Zestaw wiertet do metalu HSS 4241 GEKO G38581

Komplet trzech wiertet spiralnych o Srednicach 22, 24 i 25 mm, wykonanych ze stali szybkotngcej HSS 4241. Ostrze typu Split
Point eliminuje konieczno$¢ punktowania, zwiekszajgc precyzje i bezpieczehstwo wiercenia w metalach, stopach oraz
tworzywach.

Srednice 22, 24, 25 mm

[Materiat HSS 4241

Typ ostrza Split Point 135°

|Dtugosc robocza 75 mm

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS 4241
Stop o zawartosci 5% kobaltu zwieksza odpornosc na Scieranie i utrzymanie ostrosci przy pracy z materiatami o Sredniej twardosci.

Wiertta zachowujg wtasciwosci skrawne przy temperaturach do 600°C, co wydtuza zywotnos$¢ narzedzia podczas intensywnego

wiercenia.

Ostrze Split Point 135°

oferta wa?na 3 dni
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Krzyzowe szlifowanie wierzchotka eliminuje sSrodkowy mostek, pozwalajac na samoczynne centrowanie wiertta bez wczesniejszego
naktucia punktakiem. Zmniejsza to ryzyko zeslizgniecia sie narzedzia na gtadkich powierzchniach i skraca czas przygotowania do

pracy.

Powtoka oksydowana

Czerniona powierzchnia powstata w procesie oksydacji termicznej poprawia odprowadzanie wiéréw i zmniejsza tarcie podczas
wiercenia. Dodatkowo zwieksza odpornos¢ na korozje podczas przechowywania i uzytkowania w warunkach warsztatowych.

Chwyt walcowy 13 mm

Standardowa $rednica chwytu zapewnia kompatybilnos$¢ z wiekszoscig wiertet udarowych i bezudarowych wyposazonych w uchwyt
samozaciskowy lub kluczykowy. Dtugos¢ chwytu 56 mm gwarantuje stabilne mocowanie w standardowych uchwytach.

Specyfikacja techniczna

Model

Srednice wiertet
Materiat

Typ rowkéw

Kat wierzchotkowy
Wykonczenie
Srednica chwytu
Dtugos$¢ chwytu
Dtugosc¢ robocza
Dtugos¢ catkowita
Liczba elementéw

Zastosowanie

GEKO G38581

22 mm, 24 mm, 25 mm
High Speed Steel 4241
Spiralne, Split Point
135°

Czernione, oksydowane
13 mm (walcowy)

56 mm

75 mm

150 mm

3 szt.

¢ Wiercenie otworéw montazowych w konstrukcjach stalowych o grubosci do 75 mm

¢ Obroébka blach stalowych niskoweglowych w warunkach warsztatowych

e Wiercenie w aluminium i stopach aluminiowych bez ryzyka zatarcia wiéréw

¢ Prace z miedzig, mosigdzem i innymi metalami niezelaznymi o niskiej twardosci

¢ Przygotowanie otwordéw w profilach stalowych pod potaczenia Srubowe

e Wiercenie w tworzywach sztucznych i kompozytach na bazie zywic

¢ Obrébka drewna twardego i materiatéw drewnopochodnych

¢ Prace konserwacyjne i naprawcze w przemysle maszynowym
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Uzytkowanie i konserwacja

Parametry pracy
Dla stali konstrukcyjnej zalecane obroty: 22 mm - 300-400 obr/min, 24 mm - 280-370 obr/min, 25 mm - 260-350 obr/min. W

aluminium mozna zwiekszy¢ predkos¢ o 50-70%. Stosowanie chtodziwa lub oleju skrawajgcego wydtuza zywotnos¢ wiertta i poprawia
jakos¢ otworu.

Konserwacja
Po zakonczeniu pracy usuna¢ wiéry miekka szczotka i przetrze¢ powierzchnie sucha szmatka. W przypadku intensywnego

uzytkowania zaleca sie okresowe ostrzenie kata wierzchotkowego przy zachowaniu geometrii Split Point. Przechowywa¢ w suchym
miejscu, zabezpieczajac ostrza przed uszkodzeniem mechanicznym.

Produkty powigzane

Do pracy z tym zestawem zaleca sie: chtodziwo do obrébki metali, uchwyty wiertarskie samozaciskowe 13 mm, punktaki
centrujgce do prac wymagajacych najwyzszej precyzji, zestawy wiertet HSS w mniejszych srednicach do wstepnego wiercenia.
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