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T Kpl.narzynek i gwintownikéw 110el. GEKO
e G38300

Cena brutto 265,62 zt

Cena netto 215,95 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G38300

Kod producenta G38300

Kod EAN 5901477113642
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Zestaw narzynek i gwintownikéw 110 elementéw GEKO G38300

IKompletny zestaw narzedzi do nacinania gwintéw metrycznych wewnetrznych i zewnetrznych. Obejmuje 34 rozmiary gwintéw
od M2 do M18 z réznymi skokimi, w tym warianty drobne i normalne, wraz z petnym wyposazeniem w oprawki i pokretta.

Liczba elementéw 110 szt.
Zakres gwintéw M2 - M18
Typ gwintéw Metryczne 1SO

IModel G38300

Charakterystyka zestawu

Kompletnos¢ rozwiazania

Zestaw zawiera narzynki do gwintéw zewnetrznych, gwintowniki wtyczkowe i stozkowe do gwintéw wewnetrznych oraz peten zestaw
oprawek i pokretet. Eliminuje koniecznos¢ dokupowania akcesoridw przy standardowych pracach $lusarskich.

Réznorodnosc¢ skokéw gwintow

oferta wa?na 3 dni


https://xl-narzedzia.pl/kplnarzynek-i-gwintownikow-110el-geko-g38300-p-19216.html

Dla wiekszos$ci rozmiaréw dostepne sg zaréwno gwinty normalne (np. M8 x 1.25mm), jak i drobne (M8 x 1.0mm, M8 x 0.75mm).
Umozliwia to prace z réznymi standardami stosowanymi w motoryzacji, hydraulice i precyzyjnej mechanice.

Dwa typy gwintownikéw

Gwintowniki stozkowe utatwiajg rozpoczecie nacinania i prowadzenie narzedzia, szczegélnie w trudno dostepnych miejscach.
Gwintowniki wtyczkowe pozwalaja na dokonczenie gwintu do dna otworu nieprzelotowego.

Ergonomiczne pokretta

Trzy rodzaje pokretet o réznych zakresach oraz wariant z mechanizmem zapadkowym dwukierunkowym przyspieszajg prace i
redukujg zmeczenie przy nacinaniu wielu gwintéw. Zapadka pozwala na nacinanie bez koniecznosci zdejmowania narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Model GEKO G38300

Liczba elementéw 110 sztuk

Typ gwintéw Metryczne ISO

Zakres srednic M2, M3, M4, M5, M6, M7, M8, M9, M10, M11, M12, M14, M16,
M18

Dostepne skoki 0Od 0.4mm do 2.0mm (w zaleznosci od Srednicy)

Liczba narzynek 34 sztuki

Liczba gwintownikéw wtyczkowych 34 sztuki

Liczba gwintownikéw stozkowych 34 sztuki

Oprawki do narzynek 2 sztuki (M2-M9, M10-M18)

Pokretta 3 sztuki (M3-M12, M6-M20, zapadkowe)

Szczeg6towa zawartos¢ zestawu

Narzynki (34 szt.)

Narzedzia do nacinania gwintéw zewnetrznych na pretach, srubach i watkach:

e M2 x 0.4mm, M3 x 0.5mm, M4 x 0.7mm, M5 x 0.8mm

e M6 x 0.75mm, M6 x 1.0mm

e M7 x 0.75mm, M7 x 1.0mm

e M8 x 0.75mm, M8 x 1.0mm, M8 x 1.25mm

e M9 x 0.75mm, M9 x 1.0mm, M9 x 1.25mm

e M10 x 0.75mm, M10 x 1.0mm, M10 x 1.25mm, M10 x 1.5mm
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M11 x 0.75mm, M11 x 1.0mm, M11 x 1.25mm, M11 x 1.5mm

¢ M12 x 0.75mm, M12 x 1.0mm, M12 x 1.25mm, M12 x 1.5mm, M12 x 1.75mm
e M14 x 1.0mm, M14 x 1.25mm, M14 x 1.5mm, M14 x 2.0mm

e M16 x 1.0mm, M16 x 1.5mm, M16 x 2.0mm

¢ M18 x 1.5mm

Gwintowniki wtyczkowe (34 szt.)

Stuzg do nacinania lub odnawiania gwintéw wewnetrznych do samego dna otworu nieprzelotowego. Posiadajg krotszg czes¢
roboczg niz gwintowniki stozkowe.

Gwintowniki stozkowe (34 szt.)

Utatwiajg rozpoczecie nacinania gwintu dzieki stopniowemu wprowadzeniu. Stosowane jako pierwsze przy nacinaniu nowych
gwintéw lub w otworach przelotowych.

Akcesoria (8 szt.)

Pokretto do gwintownikéw M3-M12 - uniwersalne do mniejszych Srednic

Pokretto do gwintownikéw M6-M20 - wzmocnione do wiekszych $rednic

Pokretto z mechanizmem zapadkowym dwukierunkowym - przyspiesza nacinanie
¢ Oprawka do narzynek M2-M9 - precyzyjna dla matych srednic
e Oprawka do narzynek M10-M18 - wytrzymata dla duzych srednic

Zastosowanie

¢ Naprawa uszkodzonych lub zerwanych gwintéw w elementach stalowych i aluminiowych

e Tworzenie nowych potaczen gwintowanych w konstrukcjach spawanych

e Prace serwisowe w motoryzacji - naprawa gwintéw w blokach silnika, gtowicach, skrzyniach biegéw
e Konserwacja i modernizacja maszyn przemystowych

e Montaz instalacji hydraulicznych i pneumatycznych

¢ Prace Slusarskie w warsztatach mechanicznych i zaktadach produkcyjnych

¢ Budowa prototypdéw i urzadzeh w matych seriach

¢ Nacinanie gwintéw drobnych w elementach precyzyjnych i aparaturze pomiarowej

Réznica miedzy gwintami normalnymi a drobnymi
Gwinty normalne (np. M8 x 1.25mm) sg standardem w wiekszosci zastosowan konstrukcyjnych. Gwinty drobne (np. M8 x 1.0mm lub

M8 x 0.75mm) stosuje sie tam, gdzie potrzebna jest wieksza wytrzymatos¢ na wyrywanie, lepsza szczelnos¢ lub nacinanie w cienkich
Sciankach. Czesto wystepujg w motoryzacji (np. w gtowicach aluminiowych) i hydraulice wysokocisnieniowe;j.

Uzytkowanie i konserwacja

Przygotowanie otworu pod gwint wewnetrzny

Przed nacinaniem gwintu nalezy wywierci¢ otwor o $rednicy rdzenia gwintu. Dla M8 x 1.25mm bedzie to wiertto 6.8mm, dla
M10 x 1.5mm - 8.5mm. Doktadne $rednice sa dostepne w tabelach normowych lub mozna je obliczy¢ ze wzoru: $rednica
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nominalna minus skok gwintu.

Technika nacinania

Przy nacinaniu gwintéw wewnetrznych nalezy wykonywac pét obrotu do przodu, nastepnie ¢wier¢ obrotu do tytu w celu
ztamania widra. Stosowanie ptynu chtodzgco-smarujgcego (olej maszynowy, emulsja) znaczaco utatwia nacinanie i przedtuza
zywotnos¢ narzedzi. W przypadku materiatéw twardych lub gtebokich gwintéw warto rozpocza¢ od gwintownika stozkowego, a
zakonczy¢ wtyczkowym.

Przechowywanie

Narzedzia nalezy przechowywad¢ w suchym miejscu, zabezpieczone przed wil
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