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Kpl.wiertet 13szt.1,5-6,5mm,powl.tytan,pl.
box GEKO G38241

Cena brutto 9,70 zt

Cena netto 7,89 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G38241

Kod producenta G38241

Kod EAN 5901477110498
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Zestaw wiertet HSS z powtoka tytanowg GEKO G38241 - 13 sztuk (1,5-6,5 mm)

|Kompletny zestaw wiertet do metalu wykonanych ze stali szybkotngcej HSS z dodatkowg powtoka tytanowa. Zawiera 13
wiertet o Srednicach od 1,5 do 6,5 mm w praktycznym pudetku.

Materiat HSS + powtoka tytanowa
Zakres $rednic 1,5 - 6,5 mm
|Liczba wiertet 13 szt.

IKat wierzchotka 135°

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS z powtoka tytanowa

Wiertta wykonane z wysokiej jakosci stali HSS (High Speed Steel) pokryte tytanem zwiekszajg trwatos¢ i odpornos¢ na zuzycie.
Powtoka tytanowa redukuje tarcie podczas wiercenia, co przektada sie na dtuzszg zywotnos$¢ narzedzia i mniejsze nagrzewanie sie
materiatu.
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Kat wierzchotka 135° z dwustopniowym szlifowaniem

Precyzyjnie wykonany wierzchotek pod katem 135° zapewnia lepsze centrowanie wiertta i zmniejsza tendencje do zeslizgiwania sie
przy rozpoczynaniu wiercenia. Dwustopniowe szlifowanie zwieksza doktadnos$¢ i utatwia prace w twardszych materiatach.

Uchwyt cylindryczny

Standardowy cylindryczny chwyt zapewnia kompatybilnos$¢ z wiekszoscig wiertarek i wkretarek udarowych. Wiertta pasujg do
uchwytéw szybkomocujacych oraz kluczowych o odpowiednich srednicach.

Praktyczne opakowanie

Zestaw dostarczany w wytrzymatym plastikowym pudetku z przegrédkami, ktére utatwia przechowywanie i transport. Kazde wiertto
ma przypisane miejsce, co pozwala na szybkie odnalezienie odpowiedniej srednicy.

Specyfikacja techniczna

Model GEKO G38241

Materiat Stal szybkotnaca HSS z powtoka tytanowa

Liczba elementéw w zestawie 13 szt.

Srednice wiertet 1,5/2,0/25/3,0/3,2/35/40/45/4,8/5,0/5,5/6,0/
6,5 mm

Typ chwytu Cylindryczny

Kat wierzchotka 135° (szlifowanie dwustopniowe)

Przeznaczenie Stal, metal, materiaty podobne

Opakowanie Plastikowe pudetko

Zastosowanie

¢ Wiercenie otworéw montazowych w elementach stalowych i metalowych
e Prace S$lusarskie i monterskie w warsztacie

e Wiercenie w profilach stalowych i blachach

¢ Przygotowanie otwordéw pod Sruby i nity w konstrukcjach metalowych

¢ Prace instalacyjne wymagajgce precyzyjnych otworéw w metalu

¢ Naprawa i konserwacja maszyn oraz urzadzen

e Wiercenie w aluminium i innych metalach kolorowych

e Prace w stali nierdzewnej (przy odpowiednich parametrach wiercenia)

Czym jest powtoka tytanowa i jakie daje korzysci?
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Powtoka tytanowa (TiN - Titanium Nitride) to cienka warstwa naniesiona na powierzchnie wiertta metodg PVD. Zwieksza twardos¢
narzedzia, redukuje wspétczynnik tarcia i chroni przed korozja. W praktyce oznacza to dtuzszg zywotnos¢ wiertta (nawet o 300% w
poréwnaniu do standardowego HSS), mniejsze nagrzewanie podczas pracy i mozliwos¢ wiercenia z wyzszymi predkosciami
obrotowymi.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem wiercenia warto naktu¢ punkt wiercenia punktakiem, co zapobiega zeslizgiwaniu sie wiertta. Podczas
pracy nalezy stosowa¢ odpowiednie predkosci obrotowe - dla mniejszych srednic wyzsze obroty (do 3000 obr/min dla 1,5-2
mm), dla wiekszych nizsze (1000-1500 obr/min dla 6-6,5 mm w stali).

W przypadku wiercenia w twardszych stalach zaleca sie stosowanie chtodzenia - emulsji obrébkowej lub oleju maszynowego.
Pozwala to na wydtuzenie zywotnosci wiertta i uzyskanie czystszego otworu. Po zakohczeniu pracy wiertta nalezy oczyscic z
wiéréw i zabezpieczy¢ przed wilgocia.

Jak dobraé predkos¢ obrotowa?

Podstawowa zasada: im wieksza $rednica wiertta i twardszy materiat, tym nizsza predkos¢ obrotowa. Dla stali konstrukcyjnej i wiertet

1,5-3 mm stosuj 2000-3000 obr/min, dla 3-5 mm okoto 1500-2000 obr/min, a dla 5-6,5 mm 1000-1500 obr/min. W przypadku
aluminium mozna zwiekszy¢ obroty o 30-50%. Zbyt wysokie obroty powoduja przegrzewanie i szybkie stepienie krawedzi tnacych.

Produkty powigzane

Do pracy z zestawem wiertet GEKO G38241 moga by¢ przydatne: punktak do naktuwania otworéw, chtodziwo do obrébki
metali, Sciggacz do usuwania zadzioréw, uchwyt wiertarski szybkomocujacy oraz ostrzatka do wiertet HSS.
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