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% GEKO G38234
Cena brutto

Cena netto

Dostepnos¢

Czas wysyiki

Numer katalogowy

Kod producenta

Kod EAN

Producent

Opis produktu

IMateriat HSS z powtoka TiN
Zakres $rednic 1,0 - 10,0 mm
Liczba elementéw 19 szt.

Opakowanie Metalowe pudetko

Charakterystyka techniczna

Kpl.wiertet 19szt.1-10mm pow.tyt. met.box

21,09 zt

17,15 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G38234

G38234
5901477110481

Narzedzia GEKO

Zestaw wiertet do metalu HSS TiN 1-10 mm, 19 elementéw GEKO G38234

IKompletny zestaw wiertet spiralnych ze stali szybkotngcej HSS z powtoka tytanowa TiN, obejmujgcy 19 $rednic w zakresie od
1 do 10 mm z odstepem co 0,5 mm. Rozwigzanie przeznaczone do wiercenia w metalach kolorowych i zelaznych.

Stal szybkotnaca HSS

Materiat bazowy zapewnia twardo$¢ na poziomie 62-65 HRC, co umozliwia wiercenie w stalach weglowych o wytrzymatosci do 900

N/mm?2. HSS zachowuje wtasciwosci skrawne przy temperaturach do 600°C, powstajgcych podczas wiercenia.
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Powtoka z azotku tytanu (TiN)

Ztote pokrycie TiN o twardosci ok. 2300 HV zwieksza zywotnos$¢ wiertta o 200-300% w poréwnaniu z niepowlekanym HSS. Redukuje
tarcie, obniza temperature wiercenia i zmniejsza przywieranie widréw do powierzchni roboczej.

Gradacja co 0,5 mm

Zestaw zawiera wszystkie posrednie Srednice w zakresie 1-10 mm, co eliminuje koniecznos¢ dokupowania pojedynczych wiertet.
Umozliwia precyzyjne dopasowanie $rednicy otworu do $rednicy gwintu lub potgczenia kotkowego.

Metalowe pudetko

Wytrzymate opakowanie zabezpiecza wiertta przed uszkodzeniem mechanicznym podczas transportu i przechowywania.
Indeksowane gniazda utatwiaja szybki wybér wtasciwej srednicy i kontrole kompletnosci zestawu.

Specyfikacja techniczna

Model GEKO G38234

Materiat Stal szybkotngca HSS (High Speed Steel)

Powtoka Azotek tytanu (TiN)

Liczba elementéw 19 szt.

Zakres Srednic 1,0-10,0 mm

Srednice w zestawie 1,0/15/20/25/3,0/35/4,0/45/50/55/6,0/6,5/
70/75/80/85/9,0/9,5/10,0mm

Typ chwytu Cylindryczny

Opakowanie Metalowe pudetko z indeksowanymi gniazdami

Zastosowanie

e Wiercenie w stalach konstrukcyjnych i narzedziowych do 900 N/mm?
¢ Obrébka metali kolorowych: aluminium, mosigdz, miedz, braz

¢ Wykonywanie otworéw pod gwinty metryczne M2-M12

e Wiercenie w zeliwie szarym i sferoidalnym

¢ Prace montazowe i instalacyjne wymagajace réznych srednic

¢ Naprawa sprzetu mechanicznego i elektronicznego

e Wiercenie w stalach nierdzewnych (przy odpowiednim chtodzeniu)

e Zastosowania warsztatowe i przemystowe
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Uzytkowanie i konserwacja

Doboér parametrow wiercenia
Dla stali konstrukcyjnej: predkos¢ obrotowa 20-30 m/min, posuw 0,05-0,15 mm/obr w zaleznosci od Srednicy. Dla aluminium:

predkos¢ 60-100 m/min. Mniejsze $Srednice wymagaja wyzszych obrotéw - przyktadowo wiertto 2 mm w stali: ok. 3000-4500 obr/min,
wiertto 10 mm: ok. 600-900 obr/min.

Chtodzenie i smarowanie

W stalach stosowa¢ emulsje chtodzgco-smarujaca lub olej maszynowy. Aluminium mozna wierci¢ na sucho lub z petroleum. Stal
nierdzewna wymaga intensywnego chtodzenia emulsjg. Regularne smarowanie wydtuza zywotnos$¢ powtoki TiN.

Ostrzenie

Wiertta HSS TiN mozna ostrzy¢ na szlifierce do wiertet, zachowujac kat natarcia 118° i symetrie ostrzy. Po ostrzeniu powtoka TiN
zostaje czesciowo usunieta z krawedzi skrawajacej, ale rdzen wiertta zachowuje wiasciwosci HSS. Nie nalezy przegrzewac wiertta
podczas ostrzenia - temperatura powyzej 300°C moze zmieni¢ strukture stali.

Produkty uzupetniajgce

Do pracy z zestawem przydatne s3: uchwyty szybkomocujace do wiertet cylindrycznych, srodki chtodzgco-smarujace do
metalu, znaczniki do punktowego naktuwania przed wierceniem, zestawy gwintownikéw metrycznych M2-M12 oraz miarka
suwmiarkowa do kontroli $rednicy otworéw.
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