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Kpl.wiertet 19szt.1-10mm.powl.tytan,plas.box
GEKO G38244

Cena brutto 18,00 zt

Cena netto 14,63 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G38244

Kod producenta G38244

Kod EAN 5901477110504
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Zestaw wiertet HSS z powtoka TiN 1-10 mm, 19 elementéw GEKO G38244

IKompletny zestaw wiertet spiralnych do metalu ze stali szybkotnacej HSS, wzbogacony powtoka z azotku tytanu (TiN). Zawiera
19 wiertet w zakresie $rednic od 1 do 10 mm z odstepem co 0,5 mm, umieszczonych w plastikowym etui.

Materiat HSS + TiN
Zakres $rednic 1-10 mm
JLiczba elementéw 19 szt.

Opakowanie Plastikowe etui

Charakterystyka techniczna

Stal szybkotnaca HSS

Podstawowy materiat wykonania zapewniajgcy twardos¢ niezbedng do wiercenia stali konstrukcyjnej, zeliwa oraz metali
niezelaznych. HSS zachowuje wtasciwosci skrawne przy temperaturach do 600°C, co oznacza odpornos¢ na przegrzewanie podczas
intensywnej pracy.
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Powtoka z azotku tytanu (TiN)
Ztota warstwa ceramiczna o grubosci kilku mikrometréw zwieksza twardos¢ powierzchni wiertta do okoto 2400 HV. Redukuje tarcie o

30-40%, co przektada sie na nizsza temperature pracy i wydtuzenie zywotnosci ostrza nawet dwukrotnie w poréwnaniu z HSS bez
powtoki.

Gradacja co 0,5 mm

Zestaw zawiera wszystkie popularne srednice z odstepem 0,5 mm, co eliminuje konieczno$¢ dokupowania pojedynczych wiertet przy
typowych pracach montazowych i serwisowych. Pozwala na precyzyjne dopasowanie srednicy otworu do srub metrycznych M2-M10.

Plastikowe etui

Kaseta z indywidualnymi gniazdami zabezpiecza wiertta przed uszkodzeniem ostrzy i utatwia identyfikacje brakujacych rozmiaréw.
Transparentna pokrywa umozliwia szybkg kontrole kompletnosci zestawu bez otwierania.

Specyfikacja techniczna

Model GEKO G38244
Materiat Stal szybkotngca HSS
Powtoka Azotek tytanu (TiN)

Liczba elementow

19 szt.

Zakres srednic 1,0-10,0 mm

Rozmiary w zestawie 10/15/2,0/25/3,0/35/4,0/45/50/55/6,0/6,5/
70/75/80/85/9,0/9,5/10,0mm

Typ chwytu Cylindryczny

Opakowanie Plastikowe etui

Zastosowanie

¢ Wiercenie otwordw przelotowych i nieprzelotowych w stalach konstrukcyjnych do 900 N/mm?
¢ Obrébka metali niezelaznych: aluminium, mosigdz, braz, miedz

e Wiercenie zeliwa szarego i sferoidalnego

¢ Przygotowanie otworéw pod gwintowanie M2-M10

e Prace montazowe i instalacyjne w konstrukcjach stalowych

e Serwis maszyn i urzadzen przemystowych

¢ Modelarstwo i prace precyzyjne wymagajace matych srednic

e Naprawy w warsztatach mechanicznych i samochodowych
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Parametry pracy i konserwacja

Zalecane predkosci obrotowe

Dla stali konstrukcyjnej: 1 mm - 3000 obr/min, 5 mm - 1200 obr/min, 10 mm - 600 obr/min. Dla aluminium predkos$ci mozna
zwiekszy¢ 2-3 razy. Zbyt niska predkos¢ powoduje zacieranie ostrza, zbyt wysoka - przegrzanie i utrate twardosci.

Chtodzenie i smarowanie

Przy wierceniu stali powyzej 5 mm zaleca sie stosowanie emulsji chtodzgco-smarujacej lub oleju maszynowego. Zwieksza to trwatos¢
wiertta i poprawia jako$¢ otworu. Aluminium mozna wierci¢ na sucho, cho¢ chtodzenie utatwia usuwanie wiéréw.

Przechowywanie

Wiertta nalezy przechowywac¢ w oryginalnym etui, zabezpieczonym przed wilgocia. Kontakt ostrzy z innymi narzedziami powoduje
mikropekniecia powtoki TiN i przyspiesza zuzycie. Po intensywnej pracy warto przetrze¢ wiertta szmatka z olejem.

Produkty uzupetniajgce

Do pracy z zestawem przydatne sg: uchwyt wiertarski z kluczem lub szybkozaciskowy (0,5-13 mm), znacznik do metalu,
emulsja chtodzgco-smarujgca, zestaw gwintownikéw recznych M2-M10, katownik Slusarski do znaczenia otwordéw.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

