Dane aktualne na dzien: 01-04-2026 01:45

Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/krazki-scierne-125mm-rzep-p36-kpl5szt-08553-vorel-p-5789.html

Opis produktu

Srednica 125 mm
Gradacja P36
Mocowanie Rzep

lloé¢ w zestawie 5 szt.

Krazki scierne 125mm /rzep/, p36, kpl.5szt.

08553 VOREL

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent

llos¢ [szt.]
Ksztatt

Podktad
Jednostka
Granulacja
Nasyp

Spoiwo

1,63 zt

1,33 zt
Dostepny od reki
natychmiast
08553

08553
5906083085536
Vorel

5

krazek
papier,rzep
SZT

36

poétotwarty

zywica

Krazki scierne 125mm VOREL 08553 - gradacja P36, mocowanie rzepowe

Zestaw pieciu krgzkéw Sciernych o Srednicy 125mm z ziarnistosScig P36, przeznaczonych do agresywnego szlifowania i
Jusuwania grubszych warstw materiatu. System mocowania na rzep zapewnia szybka wymiane bez uzycia narzedzi.

oferta wa?na 3 dni
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Charakterystyka krgzkéw Sciernych VOREL 125mm

Gradacja P36 do obrobki zgrubnej

Ziarnistos¢ P36 oznacza gruboziarniste Scierniwo o wymiarze ziarna okoto 530 mikronéw. Parametr ten okresla intensywnosc¢
szlifowania - im nizsza wartos¢ P, tym wieksze ziarno i bardziej agresywne usuwanie materiatu. Krazki P36 stosuje sie do pierwszego
etapu obrébki, gdy konieczne jest szybkie usuniecie grubej warstwy materiatu, rdzy lub starej powtoki.

Mocowanie rzepowe

System mocowania na rzep (velcro) umozliwia szybka wymiane krazkéw bez koniecznosci odkrecania nakretki czy uzywania kluczy.
Krazek przykleja sie do talerza szlifierki poprzez kontakt powierzchni rzepowych. Wymiana nastepuje przez proste oderwanie
zuzytego krazka i przycisniecie nowego. Rozwigzanie to sprawdza sie przy czestej zmianie gradacji podczas pracy.

Srednica 125mm

Wymiar 125mm to standard kompatybilny z najpopularniejszymi szlifierkami mimosrodowymi i katowymi z odpowiednim talerzem
szlifierskim. Przed zakupem nalezy sprawdzi¢ $rednice talerza w posiadanej szlifierce - krgzek musi doktadnie pasowac do catej
powierzchni mocujacej. Zbyt maty talerz uniemozliwi stabilne mocowanie, zbyt duzy sprawi, ze krgzek nie bedzie w petni
wykorzystany.

Zestaw 5 sztuk
Komplet zawiera pie¢ krazkéw o identycznej gradacji. Przy intensywnym szlifowaniu pojedynczy krazek P36 zuzywa sie w ciggu

kilkunastu minut pracy - ziarna Scierne tepig sie, a materiat zapycha powierzchnie roboczg. Zestaw zapewnia ciggto$¢ pracy bez
koniecznosci czestych zakupdw, przy czym koszt jednego krgzka w zestawie jest nizszy niz przy zakupie pojedynczym.

Specyfikacja techniczna

Producent VOREL

Model 08553

Srednica krazka 125 mm

Gradacja (ziarnistos¢) P36

Typ mocowania Rzep (velcro)

llo$¢ w zestawie 5 sztuk

Przeznaczenie Metal, drewno, tworzywa sztuczne

oferta wa?na 3 dni



Zastosowanie krgzkéw sciernych P36

e Usuwanie rdzy i korozji z elementéw metalowych przed malowaniem lub spawaniem

e Zdzieranie starych, wielowarstwowych powtok lakierniczych z karoserii

¢ Szlifowanie zgrubne spawdéw i nadlewéw metalu po obrébce spawalniczej

¢ Wyréwnywanie nieréwnosci i usuwanie zadzioréw z powierzchni drewnianych

¢ Przygotowanie betonu i kamienia do dalszej obrébki wykohczeniowej

e Czyszczenie powierzchni metalowych z tlenkéw i zanieczyszczen przed klejeniem

¢ Usuwanie starej farby i lakieréw z elementéw stalowych i zeliwnych

¢ Obrébka wstepna elementéw z tworzyw sztucznych wymagajacych szorstkiej powierzchni

Sekwencja gradacji przy szlifowaniu
Krazki P36 stosuje sie na poczatku procesu szlifowania. Po usunieciu grubej warstwy materiatu przechodzi sie do wyzszych gradacji:

P60-P80 do dalszego wyréwnywania, P120-P150 do wygtadzania, a P220 i wyzsze do przygotowania pod lakierowanie. Pominiecie
etapéw powoduje ryzyko pozostawienia gtebokich rys widocznych po natozeniu wykonczenia.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzié, czy talerz szlifierki jest czysty i pozbawiony resztek poprzednio uzywanych
krazkdéw. Zanieczyszczenia na powierzchni rzepowej zmniejszajg site przyczepnosci i moga spowodowac oderwanie krazka
podczas pracy.

Podczas szlifowania nalezy stosowac réwnomierny, umiarkowany nacisk. Zbyt silne dociskanie powoduje przegrzewanie
materiatu i szybsze zuzycie ziaren Sciernych. Szlifierke prowadzi sie ruchami réwnolegtymi lub krzyzowymi, unikajac
dtugotrwatego szlifowania w jednym miejscu.

Kragzki P36 generujg duza ilos¢ pytu i wiéréw. Konieczne jest stosowanie Srodkéw ochrony osobistej: gogli ochronnych, maski
przeciwpytowej klasy FFP2 lub wyzszej oraz rekawic roboczych. Przy szlifowaniu metalu zaleca sie uzywanie odziezy niepalnej
ze wzgledu na iskrzenie.

Zuzyty krazek rozpoznaje sie po znacznym zmniejszeniu wydajnosci szlifowania, przegrzewaniu sie materiatu lub widocznym
wytarciu warstwy Sciernej. Dalsze uzytkowanie zuzytego krazka jest nieskuteczne i moze uszkodzi¢ obrabiany materiat.
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