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Krazki scierne z rzepem i otworami 115mm
P36 5szt YT-83440 YATO

Cena brutto 1,22 z¢

Cena netto 0,99 zt
Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy YT-83440

Kod producenta YT-83440

Kod EAN 5906083834400
Producent YATO

llos¢ [szt.] 5

Ksztatt krazek

Podktad papier,rzep
Jednostka OPA

Granulacja 36

Nasyp poétotwarty
Spoiwo zywica

Opis produktu
Krazki scierne z rzepem 115mm P36 YATO YT-83440

IKrazki Scierne z perforacjg i mocowaniem rzepowym do szlifierek mimosrodowych. Zestaw zawiera 5 sztuk krgzkéw o Srednicy
115 mm z gradacja P36 przeznaczonych do agresywnego usuwania materiatu z metalu, drewna i tworzyw sztucznych.

Srednica 115 mm
Gradacja P36
Mocowanie Rzep

Zawartos¢ 5 szt.

Charakterystyka krazkéw sciernych YATO

Gradacja P36 do usuwania zgrubnego
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Ziarnisto$¢ P36 oznacza bardzo gruboziarniste Scierniwo przeznaczone do pierwszego etapu obrébki. Usuwa rdze, stare powtoki
lakiernicze, nieréwnosci spawalnicze oraz szybko wyréwnuje powierzchnie. Pozostawia widoczne rysy wymagajgce dalszego
wygtadzania drobniejszymi gradacjami.

Mocowanie rzepowe z perforacja

System rzepowy umozliwia szybka wymiane krazkéw bez uzycia narzedzi. Otwory odprowadzaja pyt do systemu odsysania, co
wydtuza zywotnosc¢ krazka, zapobiega zatykaniu sie ziaren Sciernych i poprawia widocznos¢ obrabianej powierzchni. Kompatybilne ze
szlifierkami posiadajgcymi talerz rzepowy 115 mm.

Uniwersalnos¢ zastosowan

Krazki nadajg sie do obrdbki stali konstrukcyjnej, stali nierdzewnej, aluminium, drewna twardego i miekkiego oraz wybranych
tworzyw sztucznych. Umozliwiaja przygotowanie powierzchni przed spawaniem, malowaniem lub dalszym szlifowaniem.

Zestaw 5 sztuk

Komplet zawiera pie¢ krazkéw, co zapewnia ciggtos¢ pracy przy $rednich projektach. Przy intensywnym szlifowaniu metalu
pojedynczy krazek P36 wystarcza na okoto 2-4 m?2 powierzchni w zaleznosci od twardosci materiatu i stopnia zuzycia narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Model YT-83440

Producent YATO

Srednica krazka 115 mm

Gradacja ziarna P36 (bardzo gruboziarniste)

Typ mocowania Rzep (velcro)

Perforacja Tak (otwory odprowadzajace pyt)
Materiaty do obrébki Metal, drewno, tworzywa sztuczne
Liczba sztuk w opakowaniu 5

Zastosowanie krgzkéw P36

e Usuwanie rdzy i korozji z elementéw stalowych przed renowacja
e Zdzieranie starych powtok malarskich i lakierniczych z metalu
« Wyréwnywanie nieréwnosci spawalniczych i nadlewéw spoiny
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Szlifowanie zgrubne blach przed spawaniem lub malowaniem

¢ Usuwanie nalotéw i zanieczyszczen z powierzchni metalowych

¢ Przygotowanie drewna twardego do dalszej obrébki

¢ Wyréwnywanie powierzchni betonowych i tynkéw (przy odpowiednim $cierniwem)
e Fazowanie krawedzi blach i profili metalowych

Kompatybilnos¢ z narzedziami
Krazki pasujg do szlifierek mimosrodowych i oscylacyjnych wyposazonych w talerz rzepowy o $rednicy 115 mm. Przed zakupem

nalezy sprawdzic¢ srednice talerza narzedzia oraz obecnos¢ systemu odsysania pytu, ktéry wspoétpracuje z perforacjg krazka. Szlifierki
bez odsysania réwniez moga uzywac tych krgzkéw, ale efektywnos¢ pracy bedzie nizsza.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed montazem krazka nalezy sprawdzi¢ czystosc talerza rzepowego. Zanieczyszczenia zmniejszajg site przyczepnosci i
moga prowadzi¢ do oderwania sie krazka podczas pracy. Podczas szlifowania nalezy stosowac rGwnomierny, umiarkowany
docisk - zbyt silne naciskanie skraca zywotnos¢ krazka i moze prowadzi¢ do przegrzania materiatu.

Krazki P36 zuzywaja sie szybciej niz drobniejsze gradacje ze wzgledu na agresywny charakter obrébki. Sygnatem do wymiany
jest zmniejszenie wydajnosci szlifowania, nadmierne nagrzewanie sie materiatu lub widoczne zuzycie ziaren Sciernych. Nie
nalezy uzywac krazkéw do momentu catkowitego wytarcia podtoza, poniewaz moze to uszkodzi¢ obrabiany materiat.

Podczas pracy z metalem zaleca sie robienie przerw co 10-15 minut, aby unikna¢ przegrzania zaréwno narzedzia, jak i
obrabianej powierzchni. Przy szlifowaniu aluminium i tworzyw sztucznych szczegdlnie wazne jest odprowadzanie ciepta,
poniewaz materiaty te maja tendencje do zatykania ziaren Sciernych.

Produkty powigzane
Do dalszych etapéw obrébki warto rozwazy¢ krazki o drobniejszych gradacjach: P60 do wyréwnywania, P80-P120 do

przygotowania pod malowanie, P180-P240 do wykonczenia. Do pracy z drewnem przydatne bedg réwniez krazki siatkowe,
ktére mniej sie zatykaja pytem drzewnym.
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