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Opis produktu

Lamelownica freza

Itacznikéw mechanicznych.

Moc 1250 W
Tarcza frezujagca 100 mm
Maks. gtebokos¢ frezu 19 mm

Zakres kata pracy 0-135°

Lamelownica frezarka do drewna 1250W

KD1960 KRAFT&DELE

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

rka do drewna 1250W KD1960

Charakterystyka narzedzia

211,22 zt

171,72 zt
Dostepny od reki
natychmiast
KD1960

KD1960
5903175338167
KRAFT&DELE

JLamelownica KD1960 to elektryczna frezarka przeznaczona do wykonywania rowkéw na krawedziach i ptaszczyznach
elementéw drewnianych, w ktére nastepnie wklejane sg owalne lamelki tagczgce. Metoda taczenia na lamelki zapewnia wysoka
wytrzymatos$¢ ztgcza przy jednoczesnym precyzyjnym wzajemnym pozycjonowaniu tgczonych elementéw — bez widocznych

Regulacja gtebokosci frezu do 19 mm

Nastawiana gtebokos¢ frezowania pozwala dopasowaé wymiar rowka do stosowanego rozmiaru lamelki (np. nr 0, 10 lub 20).
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Precyzyjna regulacja eliminuje ryzyko zbyt ptytkiego osadzenia lamelki lub przefrezowania elementu.

Ogranicznik katowy 0-90° i 90-135°
Dwuzakresowy ogranicznik katowy umozliwia frezowanie rowkéw pod katem prostym oraz pod katami skoSnymi — przydatne przy

faczeniu elementéw naroznych, ram i mebli skrzyniowych. Regulacja w obu zakresach pozwala ustawic¢ narzedzie stabilnie na

obrabianym materiale.

Silnik 1250 W i predkos¢ 10 800 obr./min

Wysoka moc silnika zapewnia rownomierng prace tarczy frezujgcej nawet w twardym drewnie litym. Stata predko$¢ obrotowa
przektada sie na gtadkie Sciany rowka, co ma bezposredni wptyw na jakos¢ klejenia lamelki.

Kompletne wyposazenie w walizce

W zestawie znajduja sie dwie tarcze frezujace (robocza i zapasowa), worek na pyt, zapasowe szczotki weglowe, ostona prowadnicy
oraz klucz imbusowy. Walizka transportowa utatwia przechowywanie i przenoszenie narzedzia z akcesoriami.

Zasada dziatania lamelownicy

Lamelownica wykonuje eliptyczny rowek w krawedzi lub ptaszczyznie elementu drewnianego. Do tak przygotowanych rowkéw w obu
tgczonych czesciach wktada sie owalne lamelki (ptytki z prasowanego drewna bukowego), ktére po naniesieniu kleju peczniejg i
trwale spajaja elementy. Ztacze nie wymaga uzycia $rub ani kotkéw, a lamelki precyzyjnie wyréwnujg powierzchnie tgczonych desek
lub ptyt.

Specyfikacja techniczna

Model KD1960
Napiecie znamionowe 230V /50 Hz
Moc 1250 W
Predkos¢ obrotowa bez obcigzenia 10 800 obr./min
Gwint wrzeciona M10

Srednica tarczy frezujacej 100 mm
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Otwor centralny tarczy frezujacej 22 mm

Maksymalna gtebokos¢ frezu 19 mm

Zakres ogranicznika katowego 0-90° / 90-135°

Waga 3,0 kg

Wyposazenie 2 tarcze frezujgce, worek na pyt, zapasowe szczotki, ostona

prowadnicy, klucz imbusowy, walizka, instrukcja obstugi

Zastosowanie

e t3aczenie desek litego drewna na blatach stotéw i blatach kuchennych
e Montaz korpuséw mebli skrzyniowych (szafy, komody, szafki)

s taczenie elementéw ram i stelazy meblowych

e Wykonywanie ztgczy naroznych pod katem 45° i 90°

e taczenie ptyt MDF i ptyt wiérowych laminowanych

e Produkcja i naprawa mebli w warsztacie stolarskim

e Prace renowacyjne wymagajace niewidocznych ztagczy

¢ Wykonywanie ztgczy w elementach podtég drewnianych i parkietéw

Uzytkowanie i konserwacja

Przed wymiang tarczy frezujgcej nalezy odtgczy¢ narzedzie od zasilania. Tarcza mocowana jest na wrzecionie o gwincie M10
przy uzyciu dotgczonego klucza imbusowego — gwint wrzeciona nalezy sprawdzi¢ pod katem czystosci przed montazem nowej
tarczy. Otwér centralny tarczy (22 mm) musi doktadnie pasowac do wrzeciona, aby unikna¢ bicia podczas pracy.

Worek na pyt nalezy regularnie opréznia¢ — jego przepetnienie ogranicza skutecznos¢ odciggu i moze powodowacd
przegrzewanie silnika. Szczotki weglowe objete sa normalnym zuzyciem eksploatacyjnym; zestaw zapasowych szczotek
dotagczony do narzedzia pozwala na ich wymiane we wtasnym zakresie, gdy dtugos$¢ szczotki zmniejszy sie do granicy zuzycia
oznaczonej na jej boku. Prowadnice i stopke narzedzia nalezy czysci¢ z wiéréw i pytu po kazdej sesji pracy, aby zachowad
doktadnos¢ ustawien gtebokosci i kata.
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