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LINIAL MIERNICZY SS 150MM YT-70720 YATO

ONRSRT L o L)
o Cena brutto 1,68 zt
Cena netto 1,37 zt
Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysytki 3 dni
Numer katalogowy YT-70720
Kod producenta YT-70720
Kod EAN 5906083029158
Producent YATO

Opis produktu
Liniat mierniczy stalowy YATO YT-70720 150 mm

Liniat mierniczy ze stali nierdzewnej o dtugosci roboczej 150 mm, przeznaczony do pomiardéw liniowych w warsztacie,
laboratorium i na budowie. Podziatka milimetrowa na obu krawedziach umozliwia pomiar od krawedzi lub od punktu zerowego.

|Dtugosc robocza 150 mm
|Materiat Stal nierdzewna
IKlasa dokfadnosci Il

Grubos¢ 0,9 mm

Charakterystyka liniatu mierniczego stalowego

Stal nierdzewna w konstrukcji

Materiat odporny na korozje i dziatanie czynnikéw chemicznych. Zapewnia diugotrwate zachowanie czytelnosci podziatki i odpornosé
na zarysowania w warunkach warsztatowych.

Klasa doktadnosci Il

Zgodnos$¢ z normami dla narzedzi pomiarowych klasy Il. Oznacza maksymalny btad graniczny 0,1 mm dla dtugosci 150 mm, co
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wystarcza do wiekszosci zastosowan warsztatowych i technicznych.

Podziatka milimetrowa dwustronna

Milimetrowa skala naniesiona na obu krawedziach roboczych. Umozliwia pomiar od krawedzi przedmiotu oraz od punktu zerowego,
zwiekszajgc uniwersalnos¢ zastosowan.

Tabele konwersji gwintéw

Na rewersie liniatu znajduja sie tabele przeliczeniowe wartosci gwintéw metrycznych i calowych. Eliminujg koniecznos$¢ korzystania z
dodatkowych Zrédet podczas doboru gwintéw i narzedzi.

Specyfikacja techniczna

Model YT-70720
Producent YATO

Dtugos¢ robocza 150 mm
Dtugos¢ catkowita 176 mm
Szerokos¢ 19 mm
Grubos¢ 0,9 mm
Materiat Stal nierdzewna

Klasa doktadnosci Il
Podziatka Milimetrowa, dwustronna
Dodatkowe oznaczenia Tabele konwersji gwintéw

Zastosowanie liniatu stalowego 150 mm

e Pomiary liniowe elementéw metalowych w warsztatach $lusarskich i mechanicznych
¢ Kontrola wymiaréw czesci maszyn i urzadzen podczas napraw i montazu

¢ Rysowanie linii prostych i wyznaczanie punktéw odniesienia na materiatach

e Sprawdzanie ptaskosci powierzchni metoda na przeswit

e Pomiary w pracach modelarskich i makietowych wymagajacych precyzji milimetrowej
¢ Wyznaczanie podziatek i rozstawdéw otworéw w obrébce recznej

¢ Weryfikacja wymiaréw w pracach dekoratorskich i wykonczeniowych

e Pomiary pomocnicze podczas prac stolarskich i instalacyjnych

Klasa doktadnosci Il — co to oznacza

Liniaty miernicze dzielg sie na klasy doktadnosci zgodnie z normami DIN lub ISO. Klasa Il dopuszcza btad graniczny £0,1 mm dla
dtugosci 150 mm. Wystarcza to do typowych zastosowan warsztatowych, gdzie nie wymaga sie precyzji laboratoryjnej. Dla
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poréwnania: klasa | ma btagd £0,05 mm, ale jest znacznie drozsza i stosowana gtéwnie w metrologii.

Uzytkowanie i konserwacja

Liniat stalowy nalezy przechowywa¢ w suchym miejscu, zabezpieczonym przed uderzeniami mechanicznymi. Mimo ze stal
nierdzewna jest odporna na korozje, nalezy unikac kontaktu z agresywnymi chemikaliami i kwasami. Po uzyciu warto
przetrze¢ powierzchnie sucha szmatka, usuwajac zabrudzenia i wilgo¢.

Przed pomiarem nalezy sprawdzié, czy krawedzie robocze nie sg uszkodzone ani wygiete. Podczas pomiaru liniat powinien
przylegac¢ do mierzonej powierzchni catg krawedzig. Przy odczycie wartosci oko obserwatora powinno znajdowac sie
prostopadle do podziatki, aby unikng¢ btedu paralaksy.

Grubos$¢ 0,9 mm zapewnia sztywnos$¢ wystarczajaca do pomiaréw standardowych, ale przy wiekszych naciskach liniat moze
sie nieznacznie wygig¢. Nie nalezy stosowac go jako dZzwigni ani narzedzia uderzeniowego. Tabele konwersji na rewersie
zawierajg najczesciej uzywane wartosci gwintéw — warto zapoznac sie z ich uktadem przed pierwszym uzyciem.

Produkty powigzane
Do kompleksowych pomiaréw warsztatowych warto rozwazy¢: suwmiarke elektroniczng (pomiary $rednic i gtebokosci z

doktadnoscig 0,01 mm), katownik stolarski (sprawdzanie katéw prostych), mikrometr (pomiary precyzyjne 0,001 mm) oraz
cyrkiel traserski (wyznaczanie okregéw i tukéw).
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