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LINIAL MIERNICZY SS 300MM YT-70721 YATO

Cena brutto 3,87 zt

Cena netto 3,15 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast
Numer katalogowy YT-70721

Kod producenta YT-70721

Kod EAN 5906083029165
Producent YATO

Opis produktu

Liniat mierniczy stalowy YATO YT-70721 300 mm

Liniat mierniczy ze stali nierdzewnej o dtugosci 300 mm z trwale naniesiong podziatkg milimetrowa na obu krawedziach.
Narzedzie pomiarowe klasy doktadnosci Il, przeznaczone do precyzyjnych pomiaréw liniowych, trasowania oraz kontroli
wymiarowej w pracach $lusarskich, mechanicznych i modelarskich.

IDtugosc¢ robocza 300 mm

|Materiat Stal nierdzewna

IKlasa doktadnosci Il

Grubos¢ 1.1 mm

Charakterystyka liniatu mierniczego YATO YT-70721

Stal nierdzewna odporna na korozje

Wykonanie ze stali nierdzewnej zapewnia odpornos¢ na wilgo¢, czynniki chemiczne oraz korozje. Materiat nie rdzewieje w Srodowisku
warsztatowym, co gwarantuje dtugotrwatag czytelnos¢ podziatki oraz zachowanie wymiaréw nominalnych przez caty okres
uzytkowania.
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Klasa doktadnosci Il wedtug norm DIN
Oznaczenie klasy doktadnosci Il okresla maksymalne dopuszczalne odchytki wymiarowe zgodnie z normami DIN 874. Dla liniatu 300

mm oznacza to btgd pomiaru nieprzekraczajacy +0,2 mm, co wystarcza do wiekszosci zastosowan warsztatowych, kontrolnych i
montazowych.

Dwustronna podziatka milimetrowa
Naniesiona laserowo lub trawiona chemicznie podziatka milimetrowa na obu krawedziach roboczych zwieksza funkcjonalnosé

podczas trasowania i pomiaru. Trwate naniesienie eliminuje $cieranie sie oznaczen nawet przy intensywnym uzytkowaniu w
warunkach warsztatowych.

Tabele konwersji gwintéw na rewersie

Na odwrocie liniatu znajdujg sie tabele przeliczeniowe dla gwintéw metrycznych i calowych. Utatwiajg dobér srednic otworéw pod
gwintowanie, wymiaréw rdzeni gwintéw oraz Srednic wiertet bez koniecznosci siegania po dodatkowe tablice techniczne.

Specyfikacja techniczna

Producent YATO

Model YT-70721

Dtugos¢ nominalna 300 mm

Szerokos¢ 25 mm

Grubos¢ 1.1 mm

Materiat Stal nierdzewna

Klasa doktadnosci Il (wedtug DIN 874)

Typ podziatki Milimetrowa, dwustronna
Dodatkowe oznaczenia Tabele konwersji gwintéw

Zastosowanie liniatu stalowego 300 mm

e Pomiary liniowe elementéw w obrébce mechanicznej i Slusarskiej

e Trasowanie linii prostych na metalach, drewnie i tworzywach sztucznych
¢ Kontrola wymiarowa detali i pétfabrykatéw w procesie produkcyjnym

¢ Wyznaczanie punktéw montazowych i otworéw w konstrukcjach

e Pomiary w pracach modelarskich i prototypowych

¢ Sprawdzanie ptaskosci powierzchni metodg szczeliny Swietlnej

¢ Docinanie materiatéw wykonczeniowych podczas prac wykonczeniowych
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¢ Weryfikacja wymiaréw w pracach stolarskich i ciesielskich
Réznice miedzy klasami doktadnosci liniatéw
Klasa doktadnosci okresla maksymalny dopuszczalny btad pomiaru. Klasa 0 to liniaty wzorcowe (+0,03 mm dla 300 mm), klasa | to

przyrzady warsztatowe precyzyjne (0,1 mm), a klasa Il to standardowe liniaty warsztatowe (+0,2 mm). Do wiekszosci zastosowan
warsztatowych, montazowych i kontrolnych klasa Il zapewnia wystarczajacg doktadnos¢.

Uzytkowanie i konserwacja liniatu stalowego

Przed przystapieniem do pomiaru nalezy usunagé zanieczyszczenia z krawedzi roboczych liniatu oraz powierzchni mierzonej.
Pyty Scierne, wiéry metalowe czy resztki farby moga zafatszowa¢ wynik pomiaru o wartos¢ przekraczajaca klase doktadnosci
przyrzadu.

Podczas trasowania zaleca sie dociskanie liniatu do powierzchni bazowej lub krawedzi odniesienia. Luz miedzy linig a
powierzchnig wprowadza btad paralaksy, szczegdlnie widoczny przy trasowaniu ryskiem lub igtg kreslarska.

Po zakonhczeniu pracy nalezy oczyscic liniat z pozostatosci emulsji chtodzgco-smarujacej, wiéréw oraz zabrudzen. Mimo
wykonania ze stali nierdzewnej, dtugotrwaty kontakt z agresywnymi mediami moze prowadzi¢ do korozji wzerowej.
Przechowywanie w suchym miejscu, oddzielnie od narzedzi mogacych zarysowac podziatke, wydtuza zywotnos¢ przyrzadu.

Nie nalezy uzywac liniatu jako dZwigni, przecinaka czy narzedzia uderzeniowego. Odksztatcenia plastyczne spowodowane
przecigzeniem mechanicznym s nieodwracalne i dyskwalifikujg przyrzad jako narzedzie pomiarowe.

Produkty uzupetniajgce

Do kompleksowego wyposazenia stanowiska pomiarowego warto rozwazy¢ suwmiarke elektroniczng lub warsztatowa
(pomiary zewnetrzne, wewnetrzne i gtebokosci z doktadnoscig 0,01-0,02 mm), katownik $lusarski (weryfikacja katéw
prostych), oraz cyrkiel traserski (przenoszenie wymiardéw i trasowanie tukéw). W przypadku prac wymagajacych wyzszej
doktadnosci, liniat klasy | lub wzorzec dtugosci zapewnia lepszg powtarzalnos¢ pomiaréw.
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