Dane aktualne na dzien: 01-05-2026 17:08

Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/lutownica-oporowa-40w-79382-power-up-p-91.html

Lutownica oporowa 40w 79382 POWER UP

Cena brutto 14,62 zt

Cena netto 11,89 zt
Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy 79382

Kod producenta 79382

Kod EAN 5906083793820
Producent Power Up

Moc [W] 40

Max temp. grotu [°C] 400

Jednostka SZT

Wymiar grotu [mm] 5,0*70

Opis produktu

Lutownica oporowa 40W POWER UP 79382

JLutownica oporowa przeznaczona do lutowania miekkiego z wykorzystaniem spoiw cynowo-otowiowych. Urzgdzenie zasilane z
sieci 230V, wyposazone w grot o temperaturze roboczej 400°C, przystosowane do prac montazowych i naprawczych w
elektronice oraz elektrotechnice.

Moc znamionowa 40 W

[Temperatura grotu 400°C

Srednica grotu 5 mm

Czas nagrzewania 5-10 min

Charakterystyka lutownicy oporowej 40W

Moc 40W i temperatura 400°C

Moc 40 watéw zapewnia wystarczajaca energie do lutowania elementéw elektronicznych oraz przewoddéw o przekrojach do 1,5 mm?.
Temperatura grotu 400°C umozliwia topienie spoiw cynowo-otowiowych (temperatura topnienia ok. 183-190°C) z odpowiednim
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zapasem termicznym, co skraca czas lutowania i zmniejsza ryzyko przegrzania elementéw.

Czas nagrzewania 5-10 minut
Lutownica oporowa wymaga czasu na osiggniecie temperatury roboczej. Czas 5-10 minut to typowy przedziat dla konstrukcji

oporowych o mocy 40W. Po wigczeniu nalezy odczekad, az grot osiggnie odpowiednig temperature - mozna to sprawdzi¢, dotykajac
grotu spoiwem, ktére powinno topic¢ sie natychmiast.

Grot o srednicy 5 mm
Srednica grotu 5 mm stanowi uniwersalny rozmiar do wiekszosci prac lutowniczych. Taka érednica pozwala na precyzyjne lutowanie

elementéw THT (przewlekanych) oraz przewoddw, zachowujac jednoczesnie odpowiednig powierzchnie styku i pojemnos¢ cieplng
grotu. Umozliwia przeniesienie wystarczajacej ilosci ciepta bez nadmiernego rozmiaru koncéwki.

Masa 0,22 kg

Niska masa lutownicy przektada sie na zmniejszenie zmeczenia podczas dtuzszych sesji pracy. Waga 220 gramoéw pozwala na
precyzyjne prowadzenie narzedzia i kontrole podczas lutowania drobnych elementéw. Konstrukcja oporowa z natury jest Izejsza niz
stacje lutownicze z transformatorem.

Specyfikacja techniczna

Model 79382
Producent POWER UP
Moc znamionowa 40 W
Napiecie zasilania ~230V
Czestotliwos¢ sieci 50 Hz
Temperatura grotu 400°C
Czas nagrzewania 5-10 minut
Srednica grotu 5 mm
Masa 0,22 kg

Typ lutowania
Rodzaj spoiwa

Zastosowanie lutownicy 40W

Lutowanie miekkie
Cynowo-otowiowe
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¢ Lutowanie elementdéw elektronicznych THT na ptytkach drukowanych
¢ Naprawa i modyfikacja obwodéw elektronicznych

e taczenie przewodoéw elektrycznych metoda lutowania

e Montaz ztaczy i konektoréw

e Prace serwisowe sprzetu AGD i RTV

¢ Lutowanie wyprowadzen kondensatoréw i rezystoréw

¢ Naprawa kabli i przewodéw zasilajgcych

¢ Podstawowe prace modelarskie i prototypowanie

Kompatybilnos¢ ze spoiwami
Lutownica przeznaczona jest do pracy ze spoiwami cynowo-otowiowymi o temperaturze topnienia 183-250°C. Najczesciej stosowane

to stopy Sn60Pb40 (60% cyny, 40% otowiu) lub Sn63Pb37. Temperatura grotu 400°C zapewnia odpowiedni zapas cieplny. Nie zaleca
sie stosowania spoiw bezotowiowych wymagajacych wyzszych temperatur (powyzej 250°C).

Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem nalezy natozy¢ cienka warstwe spoiwa na grot (proces cynowania) - zapobiega to utlenianiu
powierzchni i poprawia przewodnos$¢ cieplng. Po kazdym uzyciu warto oczyscic¢ grot z resztek spoiwa za pomoca wilgotnej
gabki lub mosieznej wetny stalowej.

Podczas pracy lutownica powinna by¢ umieszczona w podstawce zapobiegajacej kontaktowi gorgcego grotu z powierzchnig
robocza. Nalezy unikac przedtuzajacego sie przegrzewania elementéw - lutowanie pojedynczego punktu nie powinno trwad
dtuzej niz 2-3 sekundy.

Groty lutownicze ulegajg zuzyciu w wyniku utleniania i erozji termicznej. Regularnie nalezy sprawdzac¢ stan grotu i w razie
potrzeby wymieni¢ go na nowy. Oznaki zuzycia to nieréwna powierzchnia, trudnosci z przyjmowaniem spoiwa oraz wydtuzony

czas lutowania.

Bezpieczehstwo pracy

Podczas lutowania nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje pomieszczenia - opary topionego spoiwa zawierajgcego otéw sg
szkodliwe. Zaleca sie stosowanie wyciggu opardéw lutowniczych lub praca w dobrze wentylowanym pomieszczeniu. Nie dotykac grotu
ani Swiezo wykonanych potgczen - temperatura moze powodowacd oparzenia.
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